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З02026, г. Орел, ул. Комсомольская д. 95

отзыв
на автореферат диссертации Низмеева Александра Александровича

на ТеМу: кПовышение эффективности технологии радиirльного обжатия при пол)цении
заготовок в машиностроении), представленной на соискаЕие 1^rеной степени кандидата
технических наук по специ€lльности 2.5.7 - <<Технологии и машины обработки давлением

технические науки)

ПРИ ИЗгОтовJIении вiIлов и осей малого диаметра существует технологическая задача,
сВяЗаннаJ{ с выбором рациональноЙ формы профиля рабочеЙ части обжимного инстр}мента,
обеспечивающим максимаJ]ьнlто производственнlто эффективность. Оптимизация формы
ЗахОДного участка деформирlтощего инструмента является одним из возможньп< преЙ её

Решения. Таким образом, диссертационное исследование Низмеева Александра
АлеКСандровича отвечает актуaльным на)л{ным и rrроизводственным запросам, а его

результаты обладают практической ценностью.
I{ель и Задачи, сформулированные автором, соответствуют содержанию работы.

практическая значимость и научная новизна соглаgуются с поставленными задачами.
.ЩОСТОВеРНОСть работы подтверждена экспериментаJIьными исследованиями.

Научная новизна работы заключается в разработке математической модели холод{ого
радиarльЕого обжатия сплошньIх цилиндрических заготовок с помощью пошагового
интегрирования по методу наименьших квщратов, численно утIитывающей изменение угла
ЗаХОДНОгО конуса боЙка и предела текучести обрабатьrваемого материа.ла по стадиям
ДефОРмироВания. Практическая ценность работы заключается в разработке технологии
радиального обжатия сплошньD( циJIиндрических заготовок позволяющей снизить как расход
ЭЛеКТРОЭнергии, так и их себестоимость. Разработаны констр}кции радиально-обжимньп<
бОйКОв, отличающиеся от известньIх геометрией профилей заходного участка, описываемьIх
параболическим, гиперболическим и логарифмическими }равнениями. Полученные автором

РеЗУЛЬТаТы исследованиЙ использованы на деЙствующем IIредприятии ДО <НавлинскиЙ
завод <Промсвязь>.

ТеКст автореферата обладает логичной структурой и ясностью изложения. Рисlъки и
таблицы делают материЕrл нагJuIдным и достуtIным дJIя восrrриятиll.

СОдержап{иеся в диссертации результаты теоретических и экспериментаJIьньD(
исследований опубликованы в 20 научных работах, в том числе в 4 научных статьях в
журналах из rrеречня изданий рекомендованньIх ВАК.

вместе с тем, по тексту автореферата имеются след}.ющие замечания
1. Щелесообразным было бы исследовать профили радиально-обжимньтх бойков и с

иныМи коэффициентztми, задающими конкретныЙ вид описывilющих их функций (например,

в различньD( диirпазонах:у = 0,1.,,0,9х2, У:ц# и других), либо представить известные'х
результаты;



2. В тексте автореферата отсутствуют сведения о напряжениях, возникающих в
обжимном инструменте и обрабатываемом материале.

Несмотря на вышеукrванные замечания, диссертационная работа на тему
<Повьтшение эффективности технологии радиzlJIьного обжатия при rrолучении заготовок в
машиностроении> отвечает требованиям, предъявJuIемым к диссертациям на соискание

1^rеноЙ степени кандидата технических Еаук в соответствии с <<Положением о IIрисуждеции

ученых степенеЙ>, утвержденного постановлением Правительства РоссиЙскоЙ Федерации от
24 сентября 20|3 года JtlЪ 842, а её автор Низмеев Александр Александрович заслуживает
присуждения 1^rеной степени кандидата технических наук по специальности 2.5.1

Технологии и машины обработки давлением (технические науки).
Вьtражаю свое соzласlле на включенuе cчoux персональньш dанньlх в аmmесmацuонные

dокуменmьt соuскаmеля ученой сmепенu канdudаmа mехнuческuх наук Нuзл,tеева Алексанdра
Алексанdровuча u ttx dальнейu,tую обрабоmку.
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