
отзыв
на автореферат диOсертации Кудрявцева Сергея Васильевича

на тему : (ПОВЫШIЕНИЕ Э Ф ФЕктивности низкоскоро с тньж проIIЕссов
ОБРАБОТКИ РЕЗАНИЕМ ЗА СIIЕТ HAHECEHIбI НАНОПОКРЫТIЙ НА РЕЖУЩУЮ

tIACTb инструмЕнтА>,
представленную на соискание ученой степени кандидата технических наук по

специ:tльности 2. 5. 5 Технология и оборулование механической

и физико-технической обработки

те,"ry диссертационной работы по повышению эффективности низкоскоростньж
процессов обработки резанием за счет нанесения нанопокрытий на режущую часть
инструмеНта следует признаТь актуальНОЙ, .rгО обусловлено высокими требованчIями,

предъявляемыми к процессам окончательной обработки отверстий, в том числе обработке

отверстий рa}звертыванием в современном машиностроении и вьuIвлением наиболее

эффективньrх режимов обработки при применении нанопокрьrгий эпилама именно при
низкоскоростной обработке отверстий таким дорогостоящим инструментом, как

р:}звертка.

В результате проведенного теоретического и экспериментЕIJIьного исследованиrI
автором представлены зависимости, составJUIющие Еаучную новизну работы, а именно:

- установЛена зависИмостЬ температУры низкоскоростного процесса рaLзвертываниrI
от режимов обработки (скорость резаниrI, подача, глубина резания) лля выбора наиболее
подходящего типа эпиламного покрытия в соответствии с его характеристиками
(rредел""а, температура эксплуатации);

- установлена зависимость максимальной скорости резаншI от подачи,

а также режимы обработки, обеспечивающие минимальный износ инструмента, при
совместноМ применении эпиламньIх покрьrгий и смttзочно-охJIаждающих

технологических средств;

- установлена зависимость стойкости развертки от режимов обработки (скорость

резания, подача, глубина резания) и диаметра развертки при совместном применении
эпиламньIх по кр ытий и смaLзочно-охJIажДающI,D( технологических средств.

Наиболее важноЙ и главноЙ составJUIющей практической значимости работы
явJUIется разработанный автоматизированный лабораторный комплекс дJUI управления
процессоМ развертыВания за счет коЕтРоля И измерениЯ температУры в зоне резания в

режиме реi}JIьного времени.

по результатам оценки автореферата имеются следующие замечания:



1. Не ясно, почему при проведении эксперимента"пьньгх исследоваНиЙ

использовапась только одна марка нанопокрытия эпилама?

2. Почему было выбрано моделирование именно процесса фрезерования дJuI

определениrI температуры контактньtх поверхностей инструмента и заготовки?

Несмотря на вышеуказанные замечаниrI, диссертационнit I работа на TeIvry

<<Повышение эффекгивности низкоскоростньD( процессов обработки реЗанием За счет

нанесения нанопокрьlтий на режущую часть инструмента> отвечает требОваниям,

предъявJIяемым к диссертациям на соискание ученой степени кандидата технических

наук, а именно п.9, 10, 11, 13, 14 <<Положения о присуждении ученьж степенеЙ),

утвержденного постановлением Правительства РоссийQкой Федерашии от 24 СеrrтябРя

202З года Ns 842, а её автор Кудрявцев Сергей Васильевич заслуживает присуждения еМУ

ученой степени кандидата технических наук по специальности: 2.5.5 - ТехнОлОгИЯ И

оборулование механической и физико-технической обработки.

ОргаrшзаrцлЯ: Федера_lьНое государсТвенное:лвтономное образоватеlьное )^Фещдение высшего образовашlя

<<Северо-Кавказсклй федера.lъtъшl университет>

Шlес: З55017, г. Ставропоlь, ул. Пlшшrна, 1

Тел.: +7 (8652) 95-68-08

Е-mаil: info@ncfu.ru

Сайг: htфs://псfu.ru/

Щоцент кафедры технологии машиностроения
и техносферной безопасности ФГАОУ ВО
<С еверо-Кавказский федеральный
университет), кандидат технических наук по

специiлльности: 05.02.07 - ТехнологиrI и

оборулование механической и физико-
технической обработки, доцент Пинахин Игорь Александрович

<1 1> декабря 2023 гола


