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Целью вступительного испытания является проверка профессиональ-

ной подготовленности поступающего к освоению образовательной програм-

мы магистратуры по направлению 29.04.05 Конструирование изделий легкой 

промышленности. 

 

Задачи вступительного испытания:  

- выявление уровня практических навыков создания современных мо-

делей в соответствии с основами композиции костюма, направлением моды, 

свойствами материалов, условиями производства и т.д. 

- проверка теоретических знаний и практических навыков использова-

ния конструктивных средств создания различных форм одежды, свойств ма-

териалов, их влияния на форму и конструкцию изделия, проектирования ба-

зовых конструкций одежды; 

- владение графическими навыками создания и оформления конструк-

торской документации, применение ведущих нормативно-технических доку-

ментов при проектировании и производстве швейных изделий; 

-  знание последовательности этапов модельной модификации БК и ис-

пользование рациональных приемов конструктивного моделирования; 

- выявление знаний методов обработки деталей и узлов швейных изде-

лий, способов их технической реализации, а также основных направлений их 

развития и совершенствования;  

- описание факторов, влияющих на выбор методов обработки, особен-

ностей поведения текстильных материалов в технологических процессах 

швейного производства; 

- анализ навыков самостоятельного составления технической докумен-

тации по обработке узла и грамотного использования справочной, техниче-

ской литературы. 

Требования к уровню подготовки поступающих 

Поступающий должен: 

Знать процессы конструирования и моделирования изделий легкой 

промышленности, швейные изделия, нормативно-техническую документа-

цию и системы стандартизации, методы контроля качества материалов и из-

делий легкой промышленности.  

Уметь применять современные методы конструирования, моделирова-

ния, обработки деталей и узлов швейных изделий, способов их технической 

реализации и основных направлений совершенствования.   

Владеть навыками разработки современных моделей в соответствии 

с основами композиции костюма, направлением моды, свойствами материа-

лов, условиями производства, самостоятельного составления технической 

документации.   

 

 

 

Форма проведения и продолжительность вступительного испыта-

ния 



Формой проведения вступительного испытания является тестирование.  

Вступительное испытание проводится с использованием дистанцион-

ных технологий. 

Продолжительность вступительного испытания - 120 минут. 

 

Критерии оценки и структура экзаменационных заданий  

Оценка результатов вступительного испытания при поступлении в ма-

гистратуру выставляется на основании нижеследующих критериев: 

I. Минимальное количество баллов, подтверждающее успешное про-

хождение вступительных испытаний при приеме на обучение по образова-

тельным программам высшего образования (программам магистратуры) в 

ФГБОУ ВО «Орловский государственный университет имени И.С. Тургене-

ва» составляет 51 балл. 

II. Максимальное количество баллов вступительного испытания со-

ставляет 100 баллов. Максимальное количество баллов за все тестовые зада-

ния первой части составляет 60 баллов, второй части – 20 баллов, третьей ча-

сти – 20 баллов.  

Экзаменационные задания первой части 
Тестовые задания закрытого типа 1-го базового уровня сложности  с 

выбором одного ответа из нескольких предложенных, направленных на вы-

явление знания и понимания основных понятий,  терминов, категорий, фор-

мул. Максимальное количество времени выполнения каждого задания 1 ми-

нута.  Максимальное количество времени для выполнения всей первой части  

-  60 минут. Максимальное количество баллов за выполнение каждого зада-

ния составляет 1 балл (каждое правильно решенное тестовое задание первой 

части оценивается в 1 балл, ошибочное решение – 0 баллов).  

Экзаменационные задания второй части  
Тестовые задания закрытого типа 2-го базового уровня сложности с 

выбором множественного ответа, тестовые задания на установление после-

довательности, соответствия, тестовые задания открытого типа (с открытым 

вопросом).  Максимальное количество времени выполнения каждого задания 

- 2 минуты.  Максимальное количество времени для выполнения всей второй 

части - 20 минут. Максимальное количество баллов за выполнение каждого 

задания 2 балла (каждое правильно решенное тестовое задание первой части 

оценивается в 2 балла, частично или неполностью решенное задание – 1 балл, 

ошибочное решение – 0 баллов). 

Экзаменационные задания третьей части  
Тестовые задания открытого типа 3-го базового уровня (с открытым 

вопросом) с развернутым ответом и его обоснованием. Максимальное коли-

чество времени выполнения данного задания - 40 минут.  Максимальное ко-

личество баллов за выполнение задания третьей части - 20 баллов. 

Решение данного задания оценивается по следующим критериям: зна-

ние, понимание, умение и навыки.  

Начисление баллов производится в соответствии со шкалой расчета за 

выполнение задания, которая представлена ниже.  



Алгоритм описания внешнего вида 

5 баллов. Алгоритм описания внешнего вида соответствует требовани-

ям составления конструкторско-технологической документации (техническо-

го описания модели). Описаны все элементы конструкции и детали и  их ха-

рактеристики.  Приведены дополнительные сведения, необходимые для изго-

товления модели. При описании использована профессиональная терминоло-

гия.  

4 балла. Алгоритм описания внешнего вида соответствует требованиям 

составления конструкторско-технологической документации (технического 

описания модели), с незначительными недочетами и исправлениями. При 

описании всех элементов конструкции и деталей и их характеристик допу-

щены незначительные ошибки.  Приведены дополнительные сведения, необ-

ходимые для изготовления модели. При использовании профессиональной 

терминологии допущены неточности. 

3 балла. Алгоритм описания внешнего вида не соответствует требова-

ниям составления конструкторско-технологической документации (техниче-

ского описания модели). При описании всех элементов конструкции и дета-

лей и их характеристик допущены ошибки.  Приведены дополнительные све-

дения, необходимые для изготовления модели. При использовании профес-

сиональной терминологии допущены неточности. 

2 балла. Алгоритм описания внешнего вида не соответствует требова-

ниям составления конструкторско-технологической документации (техниче-

ского описания модели). Описаны не все элементы конструкции и детали и  

их характеристики. Дополнительные сведения, необходимые для изготовле-

ния модели приведены. При использовании профессиональной терминологии 

допущены грубые неточности.  

1 балл. Алгоритм описания внешнего вида не соответствует требова-

ниям составления конструкторско-технологической документации (техниче-

ского описания модели). Описаны не все элементы конструкции и детали и  

их характеристики. Дополнительные сведения, необходимые для изготовле-

ния модели не приведены, профессиональная терминология не использована. 

0 баллов. Описание внешнего вида не выполнено.  Описание элементы 

конструкции и детали и их характеристики не выполнено.  Дополнительные 

сведения, необходимые для изготовления модели не приведены, профессио-

нальная терминология не использована. 

Содержание описания внешнего вида  

5 баллов. Представлены все необходимые для изготовления модели 

сведения  об элементах и деталях изделия полностью соответствуют техни-

ческому эскизу модели. При описании использована профессиональная тер-

минология.  

4 балла. Представлены все необходимые для изготовления модели све-

дения  об элементах и деталях изделия не полностью соответствуют техниче-

скому эскизу модели. При описании использована профессиональная терми-

нология. 



3 балла. Представлены все необходимые для изготовления модели све-

дения  об элементах и деталях изделия не соответствуют техническому эски-

зу модели. При использовании профессиональной терминологии допущены 

неточности. 

2 балла. Представлены все необходимые для изготовления модели све-

дения  об элементах и деталях изделия не соответствуют техническому эски-

зу модели. Описаны не все элементы конструкции. При использовании про-

фессиональной терминологии допущены грубые ошибки. 

1 балл. Представлены все необходимые для изготовления модели све-

дения  об элементах и деталях изделия не соответствуют техническому эски-

зу модели. При использовании профессиональной терминологии допущены 

грубые ошибки. 

0 баллов. Описание  внешнего вида не выполнено. Сведения, необхо-

димые для изготовления модели не приведены, профессиональная термино-

логия не использована. 

Разработка прибавок  для подбора исходной модельной конструк-

ции  

5 баллов. Прибавки подобраны в необходимом и достаточном объеме. 

Наименования прибавок перечислены в соответствии с методикой конструи-

рования (особенности указаны). Учтены дополнительные сведения, необхо-

димые для изготовления модели.  

4 балла. Прибавки подобраны в необходимом и достаточном объеме. 

Наименования прибавок перечислены в соответствии с методикой конструи-

рования (особенности не указаны). Не учтены дополнительные сведения, не-

обходимые для изготовления модели.  

3 балла. Прибавки подобраны в необходимом объеме. В наименовани-

ях прибавок допущены неточности. Не учтены дополнительные сведения, 

необходимые для изготовления модели.  

2 балла. Прибавки подобраны в недостаточном объеме. В наименова-

ниях прибавок допущены неточности. Дополнительные сведения, необходи-

мые для изготовления модели учтены частично.  

1 балл. Прибавки подобраны в недостаточном объеме. В наименовани-

ях прибавок допущены неточности. Не учтены дополнительные сведения, 

необходимые для изготовления модели. 

0 баллов. Прибавки не выбраны. Наименования прибавок не перечис-

лены. Дополнительные сведения, необходимые для изготовления модели не 

учтены.  

Алгоритм нанесения модельных особенностей на базовую кон-

струкцию модели изделия  

5 баллов. Алгоритм нанесения модельных особенностей на базовую 

конструкцию соответствует требованиям оформления конструктоского чер-

тежа по ЕСКД. Описаны все этапы нанесения элементов конструкции и дета-

лей.  Приведены дополнительные сведения, необходимые для изготовления 

модели. При описании использована профессиональная терминология. 



4 балла. Алгоритм нанесения модельных особенностей на базовую 

конструкцию соответствует требованиям оформления конструкторского чер-

тежа по ЕСКД, с незначительными недочетами и исправлениями.  При опи-

сании этапов нанесения элементов конструкции и деталей допущены незна-

чительные ошибки.  Приведены дополнительные сведения, необходимые для 

изготовления модели. При использовании профессиональной терминологии 

допущены неточности. 

3 балла. Алгоритм нанесения модельных особенностей на базовую 

конструкцию не соответствует требованиям оформления конструкторского 

чертежа по ЕСКД.  При описании этапов нанесения элементов конструкции и 

деталей допущены ошибки.  Приведены дополнительные сведения, необхо-

димые для изготовления модели. При использовании профессиональной тер-

минологии допущены неточности. 

2 балла. Алгоритм нанесения модельных особенностей на базовую 

конструкцию не соответствует требованиям оформления конструкторского 

чертежа по ЕСКД.  В описании этапов нанесения элементов конструкции и 

деталей допущены ошибки. Дополнительные сведения, необходимые для из-

готовления модели не приведены. При использовании профессиональной 

терминологии допущены грубые неточности.  

1 балл. Алгоритм нанесения модельных особенностей на базовую кон-

струкцию не соответствует требованиям оформления конструкторского чер-

тежа по ЕСКД.  Описание этапов нанесения элементов конструкции и дета-

лей не соответствует требованиям выполнения модельной конструкции изде-

лия. Дополнительные сведения, необходимые для изготовления модели не 

приведены, профессиональная терминология не использована. 

0 баллов. Нанесение модельных особенностей на базовую конструк-

цию не выполнено.  Описание этапов нанесения элементов конструкции и 

деталей не выполнено.  Дополнительные сведения, необходимые для изго-

товления модели не приведены, профессиональная терминология не исполь-

зована. 

Общая экзаменационная оценка складывается из суммы баллов, полу-

ченных экзаменующимся за ответы на тестовые задания, не может превы-

шать 100 баллов. 
 

Содержание программы  

 

Программа носит междисциплинарный характер и включает основные 

вопросы по общепрофессиональным и специальным дисциплинам, таким 

как: 

 конструирование изделий легкой промышленности; 

 конструктивное моделирование одежды; 

 технология изделий легкой промышленности; 

 материаловедение в производстве швейных изделий. 

 



Раздел 1 Конструирование изделий легкой промышленности и кон-

структивное моделирование одежды 

 

Размерная типология населения, размеро-ростовочные стандарты, ис-

ходные данные для проектирования одежды. Система припусков и прибавок 

и их зависимость от свойств материалов. Форма и элементы формообразова-

ния одежды.   

Расчет и построение базовой конструкции одежды. Конструирование 

втачного рукава, воротников, поясных изделий.  

Основные этапы разработки первичных чертежей разверток деталей 

одежды. Понятие о балансе одежды. Классификация дефектов одежды.   

Классификация методов конструирования разверток деталей одежды. 

Анализ существующих методик конструирования.  

Конструктивное моделирование одежды. Конструктивное моделирова-

ние без изменения формы, с изменением силуэта, моделирование втачных 

рукавов, изменение покроя рукава. 

Разработка конструкторской документации на швейные изделия. Разра-

ботка чертежей лекал деталей одежды, градация лекал деталей одежды. 

 

Раздел 2  Технология изделий легкой промышленности 

 

          Виды соединений деталей одежды. Характеристика и область 

применения различных способов соединения деталей одежды. Нормативная 

классификация и кодирование стежков, строчек, швов. Прочностные и экс-

плуатационные показатели и факторы, влияющие на прочность. Технологи-

ческие режимы выполнения ниточных соединений.  Направления совершен-

ствования процессов соединения деталей одежды.  

Общие сведения о методах обработки и процессах изготовления одеж-

ды. Характеристика методов последовательной, параллельной и последова-

тельно-параллельной обработки.  

Технологические процессы обработки изделий на подкладке. Характе-

ристика этапов дублирования, предохранение срезов от растяжения и осыпа-

ния, соединение основных деталей, обработка вытачек.  Технологические 

процессы обработки карманов, бортов, воротников, рукавов, подкладки и 

утепляющей прокладки, окончательная отделка и ВТО.   

Технологический процесс обработки изделий без подкладки. Методы 

обработки мужских сорочек, женских платьев и поясной одежды. Особенно-

сти обработки вытачек, разрезов, кокеток, прорезных, непрорезных  карма-

нов. Различные виды застежек, воротников, рукавов, манжет.  

 

Раздел 3 Материаловедение в производстве швейных изделий  

 

Строение и свойства текстильных волокон и нитей. Классификация 

текстильных волокон и нитей. Строение и свойства натуральных волокон. 

Волокна и нити животного происхождения. Получение, строение и свойства 



химических волокон и нитей. Строение текстильных материалов. Классифи-

кация текстильных нитей. Ткани, классификация тканей и переплетений. 

Трикотажные полотна, структура трикотажных полотен. Нетканые полотна, 

основные характеристики структуры. Отделка текстильных материалов.  

Свойства текстильных материалов. Классификация механических  

свойств в зависимости от вида деформаций. Полнота цикла механических 

нагружений при испытаниях.  Полуцикловые характеристики: стандартные 

методы определения, приборы и оборудование.  Релаксационные процессы.  

Фрикционные свойства. Раздвигаемость нитей, осыпаемость нитей в 

средах, прорубаемость материалов швейной иглой.  

 Диффузионные характеристики материалов. Проницаемость и диффу-

зия. Сорбционные явления. Адсорбция, хемосорбция. Гигроскопические 

свойства. Гистерезисные явления в процессах «сорбция-десорбция».  Виды 

связи влаги с материалом.  

 Теплофизические свойства материалов. Основные показатели свойств.  

 Воздухо-, паропроницаемость.  Влияние волокнистого состава и пара-

метров структуры на характеристики.  

 Усадка, основные механизмы усадки в гидрофильных и гидрофобных 

материалах. Износ текстильных материалов. Классификация факторов изно-

са. Критерии оценки износостойкости. Стойкость к истиранию и пилингуе-

мость. 

Ассортимент текстильных материалов. Оценка качества текстильных 

материалов. Сортность тканей, нетканых и трикотажных полотен.   Опреде-

ление сортности текстильных материалов по стандартам.  
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