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Я, Кирющенко Евгений Владимирович, сообщаю о своем согласии 

выступить официальным оппонентом по диссертации Владимирова 

Александра Андреевича на тему «Снижение шероховатости поверхности при 
вибрационном точении за счет оптимизации амплитудно-частотных 

параметров процесса», представленной на соискание ученой степени 

кандидата технических наук по специальности 05.02.07 - Технология и 

оборудование механической и физико-технической обработки.
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Подпись официального оппонента Кирющенко Е.В.

Подпись Кирющенко Е.В. удостоверяю



Российская Федерация
Город Липецк Липецкой области

Шестого июля две тысячи девятнадцатого года
Я, Богатова Татьяна Юрьевна, нотариус нотариального округа города Липецка Липецкой 

области, свидетельствую подлинность подписи Кирющенко Евгения Владимировича.
Подпись сделана в моем присутствии.
Личность подписавшего документ установлена.

Зарегистрировано в реестре: № 48/5-Н/48-2019-4-1026.

Взыскано по тарифу: 100 руб. 00 коп.


