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Уважаемый Вячеслав Александрович!

Сообщаю Вам о своем согласии выступить официальным оппонентом по 
диссертации Зайцева Алексея Ивановича на тему: «Разработка процессов 
гибки труб с осевым сжатием в пределах допустимого волнообразования», 
представленной на соискание ученой степени кандидата технических наук по 
специальности 2.5.7. Технологии и машины обработки давлением 
(технические науки).
Даю согласие на обработку моих персональных данных, содержащихся в 
сведениях и официальном отзыве, представляемых в диссертационный совет 
24.2.353.02 на базе федерального государственного бюджетного 
образовательного учреждения высшего образования «Орловский 
государственный университет имени И.С. Тургенева».
Отзыв будет отправлен в совет по защите докторских и кандидатских 
диссертаций в установленном порядке.
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Список основных работ по теме диссертации в рецензируемых научных 
изданиях за последние 5 лет.
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