
1 

 

 

 



2 

Содержание 
1. Общие положения ................................................................................................... 4 

1.1 Общая характеристика образовательной программы среднего 
профессионального образования (программы подготовки специалистов 
среднего звена) ............................................................................................................ 4 

1.1.1 Цель  образовательной программы .................................................................. 4 

1.1.2 Квалификация, присваиваемая выпускникам ................................................. 5 

1.1.3 Срок получения образования ............................................................................ 5 

1.1.4 Объем образовательной программы ................................................................. 6 

1.1.5 Требования к уровню подготовки, необходимому для освоения основной 
образовательной программы ...................................................................................... 6 

1.2. Нормативно-правовое обеспечение основной образовательной программы 7 

2 Характеристика профессиональной деятельности выпускника основной 
образовательной программы ...................................................................................... 8 

2.1 Область профессиональной деятельности выпускников .................................. 8 

2.2 Объекты профессиональной деятельности выпускников ................................. 8 

2.3 Виды профессиональной деятельности выпускников ....................................... 8 

2.4 Задачи профессиональной деятельности выпускников .................................... 9 

3 Требования к результатам освоения образовательной программы .................. 10 

по специальности 15.02.08. «Технология машиностроения» ............................... 10 

4 Документы, регламентирующие содержание и организацию образовательного 
процесса при реализации основной образовательной программы ...................... 11 

4.1. График учебного процесса ................................................................................ 11 

4.2 Учебный план ...................................................................................................... 12 

4.3Рабочие программы учебных дисциплин (модулей) ........................................ 14 

4.4. Программы учебной и производственной практик ППССЗ .......................... 15 

5 Фактическое ресурсное обеспечение основной образовательной программы 16 

5.1 Кадровое обеспечение реализации основной образовательной программы 17 

5.2 Материально-техническое обеспечение образовательной программы ......... 18 

5.3 Учебно-методическое обеспечение основной образовательной программы 29 

5.4 Финансовые условия реализации основной образовательной программы ... 34 

6 Характеристики среды Госуниверситета - УНПК, обеспечивающие развитие 
общекультурных и социально-личностных компетенций выпускников ............ 35 

7 Нормативно-методическое обеспечение системы оценки качества освоения 
обучающимися основной образовательной программы ....................................... 38 



3 

7.1 Фонды оценочных средств для проведения текущего контроля успеваемости 
и промежуточной аттестации обучающихся .......................................................... 39 

7.2 Государственная итоговая аттестация выпускников ....................................... 40 

8 Другие нормативно-методические документы и материалы, обеспечивающие 
качество подготовки обучающихся ......................................................................... 40 

Приложение А - Матрица соответствия компетенций и составных частей 
ППССЗ по специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» .................. 46 

Приложение Б - График учебного процесса специальности 15.02.08 «Техноло-
гия машиностроения»……………………………………………………………. 50 
Приложение В - Учебный план  по специальности 15.02.08 «Технология маши-
ностроения»………………………………………………………………………..51 
Приложение Г - Рабочие программы учебных дисциплин, профессиональных 
модулей…………………………………………………………………………….55 

Приложение Д -Программы практики (учебной и производственной (по профи-
лю специальности) .................................................................................................... 56 

Приложение Е - Программа производственной (преддипломной практики) ... 108 

Приложение Ж - Программа государственной итоговой аттестации по специ-
альности 15.02.08 «Технология машиностроения» .............................................. 124 

 
  



4 

1. Общие положения 

1.1 Общая характеристика образовательной программы среднего 
профессионального образования (программы подготовки специалистов 
среднего звена) 

 
Образовательная программа среднего профессионального образования 

(программа подготовки специалистов среднего звена – далее образовательная 
программа, ППССЗ), реализуемая факультетом среднего профессионального 
образования Технологического института ФГБОУ ВПО «Госуниверситет – 
УНПК»по специальности 15.02.08«Технология машиностроения»представляет 
собой комплекс документов, разработанных и утвержденных университетом с 
учетом потребностей рынка труда на основе Федерального государственного 
образовательного стандарта среднего профессионального образования  (далее 
ФГОС СПО) по указанной  специальности, утвержденного приказом Мини-
стерства образования и науки Российской Федерации от «18»апреля 2014г. 
№350. 

ППССЗрегламентирует цели, ожидаемые результаты, содержание, усло-
вия и технологии реализации образовательного процесса, оценку качества под-
готовки выпускника по данной специальности и включает в себя: учебный 
план, рабочие программы учебных дисциплин (модулей) и другие материалы, 
обеспечивающие качество подготовки обучающихся, а также программы прак-
тики, календарный учебный график и методические материалы, обеспечиваю-
щие реализацию соответствующей образовательной технологии. 

ППССЗ ежегодно пересматривается и обновляется в части содержания 
учебных планов, состава и содержания рабочих программ дисциплин, рабочих 
программ профессиональных модулей, программы учебной и производствен-
ной (практика по профилю специальности и преддипломная) практики, методи-
ческих материалов, обеспечивающих качество подготовки обучающихся.  

ППССЗ реализуется в совместной образовательной, научной, производст-
венной, общественной и иной деятельности обучающихся и работников Гос-
университета - УНПК. 

 

1.1.1 Цель  образовательной программы 
 
ППССЗ имеет своей целью методическое обеспечение реализации ФГОС  

СПО по специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» и на этой осно-
ве развитие у студентов личностных качеств, а также формирование общих и 
профессиональных компетенций в соответствии с требованиями ФГОС СПО.  

 В области обучения целью программы являетсяподготовкаспециалиста, 
обладающего общими и профессиональными компетенциями в  соответствии с 
требованиями ФГОС, способного успешно работать в избранной сфере дея-
тельности и быть устойчивым на рынке труда. 
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В  области воспитания цели программы  являются формирование соци-
ально-личностных и профессионально важных качеств выпускников: целеуст-
ремленности, организованности, коммуникабельности, толерантности; трудо-
любия, ответственности за конечный результат профессиональной деятельно-
сти, адаптивности. 

 

1.1.2 Квалификация, присваиваемая выпускникам 
 
По результатам освоения основной образовательной программы присваи-

вается квалификация «Техник».  
 

1.1.3 Срок получения образования 
 
Сроки получения СПО по специальности 15.02.08 «Технология машино-

строения» базовой подготовки в очной форме обучения приводятся в таблице 1. 
 
Таблица 1 - Сроки получения СПО по специальности 15.02.08 
 
Уровень образования, необхо-

димый для приема на обучение по 
ППССЗ 

Срок получения СПО по ППССЗ базовой под-
готовки в очной форме обучения <1> 

среднее общее образование 2 года 10 месяцев 

основное общее образование 3 года 10 месяцев <2> 

 
<1> Независимо от применяемых образовательных технологий. 
<2> Образовательные организации, осуществляющие подготовку специа-

листов среднего звена на базе основного общего образования, реализуют феде-
ральный государственный образовательный стандарт среднего общего образо-
вания в пределах ППССЗ, в том числе с учетом получаемой специальности 
СПО 

Сроки получения СПО по ППССЗ базовой подготовки независимо от 
применяемых образовательных технологий увеличиваются: 

а) для обучающихся по очно-заочной и заочной формам обучения: 
на базе среднего общего образования - не более чем на 1 год; 
на базе основного общего образования - не более чем на 1,5 года; 
б) для инвалидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья - не 

более чем на 10 месяцев. 
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1.1.4 Объем образовательной программы 
 
Объём ППССЗ очной формы обучения на базе основного общего образо-

вания по рассматриваемой специальности приведена в таблице 2 и составляет 
6588 часа 

Таблица 2- Объём ППССЗ очной формы обучения базе основного общего 
образования 

Учебные циклы Число недель Количество 
часов 

Аудиторная нагрузка 
122 

4392 
Самостоятельная работа  2196 
Учебная практика 15 - 
Производственная практика (по профилю специ-

альности)  
10 - 

Производственная практика (преддипломная) 4 - 
Промежуточная аттестация 8 - 
Государственная итоговая аттестация 6 - 
Каникулярное время 34 - 

Итого: 199 6588 
 
Объём ППССЗ очной формы обучения на базе среднего (полного) общего 

образования по рассматриваемой специальности приведена в таблице 3 и со-
ставляет 4482 часов согласно стандарту ФГОС СПО. 

 
Таблица 3–Объём ППССЗ очной формы обученияна базе среднего (пол-

ного) общего образования 
Учебные циклы Число недель Количество 

часов 
Аудиторная нагрузка 

83 
2988 

Самостоятельная работа  1494 
Учебная практика 15 - 
Производственная практика (по профилю специ-

альности)  
10 - 

Производственная практика (преддипломная) 4 - 
Промежуточная аттестация 6 - 
Государственная итоговая аттестация 6 - 
Каникулярное время 23 - 

Итого: 147 4482 
 
 

1.1.5 Требования к уровню подготовки, необходимому для освоения 
основной образовательной программы 

 
К освоению образовательных программ среднего профессионального об-

разования допускаются лица, имеющие образование не ниже основного общего 
или среднего общего образования, за исключением образовательных программ 
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среднего профессионального образования, интегрированных с образователь-
ными программами основного общего и среднего общего образования. 

К  освоению образовательных программ среднего профессионального об-
разования, интегрированных с образовательными программами основного об-
щего и среднего общего образования, допускаются лица, имеющие начальное 
профессиональное образование. 

Образовательная программа реализуется на русском языке. 
 

1.2. Нормативно-правовое обеспечение основной образовательной 
программы 

 
Нормативно-правовую базу ППССЗ по специальности 15.02.08 «Техноло-

гия машиностроения» составляют: 
- Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ «Об образовании в 

Российской Федерации»; 
- Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.08 «Технология ма-
шиностроения» (утв. Приказом Министерства образования и науки РФ от 18 
апреля 2014г. №350); 

- Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 18 
апреля 2013 г. № 291 «Об утверждении Положения о практике обучающихся, 
осваивающих основные профессиональные образовательные программы сред-
него профессионального образования»; 

- Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 14 
июня 2013 г. № 464 «Об утверждении Порядка организации и осуществления 
образовательной деятельности по образовательным программам среднего про-
фессионального образования»; 

- Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 
31.01.2014 №74 «О внесении изменений в Порядок проведения государствен-
ной итоговой аттестации по образовательным программам среднего профес-
сионального образования, утвержденный приказом Министерства образования 
и науки Российской Федерации от 16 августа 2013 г. № 968»; 

- Приказ Министерства образования и науки Российской Федерации от 16 
августа 2013 г. № 968 «Об утверждении Порядка проведения государственной 
итоговой аттестации по образовательным программам среднего профессио-
нального образования»; 

- Профессиональный стандарт «Программист», утвержденным приказом 
Министерства труда и социальной защиты РФ от 18 ноября 2013 г. № 679н; 

- Письмо Минобрнауки РФ от 18.03.2014г. № 06-281 «Требования к орга-
низации образовательного процесса для обучения инвалидов и лиц с ограни-
ченными возможностями здоровья в профессиональных образовательных орга-
низациях, в том числе оснащенности образовательного процесса»; 

- Требования к организации образовательного процесса для обучения ин-
валидов и лиц с ограниченными возможностями здоровья в профессиональных 
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образовательных организациях, в том числе оснащенности образовательного 
процесса от 26.12.2013 г. №06-2412 вн; 

– Устав и иные локальные нормативные акты Госуниверситета – УНПК. 
 

2 Характеристика профессиональной деятельности выпускника ос-
новной образовательной программы 

 

2.1 Область профессиональной деятельности выпускников 
 
Область профессиональной деятельности выпускников: разработка и вне-

дрение технологических процессов производства продукции машиностроения; 
организация работы структурного подразделения. 

 

2.2 Объекты профессиональной деятельности выпускников 
 
Объектами профессиональной деятельности выпускников являются:  
- материалы, технологические процессы, средства технологического ос-
нащения (технологическое оборудование, инструменты, технологическая 
оснастка); 
- технологическая и конструкторская документация; 
- первичные трудовые коллективы. 
 

2.3 Виды профессиональной деятельности выпускников 
 
Техник  готовится к следующим видам деятельности:  
1. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 
2. Участие в организации производственной деятельности структурного 

подразделения 
3. Участие во внедрении технологических процессов изготовления дета-

лей машин и осуществление технического контроля 
4. Выполнение работ по профессии «Станочник широкого профиля» слу-

жащих (таблица 4 в соответствии с приложением к ФГОС СПО 15.02.08 «Тех-
нология машиностроения»). 

 
Таблица 4 - Перечень профессий рабочих, должностей служащих, реко-

мендуемых к освоению в рамках программы подготовки специалистов среднего 
звена 

Код по Общероссийскому 
классификатору профессий рабо-
чих, должностей служащих и та-
рифных разрядов (ОК 016-94) 

Наименование профессий рабочих, должностей 
служащих 

11853 Доводчик-притирщик 
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11883 Долбежник 
12242 Заточник 
12273 Зуборезчик 
12277 Зубошлифовщик 
14889 Наладчик автоматических линий и агрегатных станков 
14901 Наладчик автоматов и полуавтоматов 
14914 Наладчик зуборезных и резьбофрезерных станков 
14989 Наладчик станков и манипуляторов с программным 

управлением 
16045 Оператор станков с программным управлением 
16799 Полировщик 
17636 Разметчик 
17985 Резьбофрезеровщик 
17986 Резьбошлифовщик 
18355 Сверловщик 
18452 Слесарь-инструментальщик 
18466 Слесарь механосборочных работ 
18559 Слесарь-ремонтник 
18809 Станочник широкого профиля 
19149 Токарь 
19158 Токарь-полуавтоматчик 
19163 Токарь-расточник 
19165 Токарь-револьверщик 
19479 Фрезеровщик 
19630 Шлифовщик 

 

2.4 Задачи профессиональной деятельности выпускников 
 
Техник должен решать следующие профессиональные задачи в соответст-

вии с видами профессиональной деятельности и профилем подготовки:  
В области разработки технологических процессов изготовления де-

талей машин  (ВПД 1): 
- использование конструкторской документации  для проектирования 

технологических процессов изготовления деталей; 
- выбор методов получения заготовок и схем их базирования; 
- составление технологических маршрутов изготовления деталей и проек-

тирование технологических операций; 
- разработка и внедрение управляющих программ для обработки типовых 

деталей на металлообрабатывающем оборудовании; 
- разработка конструкторской документации и проектирования техноло-

гических процессов с использованием пакетов прикладных программ. 
 В област иучастия в организации производственной деятельности 
структурного подразделения(ВПД 2): 

  - участие в планировании и организации работы структурного подразде-
ления; 

  - участие в руководстве работой структурного подразделения;  
 - участие в анализе процесса и результатов деятельности подразделения. 
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В области участия во внедрении технологических процес-
сов изготовления деталей машин и осуществление технического контро-
ля(ВПД 3): 

  - участие в реализации технологического процесса по изготовлению дета-
лей; 

- проведение контроля соответствия качества деталей требованиям тех-
нической документации. 

 
3 Требования к результатам освоения образовательной программы 

по специальности 15.02.08. «Технология машиностроения» 
 
В результате освоения ППССЗ  должны быть сформированы общие и 

профессиональные компетенции, представленные в таблицах 5-6. 
 
Таблица 5 –Перечень общих компетенций 

Код компетен-
ции 

Содержание 

ОК 1 Понимать сущность и социальную значимость своей будущей про-
фессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 

ОК 2 Организовывать собственную деятельность, определять методы и спо-
собы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффектив-
ность и качество. 

ОК 3 Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и не-
сти за них ответственность. 

ОК 4 Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 
эффективного выполнения профессиональных задач, профессиональ-
ного и личностного развития. 

ОК 5 Использовать системы автоматизированного проектирования техно-
логических процессов обработки деталей 

ОК 6 Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, 
руководством, потребителями. 

ОК 7 Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчинен-
ных), за результат выполнения заданий. 

ОК 8 Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного 
развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать по-
вышение квалификации. 

ОК 9 Ориентироваться в условиях частой смены технологий 
в профессиональной деятельности. 

 
Профессиональные компетенции, соответствующие основным видам 

профессиональной деятельности представлены в таблице 6. 
 
Таблица 6 – Перечень профессиональных компетенций 

Вид профессио-
нальной деятель-

ности 

Код  компе-
тенции 

Наименование  профессиональных 
компетенций 

Разработка техноло-
гических процессов 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию 
при разработке технологических процессов из-
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изготовления дета-
лей машин 

 

готовления деталей 
ПК 1.2. 

 
Выбирать метод получения заготовок и схемы 
их базирования 

ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и 
проектировать технологические операции 

ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие про-
граммы обработки деталей 

ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного 
проектирования технологических процессов об-
работки деталей 

Участие в организа-
ции производствен-
ной деятельности 
структурного под-
разделения 

 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации ра-
боты структурного подразделения 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурно-
го подразделения 

ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результа-
тов деятельности подразделения 

Участие во внедре-
нии технологиче-
ских процессов из-
готовления деталей 
машин и осуществ-
ление технического 
контроля 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического 
процесса по изготовлению деталей 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества де-
талей требованиям технической документации 

 
Матрица соответствия компетенций и составных частей ППССЗ по спе-

циальности 15.02.08 «Технология машиностроения» представлена в приложе-
нии А. 

 

4 Документы, регламентирующие содержание и организацию образо-
вательного процесса при реализации основной образовательной програм-
мы 

 
Содержание и организация образовательного процесса при реализации 

образовательной программы регламентируется графиком учебного процесса, 
учебным планом по специальности; рабочими программами учебных дисцип-
лин (модулей), материалами, обеспечивающими качество подготовки и воспи-
тания обучающихся, программами учебных и производственных практик, а 
также методическими материалами, обеспечивающими реализацию соответст-
вующих образовательных технологий. 

 

4.1. График учебного процесса 
 
В графике учебного процесса представлена последовательность реализа-

ции ППССЗ по годам, включая периоды осуществления видов учебной дея-
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тельности (теоретического обучения, практик, промежуточной и итоговой атте-
стации) и каникулы. 

В принятой Госуниверситетом - УНПК структуре ППССЗ график учебно-
го процесса является элементом учебного плана подготовки техника. 

Форма графика учебного процесса представлена в Приложении Б. 
 

4.2 Учебный план 
 
Учебный план определяет следующие характеристики ППССЗ по специ-

альности:  
- объемные параметры учебной нагрузки в целом, по годам обучения и по 

семестрам;  
- перечень учебных дисциплин, профессиональных модулей и их состав-

ных элементов (междисциплинарных курсов, учебной и производственной 
практик); 

- последовательность изучения учебных дисциплин и профессиональных 
модулей; 

- распределение по годам обучения и семестрам различных форм проме-
жуточной аттестации по учебным дисциплинам, профессиональным модулям (и 
их составляющим междисциплинарным курсам, учебной и производственной 
практике (по профилю специальности)); 

- объемы учебной нагрузки по видам учебных занятий, по учебным дис-
циплинам, профессиональным модулям и их составляющим; 

- сроки прохождения и продолжительность практики производственной 
(преддипломной);  

- формы государственной (итоговой) аттестации, объемы времени, отве-
денные на подготовку и защиту выпускной квалификационной работы в рамках 
ГИА; 

- объем каникул по годам обучения. 
ППССЗ специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» предпо-

лагает изучение следующих учебных циклов: 
• общий гуманитарный и социально-экономический; 
• математический и общий естественнонаучный; 
• профессиональный; 
• учебная практика; 
• производственная практика (по профилю специальности; 
• производственная практика (преддипломная); 
• промежуточная аттестации; 
• государственная (итоговая) аттестация. 
Обязательная часть ППССЗ по циклам составляет около 70% от общего 

объема времени, отведенного на их освоение.  
Вариативная часть (около 30%) распределена следующим образом: 785 

часов выделено на увеличение часов дисциплин общепрофессионального блока 
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и 115 часов выделено на  освоение профессиональных модулей. Для изучения 
отличительных особенностей технологических процессов и оборудования в 
машиностроении введена дисциплина. Технологические методы восстановле-
ния и повышения износостойкости деталей машин Для углубления знаний по 
профессиональному модулю «Участие во внедрение технологических процес-
сов изготовления деталей машин и осуществления технического контроля» 
введена дисциплина «Компьютерный анализ данных технических измерений». 
Для углубления знаний в области экологических основ природопользования 
введена дисциплина «Основы промышленной экологии». Для расширения об-
ласти профессиональной деятельности выпускника и по запросу работодателей 
в вариативную часть включены дисциплины профессионального учебного цик-
ла Электротехника и электроника, Гидравлические и пневматические устройст-
ва. 

Циклы ОГСЭ и ЕН состоят из следующих дисциплин: Основы филосо-
фии, История, Иностранный язык, Физическая культура, Математика, Инфор-
матика. 

Профессиональный цикл состоит из общепрофессиональных дисциплин и 
профессиональных модулей (ПМ) в соответствии с основными видами деятель-
ности. В состав каждого ПМ входят один или несколько междисциплинарных 
курсов. При освоении обучающимся профессиональных модулей проводятся 
учебная практика и (или) производственная практика (по профилю специально-
сти). 

Обязательная часть цикла ОГСЭ базовой подготовки предусматривает 
изучение следующих обязательных дисциплин: «Основы философии», «Исто-
рия», «Иностранный язык», «Физическая культура». 

В профессиональном цикле предусматривается обязательное изучение 
дисциплины «Безопасность жизнедеятельности» в объёме 68 часов.  

 Дисциплина "Физическая культура" предусматривает еженедельно 2 часа 
обязательных аудиторных занятий и 2 часа самостоятельной работы (за счет 
различных форм внеаудиторных занятий в спортивных клубах, секциях). 

Максимальный объем учебной нагрузки составляет 54 академических ча-
са в неделю, включая все виды аудиторной и внеаудиторной работы.  

Максимальный объем обязательной аудиторной учебной нагрузки обу-
чающихся при очной форме обучения составляет 36 академических часов в не-
делю.  

Максимальный объем аудиторной учебной нагрузки в очно-заочной фор-
ме обучения составляет 16 академических часов в неделю. 

Максимальный объем аудиторной учебной нагрузки в год в заочной фор-
ме обучения составляет 160 академических часов. 

Практикоориентированностьучебного плана составляет53%. 
Учебный план представлен в Приложении В. 
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4.3Рабочие программы учебных дисциплин (модулей) 
 
Рабочие программы учебных дисциплин (модулей) разработаны в соот-

ветствии с Положением ПУНПК 72-05-61-2014 «О порядке разработки рабочей 
программы учебной дисциплины(профессионального модуля) среднего про-
фессионального образования». В рабочей программе учебной дисципли-
ны(профессионального модуля)отражены все виды учебных занятий, промежу-
точной аттестации, предусмотренные учебным планом специальности 

Рабочая программа учебной дисциплины содержит следующие структур-
ные элементы: 

- титульный лист; 
- содержание; 
- паспорт  рабочей программы учебной дисциплины. В паспорте рабочей 

программе учебной дисциплины раскрывается область применения рабочей 
программы, место дисциплины в структуре образовательной программы, цели и 
задачи учебной дисциплины(уметь, знать), количество часов на освоение про-
граммы; 

- структуру и содержание учебной дисциплины.В данном разделе рас-
крывается тематический план и содержание учебной дисциплины с объёмом 
часов и уровнем освоения,перечень учебно-методического обеспечения для са-
мостоятельной работы обучающихся по дисциплине; 

- условия реализации программы учебной дисциплины. В условиях реа-
лизации программы учебной дисциплины раскрываются требования к мини-
мальному материально-техническому оснащению,перечень основной и допол-
нительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины 
,перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», 
необходимых для освоения дисциплины; 

- контроль и оценку результатов освоения учебной дисциплины. В дан-
ном разделе раскрываются результаты обучения, формы и методы контроля и 
оценки результатов обучения.  

Рабочая программа профессионального модуля содержит следующие 
структурные элементы: 

- титульный лист; 
- содержание; 
- паспорт программы профессионального модуля. В данном разделе рас-

крываетсяобласть применения рабочей программы,  требования к  результатам 
освоения профессионального модуля, указывается количество часов на освое-
ние модуля; 

- результаты освоения профессионального модуля (указываются виды 
профессиональной деятельности, общие и профессиональные компетенции; 

- структура и содержание профессионального модуля (приводится тема-
тический план профессионального модуля и содержание профессионального 
модуля, наименования необходимых лабораторных работ и практических заня-
тий (отдельно по каждому виду), контрольных работ, а перечень учебно-
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методического обеспечения для самостоятельной работы обучающихся моду-
лю; 

- условия реализации профессионального модуля.  В условиях реализации 
программы профессионального модуля  раскрываются требования к минималь-
ному материально-техническому оснащению, перечень основной и дополни-
тельной учебной литературы, необходимой для освоения модуля ,перечень ре-
сурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», описываются 
условия проведения занятий, организации учебной и производственной практи-
ки, кадровое обеспечение образовательного процесса необходимых для модуля; 

- контроль и оценку результатов освоения профессионального модуля 
(вида профессиональной деятельности) включает фонды оценочных средств 
для проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации 
обучающихся по профессиональному модулю, результаты освоения профес-
сионального модуля. 

Рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей 
представлены в приложении Г. 

 

4.4. Программы учебной и производственной практик ППССЗ 
 
Программы практики разработаны в соответствии с  Положением П 

УНПК 72-05-59-2014« О практике студентов среднего профессионального об-
разования». 

Практика имеет целью комплексное освоение студентами всех видов 
профессиональной деятельности по специальности (профессии) СПО, форми-
рование общих и профессиональных компетенций, а также приобретение сту-
дентами необходимых умений и опыта практической работы по специальности 
(профессии). 

Видами практики студентов, осваивающих образовательные программы 
СПО, являются: учебная практика и производственная практика (далее - прак-
тика); 

Учебная практика по специальностинаправлена на формирование у сту-
дентов умений, приобретение первоначального практического опыта и реализу-
ется в рамках профессиональных модулей образовательных программ СПО по 
основным видам профессиональной деятельности для последующего освоения 
ими общих и профессиональных компетенций по избранной специальности.  

Производственная практика по специальностивключает в себя следую-
щие этапы: практика по профилю специальности и преддипломная практика. 

 Практика по профилю специальности направлена на формирование у 
студентов общих и профессиональных компетенций, приобретение практиче-
ского опыта и реализуется в рамках профессиональных модулей образователь-
ных программ СПО по каждому из видов профессиональной деятельности, 
предусмотренных ФГОС СПО по специальности. 

Преддипломная практика является завершающим этапом обучения, она 
направлена на углубление студентами первоначального практического опыта, 
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развитие общих и профессиональных компетенций, проверку его готовности к 
самостоятельной трудовой деятельности, а также на подготовку к выполнению 
выпускной квалификационной работы в организациях различных организаци-
онно-правовых форм. 

Программа  (учебной и производственной (по профилю специальности )) 
практики включает в себя: 

- паспорт программы(учебной и производственной практики). Паспорт 
содержит: область применения программы, цели практики, требования к ре-
зультатам формы контроля, количество часов на освоение программы практи-
ки;  

- структура и содержание (учебной и производственной (по профилю 
специальности) практики по профессиональному модулю. В структуре и со-
держание практики раскрываются результаты освоения программы практики, 
тематический план практики, содержание практики, приводятся формы отчёт-
ности; 

- условия реализации практики. В данном разделе определяются требова-
ния к минимальному материально-техническому обеспечению практики, ин-
формационное обеспечение, перечень информационных технологий. 

В качестве баз практики используются, в основном, предприятия г. Орла, 
Орловской и близ лежащих областей. Учебная практика проводится на базе 
учебно-производственных мастерских Госуниверситет - УНПК. 

Основными базами практики студентов являются:ОАО «Текмаш», ООО 
«Завод им. Медведева-Машиностроение», ООО «Фригогласс-Евразия», ООО 
«Проба», ООО «Инпласт», ООО «Орловский кабельный завод», ЗАО «Стекло-
пак», ООО «Технопром», ООО «Метасистемы», ОАО «Московский машино-
строительный завод «Знамя», ООО «Классик-Авто». Имеющиеся базы практи-
ки обеспечивают возможность прохождения практики всеми студентами в со-
ответствии с учебным планом. 

При определении мест учебной и производственной практик для инвали-
дов и лиц с ограниченными возможностями здоровья учитываются рекоменда-
ции медико-санитарной экспертизы, отражённые в индивидуальной программе 
реабилитации инвалида, относительно рекомендованных условий и видов тру-
да. При необходимости для прохождения практик создаются специальные ра-
бочие места в соответствии с характером нарушений, а также с учётом профес-
сионального вида деятельности и характера труда, выполняемых студентом-
инвалидом трудовых функций. 

Рабочие программы учебной и производственной практик представлены в 
приложении Д и Е. 

 

5 Фактическое ресурсное обеспечение основной образовательной 
программы 

 
Ресурсное обеспечение основной образовательной программы формиру-

ется на основе требований к условиям реализации программы, определяемых 
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ФГОС СПОпо специальности, действующей нормативной правовой базы с уче-
том особенностей, связанных с уровнем и направленностью образовательной 
программы. 

Фактическое ресурсное обеспечение ППССЗвключает в себя описание 
существующего кадрового, материально-технического, учебно-методического и 
финансового обеспечения реализации основной образовательной программы, 
которое должно соответствовать требованиям ФГОС СПО. 

 

5.1 Кадровое обеспечение реализации основной образовательной про-
граммы 

 
Реализация программы обеспечивается руководящими и научно-

педагогическими работниками организации, а также лицами, привлекаемыми к 
реализации программы на условиях гражданско-правового договора. 

Квалификация руководящих и педагогических работников  факультета 
среднего профессионального образования Технологического института Гос-
университета - УНПК соответствует квалификационным характеристикам, ус-
тановленным в Едином квалификационном справочнике должностей руководи-
телей, специалистов и служащих, разделе «Квалификационные характеристики 
должностей руководителей и специалистов высшего профессионального и до-
полнительного профессионального образования», утвержденном приказом Ми-
нистерства здравоохранения и социального развития Российской Федерации от 
11 января 2011 г. № 1н). 

Реализация ППССЗ обеспечивается научно-педагогическими кадрами  4 
кафедр, входящие в состав факультета среднего профессионального образова-
ния, имеющими высшее профессиональное образование, как правило, базовое 
или образование, соответствующее профилю преподаваемой дисциплины, про-
фессионального модуля и систематически занимающиеся научной и научно-
методической деятельностью. 

По общему гуманитарному и социально-экономическому учебному циклу 
– 7 преподавателей, из них имеют высшую квалификационную категорию – 3 
чел., что составляет 43%, первую квалификационную категорию – 1 чел., что 
составляет 14%, ученую степень кандидата наук – 1 чел., что составляет 14%. 

По математическому и общему естественнонаучному учебному циклу – 2 
преподавателя, из них имеют первую квалификационную категорию 1 челове-
ка, что составляет 50%. 

По профессиональному учебному циклу – 15 преподавателей, из них 
имеют высшую квалификационную категорию 8 чел., что составляет 53%, пер-
вую квалификационную категорию – 4 чел, что составляет 27%, ученую сте-
пень кандидата наук – 1 чел., что составляет 7%. 

Кадровое обеспечение учебного процесса по данной образовательной 
программе можно обобщить в таблице7. 
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Таблица 7– Кадровое обеспечение специальности 
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15.02.08 Техноло-
гия ма-
шино-

строения 

24 100 96% 71% 8% 0 

 
Доля штатных научно-педагогических работников составляет 100 % от 

общего количества преподавателей, участвующих в реализации образователь-
ной программы по  специальности 15.02.08 «Технология машиностроения». 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным зна-
чениям ставок), имеющих образование, соответствующее профилю препода-
ваемой дисциплины (модуля), количества преподавателей, участвующих в реа-
лизации образовательной программы по  специальности 15.02.08 «Технология 
машиностроения», составляет 96%. 

Доля педагогических работников, имеющих высшую и первую квалифи-
кационную категорию в общем количестве преподавателей, участвующих в 
реализации образовательной программы по специальности 15.02.08 «Техноло-
гия машиностроения» составляет 71%. 

Доля педагогических работников, имеющих ученую степень, в общем ко-
личестве преподавателей, участвующих в реализации образовательной про-
граммы по специальности 15.02.08 «Технология машиностроения»составляет8 
%. 

 

5.2 Материально-техническое обеспечение образовательной про-
граммы 

 
Факультет СПО располагает материально-технической базой, обеспечи-

вающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подго-
товки, лабораторной, практической и научно-исследовательской работы сту-
дентов, которые предусмотрены рабочим учебным планом, и соответствующей 
действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам. 
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Специальные помещения представляют собой учебные аудитории для 
проведения занятий лекционного типа, занятий семинарского типа, курсового 
проектирования (выполнения курсовых работ), групповых и индивидуальных 
консультаций, текущего контроля и промежуточной аттестации, а также поме-
щения для самостоятельной работы и помещения для хранения и профилакти-
ческого обслуживания учебного оборудования. Специальные помещения уком-
плектованы специализированной мебелью и техническими средствами обуче-
ния, служащими для представления учебной информации большой аудитории. 

Для проведения занятий лекционного типа предлагаются наборы демон-
страционного оборудования и учебно-наглядных пособий, обеспечивающие те-
матические иллюстрации, соответствующие примерным программам дисцип-
лин (модулей), рабочим учебным программам дисциплин (модулей). Для чте-
ния лекций преподаватели используют мультимедийные аудитории кафедраль-
ные и общеуниверситетского назначения. 

Уровень оснащения лабораторий, необходимый для реализации програм-
мы, достаточен для ведения учебного процесса и соответствует требованиям к 
материально-техническому обеспечению учебного процесса. Имеются: 

- лаборатории:  
• химии и биологии; 
• информатики и информационных технологий; 
• технической механики, метрологии, стандартизации и сертифика-

ции; 
• инженерной компьютерной графики; 
• электротехники и электроники. 
- специально оборудованные кабинеты и аудитории: 
• математических дисциплин; 
• русского языка, литературы и культуры речи; 
• стандартизации и сертификации; 
• экономики и бухгалтерского учета; 
• английского языка; 
• немецкого и французского языка; 
• безопасности жизнедеятельности и охраны труда; 
• истории и общественных дисциплин; 
• материаловедения и машиностроительного производства. 
- компьютерные классы с комплектом программного обеспечения: лицен-

зионное ПО – CryptoAPI, операционные системы Windows, UNIX, MSOffice, 
пакет САПР. 

Перечень материально-технического обеспечения, необходимого для реа-
лизации программы представлен в таблице8.  
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Таблица 8 - Сведения об обеспеченности образовательного процесса спе-
циализированным и лабораторным оборудованием 

№ 
п/п 

Наименование дисциплин 
в соответствии с учебным 

планом  

Наименование специализированных помещений, аудито-
рий, кабинетов, лабораторий объектов с перечнем основно-

го оборудования 
1 2 3 
О.00 Общеобразовательный учебный цикл 
ОДБ Базовые дисциплины 
1 ОДБ.01 Русский язык Кабинет «Русского языка и литературы»: 

1. Музыкальный центр 
2 ОДБ.02 Литература Кабинет «Русского языка и литературы»: 

1. Музыкальный центр 
3 ОДБ.03 Иностранный 

язык 
Кабинеты: «Английского языка», 
«Французского языка», «Немецкого языка»: 
1. Телевизор; 
2. DVD проигрыватель; 
3. Музыкальный центр. 

4 ОДБ.04 История Кабинет «Истории и общественных дисциплин»: 
1. Телевизор; 
2. DVD проигрыватель. 

5 ОДБ.05 Обществознание 
(включая экономику и 
право) 

Кабинет «Истории и общественных дисциплин»: 
1. Телевизор; 
2. DVD проигрыватель. 

6 ОДБ.06 Химия Лаборатория «Химии и биологии»: 
1. Лабораторная посуда 
2. Нагревательные приборы: 
- спиртовки – 20 шт. 
3. Лабораторные приборы: 
- «Электролиз солей» - 15 шт. 
- «Электропроводность растворов» - 15 шт. 
4. Лабораторное оборудование: 
- КЭХ-10, универсальный штатив – 15 шт. 
- сушильный шкаф – 1 шт. 
- вытяжной шкаф – 2 шт. 

7 ОДБ.07 Биология Лаборатория «Химии и биологии»: 
1. Лабораторная посуда 
2. Нагревательные приборы: 
- спиртовки – 20 шт. 
3. Лабораторные приборы: 
- «Электролиз солей» - 15 шт. 
- «Электропроводность растворов» - 15 шт. 
4. Лабораторное оборудование: 
- КЭХ-10, универсальный штатив – 15 шт. 
- сушильный шкаф – 1 шт. 
- вытяжной шкаф – 2 шт. 

8 ОДБ.08 Физическая куль-
тура 

Спортивный зал. 
Спортивная площадка. 

9 ОДБ.09 ОБЖ Кабинет «Безопасности жизнедеятельности»: 
1. Огнетушители: 
- порошковый – 1 шт. 
- углекислотный – 1 шт. 
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- хим. пенный – 1 шт. 
2. Спринклерные головки – 1 шт. 
3. Дренчерные головки - 1 шт. 
4. Пожарные извещатели – 5 шт. 
5. Бытовой радиометр – 5 шт. 
6. Психрометр – 5 шт. 
7. Барометр – 1 шт. 
8. Гигрометр – 1 шт. 
9. Анемометр крыльчатый – 8 шт. 
10. Вентилятор – 1 шт. 
11. Секундомер – 1 шт. 
12. Термометр – 1 шт. 
13. Шумомер-ИШВ -1 – 1 шт. 
14. Люксметр – 3 шт. 
15. Мегоомметр – 1 шт. 
16. Анемометр чашечный 8 шт. 

Профильные дисциплины 
10 ОДП.01 Математика Кабинет «Математических дисциплин» 
11 ОДП.02 Информатика и 

ИКТ 
Лаборатория «Информатики и информационных техноло-
гий»: 
1. Сервер: Intel Core 2 Duo E6550 
2.33/6144Mb/250Gb/GeForce 9400 GT/Lan/Ubuntu/19” – 
1шт. 
2. Компьютер: Pentium D 
2.66/1024Mb/80Gb/GF7300/Lan/WinXP/17” – 11шт. 
3. Компьютер: Intel Celeron 2.53/776Mb/60Gb/ Intel 
828865G/Lan/LinuxMint/17” – 3шт. 
4. Проектор: Saynio – 1шт. 

12 ОДП.03 Физика Лаборатория «Физики»: 
1. Барометр – 10 шт. 
2. Термометр – 10 шт. 
3. Гигрометр – 10 шт. 
4. Психрометр – 4 шт. 
5. Бюретка с краном – 6 шт. 
6. Весы учебные с разновесом – 10 шт. 
7. Микрометр – 10 шт. 
8. Прибор для определения коэффициента линейного рас-
ширения – 9 шт. 
9. Индикатор ИЧ-10 – 6 шт. 
10. Парообразователь с резиновым шлангом – 2 шт.  
11. Электроплитка – 2 шт. 
12. Миллиамперметр – 10 шт. 
13. Конденсатор известной емкости – 9 шт. 
14. Конденсатор неизвестной емкости – 9 шт. 
15. Амперметр – 10 шт. 
16. Вольтметр – 10 шт. 
17. Омметр – 4 шт. 
18. Прибор для определения температурного коэффициента 
сопротивления меди – 10 шт. 
19. Реостат – 4 шт. 
20. Штангенциркуль – 10 шт. 
21. Гелий-неоновый лазер ЛГ-209 – 1 шт. 
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22. Микроамперметр – 5 шт. 
23. Прибор для определения длины световой волны – 10 
шт. 
24. Дифракционная решетка – 10 шт. 
25. Прибор для зажигания спектральных трубок (ПЗСТ) – 2 
шт. 

ОГСЭ.00 Общий гуманитарный и социально-экономический учебный цикл 
13 ОГСЭ.01 Основы фило-

софии 
Кабинет «Истории и общественных дисциплин»: 
1. Телевизор; 
2. DVD проигрыватель. 

14 ОГСЭ.02 История Кабинет «Истории и общественных дисциплин»: 
1. Телевизор; 
2. DVD проигрыватель. 

15 ОГСЭ.03 Иностранный 
язык 

Кабинеты: «Английского языка», 
«Французского языка», «Немецкого языка»: 
1. Телевизор. 
2. DVD проигрыватель 
3. Музыкальный центр 

16 ОГСЭ.04 Физическая 
культура 

Спортивный зал. 
Спортивная площадка 

ЕН.00 Математический и общий естественнонаучный учебный цикл 
17 ЕН.01 Математика Кабинет «Математических дисциплин» 
18 ЕН.02 Информатика Лаборатория «Информатики и информационных техноло-

гий»: 
1. Сервер: Intel Core 2 Duo E6550 
2.33/6144Mb/250Gb/GeForce 9400 GT/Lan/Ubuntu/19” – 
1шт. 
2. Компьютер: Pentium D 
2.66/1024Mb/80Gb/GF7300/Lan/WinXP/17” – 11шт. 
3. Компьютер: Intel Celeron 2.53/776Mb/60Gb/ Intel 
828865G/Lan/LinuxMint/17” – 3шт. 
4. Проектор: Saynio – 1шт. 

П.00 Профессиональный учебный цикл 
ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины 
19 ОП.01 Инженерная гра-

фика 
Лаборатория инженерной компьютерной графики: 
1. Сервер: IntelCore 2 DuoE6550 
2.33/6144Mb/250Gb/GeForce 9400 GT/Lan/Ubuntu/19” – 
1шт. 
2. Компьютер: Pentium D 
2.66/1024Mb/80Gb/GF7300/Lan/WinXP/17” – 11шт. 
3. Компьютер: Intel Celeron 2.53/776Mb/60Gb/ Intel 
828865G/Lan/LinuxMint/17” – 3шт. 
4. Проектор: Saynio – 1шт. 

20 ОП.02 Компьютерная 
графика 

Лаборатория инженерной компьютерной графики: 
1. Сервер: IntelCore 2 DuoE6550 
2.33/6144Mb/250Gb/GeForce 9400 GT/Lan/Ubuntu/19” – 
1шт. 
2. Компьютер: Pentium D 
2.66/1024Mb/80Gb/GF7300/Lan/WinXP/17” – 11шт. 
3. Компьютер: Intel Celeron 2.53/776Mb/60Gb/ Intel 
828865G/Lan/LinuxMint/17” – 3шт. 
4. Проектор: Saynio – 1шт. 
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21 ОП.03 Техническая меха-
ника 

Лаборатория технической механики, метрологии, стандар-
тизации и сертификации: 
1. Гидравлические прессы ПГ-4 – 1 шт. 
2. Образцы для испытания на растяжение – 120 шт. 
3. Стенд для испытаний на кручение – 1 шт. 
4. Стенд для испытаний на изгиб – 1 шт. 
5. Гитары зубчатых колес – 5 шт. 
6. Зубчатые редукторы – 8 шт. 
7. Червячные редукторы – 8 шт. 
8. Штангенциркули – 4 шт. 
9. Индикаторы часового типа – 4 шт. 
10.Штативы – 4 шт. 

22 ОП.04 Материаловедение Лаборатория материаловедения и машиностроительного 
производства 
1. Металлографический микроскоп МИМ-6 – 1 шт. 
2. Металлографический микроскоп МИМ-7 – 1 шт. 
3. Прибор для испытаний на твердость ТШ-2 – 1 шт. 
4. Прибор для испытания твердости методом Роквелла ТК 

– 2 шт. 
5. Печь муфельная №7 – 2 шт. 
Образцы материалов и изделий из них 

23 ОП.05 Метрология,  стан-
дартизация и сертифика-
ция 

Лаборатория технической механики, метрологии, стандар-
тизации и сертификации 

1. Наборы концевых мер длины с градацией 0,01мм – 13 
шт. 

2. Наборы концевых мер длины с градацией 0,001мм – 
16 шт. 

3. Принадлежности к концевым мерам длины – 16 шт. 
4. Калибры предельные: пробки и скобы различной кон-

струкции – 16 шт. 
5. Калибры для контроля взаимного расположения – 16 

шт. 
6. Штангенциркули – 16 шт. 
7. Глубиномеры – 16 шт. 
8. Высотомеры – 14 шт. 
9. Зубомеры – 15 шт. 
10. Микрометры гладкие – 12 шт. 
11. Микрометры резьбовые – 12 шт. 
12. Нутромеры – 16 шт. 
13. Глубиномеры – 12 шт. 
14. Индикаторы часового типа – 16 шт. 
15. Индикаторные скобы – 12 шт. 
16. Индикаторныенутромеры – 16 шт. 

24 ОП.06 Процессы формо-
образования и инструмен-
ты 

Лаборатория инструментального обеспечения: 
1. Угломеры 
2. Динамометры для измерения сил при точении и при 
сверлении 
3. Комплект металлорежущих инструментов (резцы, фре-
зы, сверла, метчики, развертки, зенкеры, протяжки, зубо-
резный инструмент, шлифовальные круги) 
Микроскопы инструментальные 

25 ОП.07 Технологическое Лаборатория станочного оборудования и автоматизирован-
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оборудование ного производства. 
1. Станок токарно-винторезный –3 шт. 
2. Универсально – фрезерный -2шт. 
3. Сварочный аппарат -1шт. 
4. Станок токарно-винторезный с ЧПУ 16К20Ф3С - 2шт. 
5. Станок зубофрезерный 5Н 301П-2шт. 
6. Токарно-револьверный станок -1шт. 
7. Плоско-шлифовальный станок-1шт. 
8. Станок горизонтальный фрезерный 
9. Вертикально-сверлильный станок-2 шт. 
10. Универсально-заточной станок  
Оснастка, лабораторные стенды, приборы для измерения 
силы резания, параметров шероховатости 

26 ОП.08 Технология маши-
ностроения 

Лаборатория технологии машиностроения: 

1. Станок токарно-винторезный –2 шт 
2. Вертикально-сверлильный станок-1шт. 
3. Плоско-шлифовальный станок-1шт. 
4. Вертикально-фрезерный станок-2шт. 
5. Горизонтально-фрезерный станок-1шт. 
6. Универсально-заточной станок-1шт 
7. Настольно-сверлильный станок-1шт. 
8. Станочные приспособления 
9. Комплект металлорежущих инструментов (резцы, фре-

зы, сверла, метчики, развертки, зенкеры, шлифовальные 
круги) 

Мерительные инструменты (штангенциркули, микрометры, 
индикаторы часового типа) 

27 ОП.09 Технологическая 
оснастка 

Лаборатория технологической оснастки: 
1. УСП-10шт 
2. УНП-3шт 
3. Специальная оснастка-10шт 

Лабораторные стенды-3шт 
28 ОП.10 Программирование 

для автоматизированного 
оборудования 

Лаборатория системного и прикладного программирова-
ния: 
1. Компьютер: Pentium 
G2020/4096Mb/500Gb/GF7300/Lan/Windows 7/17” – 13шт. 
2. Проектор: BenqMP525 – 1шт. 
3. Принтер: HPLJ1505 - 1шт. 

29 ОП.11 Информационные 
технологии в профессио-
нальной деятельности 

Лаборатория информатики и информационных технологий: 
1. Сервер: Intel Core 2 Duo E6550 
2.33/6144Mb/250Gb/GeForce 9400 GT/Lan/Ubuntu/19” – 
1шт. 
2. Компьютер: Pentium D 
2.66/1024Mb/80Gb/GF7300/Lan/WinXP/17” – 11шт. 
3. Компьютер: Intel Celeron 2.53/776Mb/60Gb/ Intel 
828865G/Lan/LinuxMint/17” – 3шт. 
4. Проектор: Saynio – 1шт. 

30 ОП.12 Основы экономики 
организации и правового 
обеспечения профессио-
нальной деятельности 

Кабинет «Экономики и бухгалтерского учета»: 
1. Видеопроектор. 
2. ПЭВМ ASUSA7U 

31 ОП.13 Охрана труда Кабинет «Безопасности жизнедеятельности и охраны тру-
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да»: 
1. Огнетушители: 
- порошковый – 1 шт. 
- углекислотный – 1 шт. 
- хим. пенный – 1 шт. 
2. Спринклерные головки – 1 шт. 
3. Дренчерные головки - 1 шт. 
4. Пожарные извещатели – 5 шт. 
5. Бытовой радиометр – 5 шт. 
6. Психрометр – 5 шт. 
7. Барометр – 1 шт. 
8. Гигрометр – 1 шт. 
9. Анемометр крыльчатый – 8 шт. 
10. Вентилятор – 1 шт. 
11. Секундомер – 1 шт. 
12. Термометр – 1 шт. 
13. Шумомер-ИШВ -1 – 1 шт. 
14. Люксметр – 3 шт. 
15. Мегоомметр – 1 шт. 
16. Анемометр чашечный 8 шт. 

32 ОП.14 Безопасность жиз-
недеятельности 

Кабинет «Безопасности жизнедеятельности и охраны тру-
да»: 
1. Огнетушители: 
- порошковый – 1 шт. 
- углекислотный – 1 шт. 
- хим. пенный – 1 шт. 
2. Спринклерные головки – 1 шт. 
3. Дренчерные головки - 1 шт. 
4. Пожарные извещатели – 5 шт. 
5. Бытовой радиометр – 5 шт. 
6. Психрометр – 5 шт. 
7. Барометр – 1 шт. 
8. Гигрометр – 1 шт. 
9. Анемометр крыльчатый – 8 шт. 
10. Вентилятор – 1 шт. 
11. Секундомер – 1 шт. 
12. Термометр – 1 шт. 
13. Шумомер-ИШВ -1 – 1 шт. 
14. Люксметр – 3 шт. 
15. Мегоомметр – 1 шт. 
16. Анемометр чашечный 8 шт. 

33 ОП.15 Электротехника и 
электроника 

Лаборатория электроники и электротехники: 
1.Источник питания лабораторий (4В) – 12 шт. 
2.Амперметр постоянного тока (2А) – 20 шт. 
3.Вольтметр постоянного тока (6В) – 20 шт. 
4.Источник переменного тока (220/36В) – 12 шт. 
5.Трансформатор однофазный (127/6В) – 10 шт. 
6.Амперметр переменного тока (2А) – 20 шт. 
7.Вольтметр переменного тока (36В) – 20 шт. 
8.Набор конденсаторов (2-20 мкФ) – 8 шт. 
9.Катушки индуктивности – 10 шт. 

10. Трансформатор 3-ех фазный (380/360В) – 2 шт. 
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11. Набор резисторов проволочных (1-4 Ом) – 15 шт. 
12. Реостат (6 Ом, 2 А) – 15 шт. 
13. Лампа накаливания (36В) – 12 шт. 
14. Двигатель 3-ех фазный асинхронный – 2 шт. 
15. Источник питания лабораторий (4В) – 12 шт. 
16. Амперметр постоянного тока (2А) – 20 шт. 

34 ОП.16 Гидравлические и 
пневматические устройст-
ва 

Лаборатория станочного оборудования и автоматизирован-
ного производства: 
1. Гидравлические прессы ПГ-4 – 1 шт. 

35 ОП.17 Компьютерный 
анализ данных техниче-
ских измерений 

Лаборатория информатики и информационных технологий: 
1. Сервер: Intel Core 2 Duo E6550 
2.33/6144Mb/250Gb/GeForce 9400 GT/Lan/Ubuntu/19” – 
1шт. 
2. Компьютер: Pentium D 
2.66/1024Mb/80Gb/GF7300/Lan/WinXP/17” – 11шт. 
3. Компьютер: Intel Celeron 2.53/776Mb/60Gb/ Intel 
828865G/Lan/LinuxMint/17” – 3шт. 
4. Проектор: Saynio – 1шт. 

36 ОП.18 Основы промыш-
ленной экологии 

Кабинет «Экологии»: 
1. Телевизор. 
2. DVD проигрыватель 

37 ОП.19 Технологические 
методы восстановления и 
повышения износостойко-
сти деталей машин 

Лаборатория обработки концентрированными потоками 
энергии: 
Станок для электроэрозионной обработки; лазерная уста-
новка «СКАТ-301»; установка для статико-импульсной об-
работки ППД на базе станка 2450; установка для вибро-
ударной обработки на базе станка 1К62; муфельная печь; 
микроскоп интерференционный МИП-7, профилометр 
170621. 

ПМ. Профессиональные модули 
38 Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 
 МДК.01.01Технологическ

ие процессы изготовления 
деталей машин 

Лаборатория технологии машиностроения: 
1. Станок токарно-винторезный –2 шт 
2. Вертикально-сверлильный станок-1шт. 
3. Плоско-шлифовальный станок-1шт. 
4. Вертикально-фрезерный станок-2шт. 
5. Горизонтально-фрезерный станок-1шт. 
6. Универсально-заточной станок-1шт 
7. Настольно-сверлильный станок-1шт. 
8. Станочные приспособления 
9. Комплект металлорежущих инструментов (резцы, фре-

зы, сверла, метчики, развертки, зенкеры, шлифовальные 
круги) 

10. Станок для электроэрозионной обработки 
11. Специализированная оснастка 

Мерительные инструменты (штангенциркули, микро-
метры, индикаторы часового типа) 

 МДК.01.02 Системы ав-
томатизированного проек-
тирования и  программи-
рования в машинострое-
нии 

Лаборатория системного и прикладного программирова-
ния: 
1. Компьютер: Pentium 
G2020/4096Mb/500Gb/GF7300/Lan/Windows 7/17” – 13шт. 
2. Проектор: BenqMP525 – 1шт. 
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3. Принтер: HPLJ1505 - 1шт. 
39 ПМ.02 Участие в организации производственной деятельности структурного подразде-

ления 
 МДК.02.01 Планирование 

организации структурного 
подразделения 

Кабинет «Экономики и бухгалтерского учета»: 
1. Видеопроектор. 
2. ПЭВМ ASUSA7U 

40 ПМ.03 Участие во внедрение технологических процессов изготовления деталей машин 
и осуществления технического контроля 

 МДК.03.01 Реализация 
технологических процес-
сов изготовления деталей 

Лаборатория технологии машиностроения: 
1. Станоктокарно-винторезный –2 шт 
2. Вертикально-сверлильный станок-1шт. 
3. Плоско-шлифовальный станок-1шт. 
4. Вертикально-фрезерный станок-2шт. 
5. Горизонтально-фрезерный станок-1шт. 
6. Универсально-заточной станок-1шт 
7. Настольно-сверлильный станок-1шт. 
8. Станочные приспособления 
9. Комплект металлорежущих инструментов (резцы, фре-

зы, сверла, метчики, развертки, зенкеры, шлифовальные 
круги) 

10. Станок для электроэрозионной обработки 
11. Специализированная оснастка 
Мерительные инструменты (штангенциркули, микрометры, 
индикаторы часового типа) 

 МДК.03.02 Контроль со-
ответствия деталей требо-
ваниям технической до-
кументации 

Лаборатория технической механики, метрологии, стандар-
тизации и сертификации 
1. Наборы концевых мер длины с градацией 0,01мм – 13 

шт. 
2. Наборы концевых мер длины с градацией 0,001мм – 16 

шт. 
3. Принадлежности к концевым мерам длины – 16 шт. 
4. Калибры предельные: пробки и скобы различной конст-

рукции – 16 шт. 
5. Калибры для контроля взаимного расположения – 16 

шт. 
6. Штангенциркули – 16 шт. 
7. Глубиномеры – 16 шт. 
8. Высотомеры – 14 шт. 
9. Зубомеры – 15 шт. 
10. Микрометры гладкие – 12 шт. 
11. Микрометры резьбовые – 12 шт. 
12. Нутромеры – 16 шт. 
13. Глубиномеры – 12 шт. 
14. Индикаторы часового типа – 16 шт. 
15. Индикаторные скобы – 12 шт. 
16. Индикаторныенутромеры – 16 шт. 

41 ПМ.04 Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям 
служащих 

 МДК.04.01 Выполнение 
работ по профессии «Ста-
ночник широкого профи-
ля» 

Учебно-производственные мастерские 
1. Токарно-винторезный станок 16К20 – 1 шт. 
2. Токарно-винторезный станок 1К62 – 8 шт. 
3. Токарно-винторезный станок 1К625 – 1 шт. 
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4. Токарно-винторезный станок 16К20Д – 2 шт. 
5. Токарно-винторезный станок 1А62 – 3 шт. 
6. Токарно-винторезный станок 1Ч611П – 1 шт. 
7. Токарно-винторезный станок  1А616 – 4 шт. 
8. Токарно-винторезный станок 16К20П – 1 шт. 
9. Токарно-винторезный станок 1Е61М – 2 шт. 
10. Токарно-винторезный станок с ЧПУ 16К20Ф3С32 – 1 

шт. 
11. Токарно-винторезный станок с ЧПУ 16К20Ф3Р132 – 1 

шт. 
12. Токарно-винторезный станок с ЧПУ 16К20Ф3РМ139 – 1 

шт. 
13. Вертикально-фрезерный станок с ЧПУ 6Р11МФ3-1 – 1 

шт. 
14. Горизонтально-расточной станок 2Л614 – 1 шт. 
15. Радиально-сверлильный станок 255 – 1 шт. 
16. Радиально-сверлильный станок 2К52-1 – 1 шт. 
17. Горизонтально-фрезерный 6М82Г – 2 шт. 
18. Универсально горизонтально-фрезерный станок 6Р82 – 

2 шт. 
19. Фрезерный станок 676 – 1 шт. 
20. Фрезерный станок 675 – 2 шт. 
21. Вертикально-фрезерный станок 6В11Р – 2 шт. 
22. Вертикально-фрезерный станок 6А12П – 1 шт. 
23. Вертикально-фрезерный станок 6М13П – 1 шт. 
24. Шпоночно-фрезерный станок 692М – 1 шт. 
25. Строгальный станок 7Б35 – 1 шт. 
26. Долбежный станок 7А420 – 1 шт. 
27. Строгальный станок СПС-01 – 1 шт. 
28. Строгальный станок 7А33 – 1 шт. 
29. Горизонтально-протяжной станок 7А510 – 1 шт. 
30. Плоскошлифовальный станок 3Б732 – 1 шт. 
31. Плоскошлифовальный станок 3Г71 – 1 шт. 
32. Плоскошлифовальный станок 3Б722 – 1 шт. 
33. Плоскошлифовальный станок 371М1 – 1 шт. 
34. Зубофрезерный станок 5310 – 1 шт. 
35. Зубофрезерный станок 5К310 – 1 шт. 
36. Круглошлифовальный станок 5Б151 – 1 шт. 
37. Вертикально-сверлильный станок К-31 – 1 шт. 
38. Вертикально-сверлильный станок 2А125 – 1 шт. 
39. Вертикально-сверлильный станок НС-12 – 1 шт. 
40. Вертикально- сверлильный станок 2Н118 – 1 шт. 
41. Вертикально-сверлильный станок 2А112 – 1 шт. 
42. Вертикально-сверлильный станок 2М112 – 1 шт. 
43. Заточной станок 3А64 – 2 шт. 
44. Механическая пила 872М – 2 шт. 
45. Гильотинные ножницы НГ-474 – 1 шт. 
46. Пресс-ножницы Н52-20 – 1 шт. 
47. Компрессор МТ-7 – 1 шт. 
48. Сварочный аппарат ПС/300 – 1 шт. 
49. Верстакслесарный – 9 шт. 
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Помещения для самостоятельной работы обучающихся оснащены ком-
пьютерной техникой с возможностью подключения к сети «Интернет» и обес-
печением доступа в электронную информационно-образовательную среду ор-
ганизации. В процессе обучения студентов направления подготовки (специаль-
ности) используется 7 компьютерных классов с выходом в Интернет. Это пол-
ностью снимает проблему доступа к персональным компьютерам студентов 
всех курсов в соответствии с объемом изучаемых дисциплин. 

 

5.3Учебно-методическое обеспечение основной образовательной про-
граммы 

 
ППССЗ обеспечена учебно-методической документацией и материалами 

по всем учебным дисциплинам (модулям).  
Каждый обучающийся в течение всего периода обучения обеспечении 

индивидуальным неограниченным доступом к электронно-библиотечной сис-
теме (электронной библиотеке ФГОУ ВПО «Госуниверситет - УНПК»), содер-
жащей издания по основным изучаемым дисциплинам и сформированной по 
согласованию с правообладателями учебной и учебно-методической литерату-
ры. 

Обеспечена возможность осуществления одновременного индивидуаль-
ного доступа к такой системе каждого обучающегося из любой точки, в кото-
рой имеется доступ к сети Интернет. Автоматизированные рабочие места чита-
теля имеются в помещениях библиотеки всех корпусов, дают возможность бес-
препятственно работать с БД. Имеется беспроводной доступ по технологии Wi-
Fi во всех читальных залах библиотеки.  

Обучающиеся имеют доступ к следующим базам данных (посмотреть из-
менения в разделе «Библиотека- для мониторинга)». 

Электронная библиотека образовательных ресурсов (ЭБОР)   
http://elib.ostu.ru/ 
Электронные документы размещены в электронной библиотеке по дого-

вору с автором. Правообладатель ОрелГТУ. Полные тексты доступны зарегист-
рированным пользователям. 

Свидетельство № 2011620482 от 29 июня 2011 г. о регистрации БД 
«Электронная библиотека образовательных ресурсов (ЭБОР) ФГОУ ВПО «Гос-
университет – УНПК». Свидетельство эл. № ФС77-44860 от 3 мая 2011 г. о ре-
гистрации СМИ «Электронная библиотека образовательных ресурсов (ЭБОР) 
ФГБОУ ВПО «Госуниверситет – УНПК» 

Содержит учебную, учебно-методическую литературу, монографии, вы-
пущенные на полиграфической базе университета, статьи из периодических и 
продолжающихся изданий, сборников трудов конференций. Документы разме-
щены в БД на основе лицензионных договоров с правообладателями. 

Количество ключей – не ограничено. 
Электронный научный информационный ресурс зарубежного издатель-

ства SPRINGER http://www.springer.com/ 
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Содержит мировые научные знания лучших зарубежных периодических 
изданий, а также базы данных по всем направлениям фундаментальной науки. 
Предоставляется доступ к следующим ресурсам: SpringerJournals - текущие вы-
пуски (кроме новых наименований, изданных после 2009 г.); SpringerProtocols - 
включая и доступ на платформе http://www.springerprotocols.com, с 1980 г. пол-
ностью; SpringerMaterials - http://www.springermaterials.com, полностью; Sprin-
gerImages - http://www.springerimages.com, полностью; SpringerImages - 
http://www.springerimages.com, полностью. Предоставлен доступ к архивным 
материалам, предоставленным в рамках  проекта РФФИ-Springer. 

Договор № 238-13/SP от 25. 09. 2013 г. Сумма договора: 530632 руб. 00 
коп.Количество ключей не ограничено. 

База данных POLPRED.COM http://www.polpred.com/ 
Проект «Полпред»: мониторинг промышленности и услуг в России и за 

рубежом. Обзор прессы, с полными текстами сообщений ведущих информаци-
онных агентств. Документы аналитики и обзора прессы включаются одновре-
менно в отраслевые (42 отрасли) и страновые (235 стран) ресурсы.  

Владелец портала Вачнадзе Георгий Николаевич (г. Москва).  
Тестовый доступ по электронной заявке с ноября 2009 года по настоящее 

время. 
Свидетельство № 2010620535 От 21 сентября 2010 г. Материалы (кон-

тент) электронной базы данных «ПОЛПРЕД Справочники». Свидетельство Эл. 
№ ФС77-42207 от 8октября 2010 г. о регистрации СМИ polpred.com («ПОЛ-
ПРЕД.ком»). Сумма договора: на безвозмездной основе. Количество ключей – 
не ограничено. 

Научная электронная библиотека E-LIBRARY 
http://elibrary.ru/defaultx.asp 
Это проект Российского фонда фундаментальных исследований (РФФИ) 

(г. Москва), который осуществляется в рамках «Программы поддержки россий-
ских научных библиотек», начатой РФФИ в 1997 году. Предоставляет доступ к 
электронным версиям журналов, базам данных по всем направлениям фунда-
ментальнойнауки.С 2012 года осуществляется платная подписка на 14 журна-
лов.С января 2013 года осуществляется доступ к 36 журналам. Соглашение от 
26.09.2002. Договор №SU-993 «Об оказании информационных услуг доступа к 
электронным изданиям» от 22 октября 2013 года.Сумма договора: 325 867 руб. 
40 коп. Количество ключей – не ограничено. 

Информационная система «Единое окно доступа к образовательным ре-
сурсам» http://window.edu.ru/ 

ИС объединяет в единое информационное пространство электронные ре-
сурсы свободного доступа для всех уровней образования в Рос-
сии.Представлено более 28 000 учебно-методических материалов, разработан-
ных и накопленных в системе федеральных образовательных порталов, а также 
изданных в университетах, ВУЗах и школах России. Материалы представлены в 
формате PDF, DJVU и HTML. Электронные копии размещены в Библиотеке с 
согласия университетов, издательств и авторов. Доступ свободный.  
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Свидетельство № 2011620289 от 20 апреля 2011 г. о государственной ре-
гистрации БД информационной системы «Единое окно доступа к образователь-
ным ресурсам». 

Свидетельство № 2011613128 от 20 апреля 2011г. о государственной ре-
гистрации программы для ЭВМ информационной системы «Единое окно дос-
тупа к образовательным ресурсам». 

Свидетельство ИА № ФС 77-30419от 30 ноября 2007 г. о регистрации 
СМИ «Информационная система «Единое окно доступа к образовательным ре-
сурсам». 

Сумма договора: на безвозмездной основе. Количество ключей – не огра-
ничено 

Национальный цифровой ресурс РУКОНТ http://rucont.ru/ 
Это электронно-библиотечная система, сформированная на основе пря-

мых договоров с правообладателями и отвечающая требованиям ФГОС ВПО, 
Приказу Рособрнадзора № 1953. В ЭБС представлены учебные, научные и пе-
риодические издания по всем отраслям знаний. 

Договор № ДС-257 от 13.12.2012 г на оказание услуг по предоставлению 
доступа к ИТС «Контекстум» (программа для ЭВМ и база данных). 

Свидетельство № 2011620249 от 31 марта 2011 г. о государственной реги-
страции БД информационной системы «Национальный цифровой ресурс «РУ-
КОНТ». 

Свидетельство № 2011612670 от 31 марта 2011г. о государственной реги-
страции программы для ЭВМ информационной системы «Информационно-
телекоммуникативная система «Контекстум». 

Свидетельство № 458928 от 09 апреля 2012 г. на товарный знак обслужи-
вания «Национальный цифровой ресурс «РУКОНТ». 

Свидетельство Эл. № ФС 77-43173 от 29 декабря 2010 г. о регистрации 
СМИ «Национальный цифровой ресурс «РУКОНТ». 

Сумма договора: на безвозмездной основе.Количество ключей не ограни-
чено. 

ЭБС «Издательство Лань» http://e.lanbook.com/ 
Включает в себя как электронные версии книг издательства «Лань», так и 

коллекции полнотекстовых файлов других издательств. 
Договор №740 от 1 октября 2013г. Свидетельство № 2011620038 от 11 

января 2011 г. о регистрации БД «Издательство Лань. Электронно-
библиотечная система». 

Пакеты: Математика, Инженерно-технические науки, Химия, География, 
Экономика и менеджмент, Право. Юридические науки, Языкознание и литера-
туроведение, Психология. Педагогика, Искусствоведение, Социально-
гуманитарные науки, Художественная литература. 

Количество ключей не ограничено. Сумма договора: 538000 руб. 00 коп.  
Полнотекстовая БД «LIBERMEDIA»http://62.76.36.197/phpopac/elcat.php 
Содержит материалы по всем направлениям подготовки специалистов. 

Используется с 2002 года по настоящее время. Содержит полнотекстовые БД: 
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«Издания ОрелГТУ», «ОрелГТУ по страницам печати», «Диссертации», «Авто-
рефераты диссертаций», «Труды ученых ОрелГТУ» и др.     

Полные тексты доступны в локальной сети университета. 
Лицензия № 34 от 27 февраля 2004 г. на право пользования программным 

модулем ОРАС (On-LinePublicAccessCatalogue) для АБИС LiberMedia 
Свидетельство № 2011620483 
От 29 июня 2011 г. о регистрации БД «Полнотекстовая база данных биб-

лиотеки ФГБОУ ВПО «Госуниверситет – УНПК» 
Свидетельство № 2011620481. 
От 29 июня 2011 г. о регистрации БД «Библиографическая база данных 

библиотеки ФГОУ ВПО «Госуниверситет – УНПК». 
Свидетельство Эл. № ФС77-44861 от 3 мая 2011 г. о регистрации СМИ 

«Сайт библиотеки ФГОУ ВПО «Госуниверситет – УНПК». 
Количество ключей не ограничено. 
Справочно-правовая система «КОНСУЛЬТАНТ ПЛЮС» 
Локальная версия. 
Компания «КонсультантПлюс», является разработчиком компьютерной 

справочной правовой системы КонсультантПлюс - самой распространенной 
СПС (по исследованию ВЦИОМ 2013 г.). Система КонсультантПлюс содержит 
свыше 49 600 000 документов. 

Общероссийская Сеть распространения правовой информации Консуль-
тантПлюс состоит из 300 региональных информационных центров, располо-
женных в крупных городах, и более 400 сервисных подразделений в небольших 
населенных пунктах. В настоящее время клиентами КонсультантПлюс являют-
ся более 300 000 организаций во всех регионах страны. Соглашение 05-01-57/1-
29 от 8 февраля 2001 г.  

Срок действия: действует пока любая из сторон не объявит о своем отказе 
от совместной работы. 

Сумма договора: на безвозмездной основе.Количество ключей не ограни-
чено. 

Справочно-правовая система «ГАРАНТ-АЭРО-ГАРАНТ-МАКСИМУМ» 
Локальная версия. Соглашение об информационном сотрудничестве 31 

января 2011г. Срок действия: с 31 января 2011г. по настоящее время (автомати-
чески пролонгируется на год, если не одна из сторон не расторгает настоящее 
соглашение). 

Количество ключей не ограничено. Сумма договора: на безвозмездной 
основе. 

Информационно-справочная система «РЕГЛАМЕНТ» 
http://www.reglament.pro/index.php/entrance  
С 1 октября 2013г. с IP-адресов университета открыт доступ к системе, 

которая содержит актуальные редакции ведомственных нормативных актов 
(ГОСТы, СНИПы, приказы, инструкции и т.д.) по следующим направлениям: 
промышленная безопасность; пожарная безопасность; строительство и проек-
тирование; экология, охрана окружающей среды; энергетика; охрана труда, ат-
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тестация и подготовка персонала и др. Доступ осуществляется по логину и па-
ролю.  

Договор №2014/КН-72 от 03 сентября 2013г.Количество ключей не огра-
ничено.Сумма договора: 9 700 руб. 00 коп. 

В Госуниверситете – УНПК разработана автоматизированная система 
«Научно-техническая библиотека», с дальнейшим введением дополнительных 
модулей «Методические указания», «Подписка», «Книгообеспеченность», ко-
торая легла в основу автоматизации библиотеки. Успешно функционирует ло-
кальная сеть. 

Объем библиотечного фонда составляет 40804 единицы хранения, в том 
числе: учебная литература – 29869 экз.; научная литература – 8055 экз. 

Общий объем фонда учебной литературы с грифами Минобразования и 
УМО составляет 72%. 

Доля изданий, выпущенных за последние 10 лет (для дисциплин гумани-
тарного, социального и экономического цикла – 5 лет) составляет 69% и 82 % 
соответственно. 

Фонд содержит учебники, учебные пособия, монографии, справочную и 
иную литературу центральных издательств, среди которых: «Гиорд», «Лань», 
«Бином. Лаборатория знаний», «Высшая школа», «Издательский центр «Ака-
демия», «Издательство «АСВ», «Издательство «ЮНИТИ-ДАНА», «АПРИОР» 
и другие. 

Состав фонда библиотеки с 2000 года, и частично приобретенной ранее 
литературы, раскрывают 159241 библиографических записей электронного ка-
талога. Возможно осуществление поиска информации в локальном и удаленном 
режиме, а так же получение полных текстов документов, на которые заключены 
лицензионные договора с правообладателями, в локальной сети университета.  

Каждый студент имеет неограниченный доступ к электронным версиям 
учебников, учебных и методических пособий, сборникам научных и студенче-
ских конференций, периодическим изданиям, выпускаемым университетом 
Электронную библиотеку образовательных ресурсов (ЭБОР).  

Библиотека ФГБОУ ВПО «Госуниверситет – УНПК» обеспечивает широ-
кий доступ обучающихся к отечественным и зарубежным газетам, журналам и 
изданиям научно-технической, экономической информации (НТИ): газеты и 
журналы (отечественные – 68 наименований, зарубежные - 50 наименований); 
электронные форматы доступа к газетам и журналам (отечественные - 644 
электронных издания, зарубежные - 1316 электронных изданий). 

Каждому обучающемуся по направлению основной образовательной про-
грамме обеспечен доступ к следующим отечественным журналам. 

Электронная информационно-образовательная среда Госуниверситета - 
УНПК обеспечивает: 

- доступ к учебным планам, рабочим программам дисциплин (модулей), 
практик, к изданиям электронных библиотечных систем и электронным образо-
вательным ресурсам, указанным в рабочих программах; 

- фиксацию хода образовательного процесса, результатов промежуточной 
аттестации и результатов освоения основной образовательной программы в 
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разделе «Текущая аттестация студентов» на официальном сайте Госуниверси-
тета - УНПК (http://www.gu-unpk.ru/student); 

- проведение всех видов занятий, процедур оценки результатов обучения, 
реализация которых предусмотрена с применением электронного обучения, 
дистанционных образовательных технологий и использованием ресурсной базы 
института открытого дистанционного образования (ИОДО) Госуниверситета - 
УНПК; 

- формирование электронного портфолио обучающегося, в том числе со-
хранение работ обучающегося, рецензий и оценок на эти работы со стороны 
любых участников образовательного процесса; 

- взаимодействие между участниками образовательного процесса, в том 
числе синхронное и (или)асинхронное взаимодействие посредством сети «Ин-
тернет» с использованием системы «Личный кабинет». 

Функционирование электронной информационно-образовательной среды 
обеспечивается соответствующими средствами информационно-
коммуникационных технологий и квалификацией работников, ее использую-
щих и поддерживающих и соответствует законодательству Российской Феде-
рации. 

Образовательная программа обеспечена необходимым комплектом ли-
цензионного программного обеспечения, состав которого представлен в рабо-
чих программах учебных дисциплин (модулей) и ежегодно обновляется. 

Обучающимся обеспечен доступ, в том числе в случае применения элек-
тронного обучения, дистанционных образовательных технологий, к современ-
ным профессиональным базам данных и информационным справочным систе-
мам, состав которых определен в рабочих программах учебных дисциплин (мо-
дулей) и ежегодно обновляется. 

Обучающиеся из числа лиц с ограниченными возможностями здоровья в 
случае необходимости могут быть обеспечены печатными и (или) электронны-
ми образовательными ресурсами в формах, адаптированных к ограничениям их 
здоровья. 

 

5.4 Финансовые условия реализации основной образовательной про-
граммы 

 
Финансовое обеспечение реализации программы осуществляется в объе-

ме не ниже установленных Министерством образования и науки Российской 
Федерации базовых нормативных затрат на оказание государственной услуги в 
сфере образования для данного уровня образования. 
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6 Характеристики среды Госуниверситета - УНПК, обеспечивающие 
развитие общекультурных и социально-личностных компетенций выпу-
скников 

 
Нормативно-правовыми документами, регламентирующие воспитатель-

ную деятельность в университете составляют: 
- П УНПК 75-01-02 «О порядке назначения государственной академиче-

ской и (или) государственной социальной стипендии студентам, обучающимся 
по очной форме обучения за счет бюджетных ассигнований федерального 
бюджета, государственной стипендии аспирантам, обучающимся по очной 
форме обучения за счет бюджетных ассигнований федерального бюджета, вы-
платы стипендий слушателям подготовительных отделений, обучающихся за 
счет бюджетных ассигнований федерального бюджета»; 

- Положения П УНПК 75-01-26 «Об оказании материальной помощи сту-
дентам и аспирантам»; 

- ПОрелГТУ 75-01-04 «О премировании студентов высшего и среднего 
профессионального образования, аспирантов и докторантов»; 

Комплексный план воспитательной работы в институтах и на факульте-
тах.  УНПК 75-01-01-2014 «О студенческом общежитие». 

На факультете среднего профессионального образования сформирована 
благоприятная социокультурная среда, обеспечивающая возможность форми-
рования общекультурных компетенций выпускника, всестороннего развития 
личности, а также непосредственно способствующая освоению основной обра-
зовательной программы соответствующего направления подготовки.  

Воспитательная работа со студентами на ФСПО ТИ ФГБОУ ВПО «Гос-
университет - УНПК», являясь важнейшей составляющей качества подготовки, 
проводится с целью формирования у каждого студента сознательной граждан-
ской позиции, стремление к сохранению и приумножению нравственных, куль-
турных и  общечеловеческих ценностей, а также выработке навыков конструк-
тивного  поведения в новых экономических условиях, общекультурных компе-
тенций выпускников (компетенций социального взаимодействия, самооргани-
зации, самоуправления и др.). 

Воспитательная среда формируется с помощью комплекса мероприятий, 
предполагающих: 

– создание оптимальных социокультурных и образовательных условий 
для социального и профессионального становления личности социально актив-
ного, жизнеспособного, гуманистически ориентированного, высококвалифици-
рованного специалиста; 

– формирование гражданской позиции, патриотических чувств, ответст-
венности, приумножение нравственных, культурных и научных ценностей в ус-
ловиях современной жизни, правил хорошего тона, сохранение и преумноже-
ние традиций факультета; 

– создание условий для удовлетворения потребностей личности в интел-
лектуальном, культурном, нравственном и физическом развитии; 

– привитие умений и навыков управления коллективом в различных фор-
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мах студенческого самоуправления. 
Воспитательная среда включает в себя следующие составляющие: 
– профессионально-творческую и трудовую; 
– гражданско-правовую и патриотическую; 
– культурно-нравственную. 
Профессионально-творческая и трудовая составляющая воспитатель-

ной среды – специально организованный и контролируемый процесс приобще-
ния студентов к профессиональному труду в ходе их становления как субъектов 
трудовой деятельности, увязанный с овладением квалификацией и воспитанием 
профессиональной этики. 

Задачи: 
– разработка системы общевузовских мероприятий по формированию у 

студентов навыков и умений организации профессиональной и научно-
исследовательской деятельности; 

– подготовка профессионально грамотного, компетентного, ответствен-
ного специалиста; 

– формирование личностных качеств, необходимых для эффективной 
профессиональной деятельности: трудолюбие, рациональность, профессио-
нальная этика, способность принимать ответственные решения, умение рабо-
тать в коллективе, творческие способности и другие качества; 

– создание и развитие студенческих трудовых отрядов; 
– привитие умений и навыков управления коллективом. 
Основные формы реализации:  
– организация научно-исследовательской работы студентов путем уча-

стия в конференциях различного уровня; 
– проведение выставок научно-исследовательских работ и выставок тех-

нического творчества;  
– проведение конкурсов на лучшую группу, лучшего студента. 
Гражданско-правовая и патриотическая составляющая воспитательной 

среды представляет собой интеграцию гражданского, правового, патриотиче-
ского, интернационального, политического, семейного воспитания. 

Задачи: 
– формирование у студентов гражданской позиции и патриотического 

сознания, уважения к правам и свободам человека, любви к Родине, семье; 
– формирование правовой и политической культуры;  
– формирование у студентов качеств, характеризующих связь личности и 

общества: гражданственность, патриотизм, толерантность, социальная актив-
ность, личная свобода, коллективизм, общественно-политическая активность; 

– создание и поддержка деятельности студенческих отрядов, создание 
студенческих клубов. 

Основные формы реализации: 
– развитие студенческого самоуправления;  
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– организация и проведение институтских городских, региональных се-
минаров по гражданско-правовому и патриотическому образованию и воспита-
нию; 

– организация субботников и других мероприятий для воспитания береж-
ливости и чувства причастности к институту; 

– проведение общеуниверситетских конкурсов, формирующих у молодых 
людей интерес к истории института, города, края (конкурсы сочинений, кон-
курс патриотической направленности и др.); 

– проведение профориентационной работы в школах и других имиджевых 
мероприятий силами студентов;  

– участие в программах государственной молодежной политики всех 
уровней; 

– организация встреч с ветеранами Великой Отечественной войны и ло-
кальных военных конфликтов, участниками трудового фронта, 

– развитие волонтерской деятельности. 
Культурно-нравственная составляющая воспитательной включает в се-

бя духовное, нравственное, художественное, эстетическое, творческое, эколо-
гическое, семейно-бытовое воспитание и воспитание по формированию здоро-
вого образа жизни. 

Задачи: 
– воспитание нравственно развитой личности; 
– воспитание эстетически и духовно развитой личности; 
– формирование физически здоровой личности; 
– формирование таких качеств личности, как высокая нравственность, эс-

тетический вкус, положительные моральные, коллективистские, волевые и фи-
зические качества, нравственно-психологическая и физическая готовность к 
труду и служению Родине. 

Основные формы реализации: 
– вовлечение студентов в деятельность творческих коллективов, кружков, 

секций, поддержание и инициирование их деятельности; 
– организация выставок творческих достижений студентов; 
– развитие досуговой, клубной деятельности, поддержка молодежной 

творческой субкультуры; 
– организация и проведение культурно-массовых мероприятий («День 

первокурсника», «Мисс ФСПО», «Мистер ФСПО», «Чемпионат по сдобным 
пирогам», «Чемпионат по киберспорту», «Посвящение в студенты», «Веселая 
масленица», экскурсионные поездки и т.п.); 

– участие в спортивных мероприятиях ФСПО ТИ ФГБОУ ВПО «Госуни-
верситет - УНПК»;  

–  профилактика наркомании, алкоголизма и других вредных привычек; 
– профилактика правонарушений; 
– пропаганда здорового образа жизни, занятий спортом, проведение кон-

курсов, их стимулирующих («А ну-ка парни», «А ну-ка девушки», конкурс пла-
катов «Нет вредным привычкам», «День здоровья»). 
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На факультете действует разветвленная система студенческого само-
управления, которая охватывает все стороны студенческой жизни. Деятель-
ность органов студенческого самоуправления осуществляется в соответствии с 
утвержденным Положением. В систему студенческого самоуправления ФСПО 
ТИ ФГБОУ ВПО «Госуниверситет - УНПК» входит студенческий совет, кото-
рый формируется из числа старост, активистов  учебных групп.  

Студенческий совет наделен широкими полномочиями и реальными воз-
можностями в управлении студенческой жизнью на ФСПО ТИ ФГБОУ ВПО 
«Госуниверситет - УНПК». Представители Студенческого совета принимают 
активное участие в городских, районных молодёжных проектах.  

Также через профоргов студенческих групп  осуществляет свою работу 
профбюро факультета, которое представляет Профком студентов ФГБОУ ВПО 
«Госуниверситет-УНПК». 

Профбюро факультета обеспечивает правовую защищенность студентов, 
организовывает культурно-массовые мероприятия («День влюбленных», «День 
студента», «Масленица» и т.д.), а также  обеспечивает участие в регулярно про-
водимых выездных Школах студенческого актива. 

На факультете  действуют волонтерские отряды, деятельность которых  
широко освещается в прессе. Реализовываются такие волонтерские проекты, 
как «Новогодняя сказка», «Группа охраны порядка». 

7 Нормативно-методическое обеспечение системы оценки качества 
освоения обучающимися основной образовательной программы 

 
В соответствии с п. 30«Порядка организации и осуществления образова-

тельной деятельности по образовательным программам среднего профессио-
нального образования контроль качества освоения образовательных программ 
включает в себя текущий контроль успеваемости, промежуточную аттестацию 
обучающихся и итоговую (государственную итоговую) аттестацию обучаю-
щихся. 

Порядок проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной 
аттестации студентов факультете та среднего профессионального образования 
определяется: 

- Положением П УНПК 72-05-55-2014 «О текущем контроле успеваемо-
сти и промежуточной аттестации студентов среднего профессионального обра-
зования»; 

 - Положение об организации выполнения и защиты курсовой работы 
(проекта) студентами среднего профессионального образования (П УНПК 72-
05-54-2014);  

- Положение о порядке организации и проведении экзамена (квалифика-
ционного) для студентов среднего профессионального образования (П УПНК 
72-05-58-2014)». 

Освоение междисциплинарных курсов (МДК) завершается аттестацией в 
форме экзамена. По итогам учебной и производственной (по профилю специ-
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альности) практики проводится аттестация в форме дифференцированного за-
чета. 

Формы проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной 
аттестации для обучающихся с ограниченными возможностями здоровья уста-
навливается с учетом индивидуальных психофизических особенностей. 

 

7.1 Фонды оценочных средств для проведения текущего контроля ус-
певаемости и промежуточной аттестации обучающихся 

 
Для проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной атте-

стации студентов на соответствие их достижений планируемым результатам 
освоения образовательной программы - компетенциям, на факультете созданы 
фонды оценочных средств по всем учебным дисциплинам (модулям) учебного 
плана. 

Фонд оценочных средств для проведения текущего контроля успеваемо-
сти: контрольные вопросы, типовые задания для практических занятий, лабора-
торных и контрольных работ, коллоквиумов, тесты и компьютерные тести-
рующие программы, примерную тематику рефератов, ролевые и деловые игры, 
а также другие формы контроля, позволяющие оценивать степень сформиро-
ванности компетенций. 

Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации 
обучающихся по дисциплине (модулю) или практике, входящий в состав соот-
ветствующей рабочей программы дисциплины (модуля) или программы прак-
тики, включает в себя: 

- перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе 
освоения образовательной программы; 

- описание показателей и критериев оценивания компетенций на различ-
ных этапах их формирования, описание шкал оценивания; 

- типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для 
оценки знаний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих 
этапы формирования компетенций в процессе освоения образовательной про-
граммы; 

- методические материалы, определяющие процедуры оценивания зна-
ний, умений, навыков и (или) опыта деятельности, характеризующих этапы 
формирования компетенций. 

Для каждого результата обучения по дисциплине (модулю) или практике 
определены показатели и критерии оценивания сформированности компетен-
ций на различных этапах их формирования, шкалы и процедуры оценивания. 

Фонды оценочных средств для промежуточной аттестации по дисципли-
нам и междисциплинарным курсам в составе профессиональных модулей раз-
рабатываются и утверждаются руководством факультета самостоятельно, а для 
промежуточной аттестации по профессиональным модулям и для государст-
венной итоговой аттестации - разрабатываются и утверждаются руководством  
факультета после предварительного положительного заключения работодате-
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лей. 
Для обучающихся с ограниченными возможностями здоровья созданы 

фонды оценочных средств, позволяющие оценить достижение ими запланиро-
ванных в программе подготовки специалистов среднего звена результатов обу-
чения и уровень сформированности всех компетенций, заявленных вобразова-
тельной программе. 

 

7.2Государственная итоговая аттестация выпускников 
 
Государственная итоговая аттестация выпускника является обязательной 

и осуществляется после освоения ППССЗ в полном объеме.  
Государственная итоговая аттестация студентов среднего профессио-

нального образования проводится в соответствии с положением П Госунивер-
ситета-УНПК 72-05-53-2014 «О порядке проведения государственной итоговой 
аттестации студентов среднего профессионального образования». 

Государственная итоговая аттестация включает подготовку и защиту вы-
пускной квалификационной работы (дипломная работа, дипломный проект).  

Обязательное требование - соответствие тематики выпускной квалифика-
ционной работы содержанию одного или нескольких профессиональных моду-
лей. 

Объем времени на подготовку и проведение ГИА составляет 6 недель в 
том числе: 

- подготовка выпускной квалификационной работы – 4 недели; 
- защита выпускной квалификационной работы – 2 недели.  
Для выпускников из числа лиц с ограниченными возможностями здоро-

вья ГИА проводится с учётом особенностей психофизического развития, инди-
видуальных возможностей и состояния здоровья таких выпускников. 

Для подготовки выпускной квалификационной работы - дипломного про-
екта - каждому студенту назначается руководитель, консультант по оформле-
нию дипломов и консультант по экономическим вопросам. 

Программа государственной итоговой аттестации по специальности 
15.02.08 «Технология машиностроения» представлена в приложении Ж. 

 

8 Другие нормативно-методические документы и материалы, обеспе-
чивающие качество подготовки обучающихся 

 
При реализации настоящей образовательной программы в полном объ-

еме применяются все механизмы функционирования системы менеджмента 
качества (СМК) Госуниверситета - УНПК, которая разработана в соответст-
вии с требованиями ГОСТ ISO 9001-2008 и распространяется на все процес-
сы Госуниверситета - УНПК, включая основные процессы, процессы управ-
ления и процессы обеспечения. Соответствие СМК Госуниверситета - УНПК 
требованиям ГОСТ ISO 9001-2008 подтверждено сертификатом соответствия 
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№14.0693.026 от 20.05.2014 (срок действия: 20.05.2017) в отношении разработ-
ки, проектирования и реализации основных образовательных программ средне-
го профессионального и высшего образования; основных программ профессио-
нального обучения и дополнительных образовательных программ (общеобразо-
вательных программ, программ повышения квалификации и профессиональной 
переподготовки) в соответствии с областью лицензирования и государственной 
аккредитации. 

Механизмы обеспечения качества подготовки обучающихся включают 
процедуры: 

- управления документацией и записями; 
- формирования политики и целей в области качества, доведения их до 

сведения преподавателей и других работников; 
- планирования функционирования, улучшения и сохранения целостности 

СМК Госуниверситета - УНПК (при внедрении в нее изменений); 
- распределения ответственности, полномочий и обмена информацией; 
- анализа системы менеджмента качества со стороны руководства; 
- управления человеческими ресурсами, инфраструктурой, производст-

венной средой; 
- планирования и реализации процессов жизненного цикла образова-

тельной деятельности, научных исследований и разработок, технических испы-
таний, исследований и сертификации; 

- осуществления закупок; 
- оказания услуг, создания продукции и обслуживания; 
- мониторинга и измерения удовлетворенности потребителей, процессов 

и их результатов, системы менеджмента качества в целом; 
- проведения внутренних аудитов; анализа данных мониторинга и изме-

рения, управления несоответствиями и проведения улучшений; 
- проведения самооценки деятельности. 
Детально механизмы обеспечения качества подготовки обучающих пред-

ставлены в нормативных документах Госуниверситета – УНПК 
1. Стандарты 
- СТО ОрелГТУ 41-01-02 «СМК. Сеть процессов» 
- СТО УНПК 41-02-01 «СМК. Планирование создания, поддержания и 

улучшения СМК. Общие положения» 
- СТО ОрелГТУ 41-02-04 «СМК. Управление записями» 
- СТО ОрелГТУ 42-02-06 «СМК. Документация. Управление документа-

цией системы менеджмента качества. Общие положения» 
- СТО ОрелГТУ 41-02-07 «СМК. Руководство по качеству» 
- СТО ОрелГТУ 41-02-08 «СМК. Словарь терминологический» 
- СТО ОрелГТУ 41-02-09 «СМК. План работы кафедры на учебный год. 

Требования к построению, оформлению, согласованию и утверждению» 
- СТО УНПК 41-02-10 «СМК. Отчет о работе кафедры. Требования к по-

строению, оформлению, согласованию и утверждению» 
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- СТО УНПК 41-02-11 «СМК. План работы института (факультета) на 
учебный год. Требования к построению, оформлению, согласованию и утвер-
ждению» 

- СТО ОрелГТУ 51-01-01 «СМК. Распределение ответственности и пол-
номочий» 

- СТО ОрелГТУ 51-01-02 «СМК. Анализ системы менеджмента качества 
со стороны руководства и проведение улучшений» 

- СТО ОрелГТУ 61-01-01 «СМК. Управление организационно-
распорядительной документацией» 

- СТО УНПК 61-01-02 «СМК. Структура управления. Общие требования 
к построению, разработке, порядку согласования, утверждения, внесения изме-
нений» 

- СТО ОрелГТУ 61-01-05 «СМК. Система электронного документооборо-
та. Общие положения и требования» 

- СТО ОрелГТУ 64-01-02 «СМК. Библиотечное и информационное об-
служивание» 

- СТО ОрелГТУ 64-02-01 «СМК. Электронные информационные ресурсы 
университета. Общие положения» 

- СТО ОрелГТУ 64-02-03 «СМК. Интернет-представительство универси-
тета. Общие положения» 

- СТО ОрелГТУ 64-02-04 «СМК. Корпоративная информационно-
вычислительная сеть. Общие положения» 

- СТО УНПК 66-01-01 «СМК. Персональные данные. Общие требования 
к порядку получения, обработки, обеспечения безопасности, учета, хранения и 
уничтожения» 

- СТО ОрелГТУ 72-01-02 «СМК. Отчет о результативности проведения 
маркетинговых исследований рынка образовательных услуг и рынка труда. 
Требования к изложению и оформлению» 

- СТО ОрелГТУ 72-04-03 «СМК. Учебно-методический комплекс. Струк-
тура, порядок разработки и утверждения» 

- СТО ОрелГТУ 72-04-05 «СМК. График учебных занятий ВПО. Правила 
разработки, содержания, оформления, обозначения, порядок согласования и ут-
верждения» 

- СТО ОрелГТУ 72-04-06 «СМК. Рабочая программа учебной дисципли-
ны (модуля) ВПО. Общие требования к названию, построению, изложению, 
оформлению, обозначению, согласованию и утверждению» 

- СТО ОрелГТУ 72-04-07 «СМК. Самостоятельная работа студентов. 
Структура, планирование, организация, контроль» 

- СТО ОрелГТУ 72-04-10 «СМК. Практики. Методические указания. Об-
щие требования к названию, построению, оформлению и согласованию» 

- СТО ОрелГТУ 73-02-02 «СМК. Учебные издания. Требования к назва-
нию, построению, изложению, оформлению, обозначению и согласованию» 

- СТО ОрелГТУ 74-01-01 «СМК. Управление научно-исследовательской 
деятельностью» 
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- СТО ОрелГТУ 74-01-04 «СМК. Деятельность контрольно-
измерительная и испытательная. Метрологическое обеспечение научно-
исследовательских и опытно-конструкторских работ, производства продукции 
и оказания услуг» 

- СТО ОрелГТУ 81-01-03 «СМК. Нормоконтроль нормативных, техниче-
ских и научных документов ОрелГТУ» 

- СТО ОрелГТУ 81-01-04 «СМК. Внутренние аудиты (проверки) системы 
менеджмента качества» 

- СТО ОрелГТУ 81-01-06 «СМК. Управление несоответствующей про-
дукцией» 

- СТО ОрелГТУ 81-01-07 «СМК. Корректирующие и предупреждающие 
действия» 

- СТО ОрелГТУ 81-02-01 «СМК. Мониторинг, измерение, анализ и улуч-
шение процессов» 

2. Паспорта процессов 
- ПП УНПК 64-01-01 «Управление информационными ресурсами библио-

теки» 
- ПП УНПК 65-01-01 «Управление закупками и взаимодействие с по-

ставщиками материально-технических ресурсов» 
- ПП ОрелГТУ 72-01-01 «Маркетинговые исследования рынка образова-

тельных услуг и рынка труда» 
- ПП ОрелГТУ 72-03-01 «Отбор и прием студентов 
- ПП ОрелГТУ 72-05-05 «Управление процессом содействия трудоуст-

ройству выпускников» 
- ПП ОрелГТУ 72-04-01 «Проектирование и разработка основных образо-

вательных программ» 
- ПП ОрелГТУ 72-05-01 «Реализация основных образовательных про-

грамм» 
- ПП ОрелГТУ 72-06-01 «Проектирование и реализация программ допол-

нительного профессионального образования (повышения квалификации» 
- ПП УНПК 73-02-01 «Управление учебно-методической деятельностью» 
- ПП ОрелГТУ 74-01-03 «Организация выполнения научно-

исследовательских работ» 
- ПП ОрелГТУ 75-01-01 «Управление процессом социальной защиты 

обучающихся» 
- ПП ОрелГТУ 76-01-01 «Организация воспитательной и внеучебной ра-

боты со студентами» 
- ПП ОрелГТУ 77-02-01 «Обучение и проверка знаний по охране труда» 
- ПП УНПК 77-02-02 «Управление производственной средой» 
- ПП ОрелГТУ 81-01-05 «Анализ удовлетворенности потребителей» 
3. Положения 
- Положение об организации самостоятельной работы студентов среднего 

профессионального образования (П УНПК 72-05-57-2014); 
- Положение о порядке организации и проведении экзамена (квалифика-

ционного) для студентов среднего профессионального образования (П УПНК 
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72-05-58-2014); 
- Положение о планировании, организации и проведении лабораторных 

работ и практических занятий студентов среднего профессионального образо-
вания (П УНПК 72-05-56-2014); 

- Положение об организации выполнения и защиты курсовой работы 
(проекта) студентами среднего профессионального образования (П УНПК 72-
05-54-2014); 

- Положение о порядке разработки рабочей программы учебной дисцип-
лины (профессионального модуля) среднего профессионального образования 
(П УНПК 72-05-61-2014); 

- Положение о порядке организации выполнения и защиты выпускной 
квалификационной работы по специальностям среднего профессионального 
образования (П УНПК 75-05-60-2014); 

- Положение о текущем контроле успеваемости и промежуточной атте-
стации студентов среднего профессионального образования (П УНПК 72-05-55-
2014); 

- Положение о практике студентов среднего профессионального образо-
вания (П УНПК 72-05-59-2014); 

- Положение о порядке проведения государственной итоговой аттестации 
студентов среднего профессионального образования (П УНПК 72-05-53-2014) 

- П УНПК 72-05-41 «О порядке перевода, отчисления студентов и предос-
тавления академического отпуска» 

- П УНПК 75-01-02 «О порядке назначения государственной академиче-
ской и (или) государственной социальной стипендии студентам, обучающимся 
по очной форме обучения за счет бюджетных ассигнований федерального 
бюджета, государственной стипендии аспирантам, обучающимся по очной 
форме обучения за счет бюджетных ассигнований федерального бюдже-
та,выплаты стипендий слушателям подготовительных отделений, обучающихся 
за счет бюджетных ассигнований федерального бюджета» 

- Положения П УНПК 75-01-26 «Об оказании материальной помощи сту-
дентам и аспирантам» 

- ПОрелГТУ 75-01-04 «О премировании студентов высшего и среднего 
профессионального образования, аспирантов и докторантов» 

- ПОрелГТУ 75-01-17 «О назначении стипендии ученого совета Орел-
ГТУ» 

4. Других нормативных документах Госуниверситета - УНПК. 
Гарантия обеспечения качества подготовки осуществляется в результате: 
- разработки стратегии по обеспечению качества подготовки выпускников 

с привлечением работодателей; 
- разработки объективных процедур оценки уровня знаний, умений обу-

чающихся, компетенций выпускников; 
- обеспечения компетентности ППС; 
- регулярного проведения самообследования по согласованным критери-

ям для оценки деятельности и сопоставления с другими образовательными уч-
реждениями с привлечением работодателей. 
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Приложение А 
Форма матрицы соответствия компетенций, составных частей ППССЗ  

по специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» 

Индекс 
дисципли-
ны 

Наименование дис-
циплин 

Общие компетенции Профессиональные компетенции 
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О.00 Общеобразовательный цикл 
ОДБ.00 Базовые дисциплины 
ОДБ.01 Русский язык +   + + +  + + +                  
ОДБ.02 Литература +   + +  + + + +                  
ОДБ.03 Иностранный язык +  +  +  + + + + +                 
ОДБ.04 История +   + + +  + + +                  

ОДБ.05 
Обществознание 
(вкл. экономику и 
право) 

+ +  +  + +  + + + +                  

ОДБ.06 Химия + + + + + + + + +                 
ОДБ.07 Биология + + + + + + + + +                 

ОДБ.08 
Физическая культу-
ра 

 + + +   + +  +                   

ОДБ.09 ОБЖ + + + + + + + + +                 
ОДП.00 Профильные дисциплины 
ОДп.10 Математика  + + + + + + + +                 
ОДп.11 Информатика и ИКТ + + + + + + + + +                 
ОДп.12 Физика + + + + + + + + +                 
ОГСЭ.00 Общий гуманитарный и социально-экономический учебный цикл 
ОГСЭ.01 Основы философии +  + + + + + +     + +   +         
ОГСЭ.02 История +  + + + + + + +    + +   +         
ОГСЭ.03 Иностранный язык    + + +  +     + +   +         

ОГСЭ.04 
Физическая культу-
ра 

 + + +  +  +     + +   +         

ЕН.00 Математический и общий естественнонаучный  учебный цикл  
ЕН.01 Математика    + +   +     + +       +     
ЕН.02 Информатика    + +   +     + +       +     
П.00 Профессиональный учебный цикл  
ОП.00 Общепрофессиональные дисциплины  
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Индекс 
дисципли-
ны 

Наименование дис-
циплин 

Общие компетенции Профессиональные компетенции 
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ОП.01 Инженерная графика + + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ОП.02 
Компьютерная гра-
фика 

+ + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ОП.03 
Техническая меха-
ника 

+ + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ОП.04 Материаловедение + + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ОП.05 
Метрология,  стан-
дартизация и серти-
фикация 

+ + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ОП.06 
Процессы формооб-
разования и инстру-
менты 

+ + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ОП.07 
Технологическое 
оборудование 

+ + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ОП.08 
Технология машино-
строения 

+ + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ОП.09 
Технологическая 
оснастка 

+ + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ОП.10 

Программирование 
для автоматизиро-
ванного оборудова-
ния 

+ + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ОП.11 

Информационные 
технологии в про-
фессиональной дея-
тельности 

+ + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ОП.12 

Основы экономики 
организации и пра-
вового обеспечения  
профессиональной 
деятельности 

+ + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ОП.13 Охрана труда + + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ОП.14 
Безопасность жизне-
деятельности 

+ + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ОП.15 Электротехника и + + + + + + + + +                 
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Индекс 
дисципли-
ны 

Наименование дис-
циплин 

Общие компетенции Профессиональные компетенции 
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электроника 

ОП.16 
Гидравлические и 
пневматические уст-
ройства 

+ + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ОП.17 
Компьютерный ана-
лиз данных техниче-
ских измерений 

+ + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ОП.18 
Основы промыш-
ленной экологии 

+ + + + + + + + +                 

ОП.19 

Технологические 
методы восстанов-
ления и повышения 
износостойкости 
деталей машин 

+ + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

ПМ.00 Профессиональные модули 

ПМ.01 

Разработка техноло-
гических процессов 
изготовления дета-
лей машин 

+ + + + + + + + + + + + + +            

МДК.01.01 
Технологические 
процессы изготовле-
ния деталей машин 

+ + + + + + + + + + + + + +            

МДК.01.02 

Системы автомати-
зированного проек-
тирования и  про-
граммирования в 
машиностроении 

+ + + + + + + + + + + + + +            

ПП.01.01 
Производственная 
практика (по профи-
лю специальности) 

+ + + + + + + + + + + + + +            

ПМ.02 

Участие в организа-
ции производствен-
ной деятельности 
структурного под-
разделения 

+ + + + + + + + +       + +         
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Индекс 
дисципли-
ны 

Наименование дис-
циплин 

Общие компетенции Профессиональные компетенции 
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МДК.02.01 
Планирование орга-
низации структурно-
го подразделения 

+ + + + + + + + +       + +         

ПП.02.01 
Производственная 
практика (по профи-
лю специальности) 

+ + + + + + + + +       + +         

ПМ.03 

Участие во внедре-
ние технологических 
процессов изготов-
ления деталей ма-
шин и осуществле-
ния технического 
контроля 

+ + + + + + + + +           + +     

МДК.03.01 

Реализация техноло-
гических процессов 
изготовления дета-
лей 

+ + + + + + + + +           + +     

МДК.03.02 

Контроль соответст-
вия деталей требо-
ваниям технической 
документации 

+ + + + + + + + +           + +     

ПП.03.01 
Производственная 
практика (по профи-
лю специальности) 

+ + + + + + + + +           + +     

ПМ.04 

Выполнение работ 
по одной или не-
скольким професси-
ям рабочих, должно-
стям служащих 

+ + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

МДК.04.01 

Выполнение работ 
по профессии Ста-
ночник широкого 
профиля 

+ + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     

УП.04.01 Учебная практика + + + + + + + + + + + + + +  + + +  + +     
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Приложение Б 
График учебного процесса специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» 

 
 

График учебного процесса 
Курс 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40 41 42 43 44 45 46 47 48 49 50 51 52 

1 О О О О О О О О О О О О О О О О Э К К О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О Э К К К К К К К К К 
2 О О О О О О О О О О О О О О О О Э К К О О О О О О О О О О О О О О О У У У У У У У У Э К К К К К К К К К 
3 О О О О О О О О О О О О О О О О Э К К О О О О О О О У У У У У У У О О О О О О О О О О Э К К К К К К К К 
4 О О О О О О О О О О О /п /п /п /п /п Э К К О О О О О О О О /п /п /п /п /п Э /д /д /д /д ПВПВПВПВЗВЗВ          

 
Обозначения: 
О- теоретическое обучение 
У-учебная практика 
Э-экзаменационная сессия 
/п-производственная практика (по профилю специальности) 
/д – производственная (преддипломная практика) 
К-каникулы 
ПВ – подготовка ВКР 
ЗВ-защита ВКР 
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Приложение В 
Учебный план  по специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» 

 И
н
де
к
с 

Наименование циклов, дисцип-
лин, профессиональных модулей, 

МДК, практик 

Ф
ор
м
ы

 п
р
ом

еж
ут
оч
н
ой

 а
тт
ес
та
ц
и
и

 Учебная нагрузка обучающих-
ся (час.) 

Распределение обязательной учебной нагрузки 
(включая обязательную аудиторную нагрузку и все виды 
практики в составе профессиональных модулей) по кур-

сам и семестрам 
(час. в семестр) 

м
ак
си
м
ал
ьн
ая

 

са
м
ос
то
я
те
л
ьн
ая

 у
ч
еб

-
н
ая

 р
аб
от
а 

Обязательная I курс II курс III курс IV курс 

в
се
го

 з
ан
я
ти
й

 

в т. ч. 

1 
сем. 
16 
нед. 

2 
сем. 
23 
нед. 

3 
сем. 
16 
нед. 

4 
сем. 
15 
нед. 

5 
сем. 
16 
нед. 

6 
сем. 
17 
нед. 

7 
сем. 
11 
нед. 

8 
сем. 

8 
нед. 

л
аб

. и
 п
р
ак
т.

 з
ан
я
-

ти
й

 

к
ур
со
вы

х 
р
аб
от

 
(п
р
ое
к
то
в
) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 
О.00 Общеобразовательный цикл 0/12/5 2106 702 1404 513 0 576 828 0 0 0 0 0 0 
ОДб.00 Базовые дисциплины 0/10/1 1274 424 850 243 0 352 498 0 0 0 0 0 0 
ОДб.01 Русский язык -,-,Э 117 39 78 0 0 32 46 0 0 0 0 0 0 
ОДб.02 Литература -,ДЗ,- 175 58 117 0 0 48 69 0 0 0 0 0 0 
ОДб.03 Иностранный язык -,ДЗ,- 117 39 78 78 0 32 46 0 0 0 0 0 0 
ОДб.04 История -,2ДЗ,- 175 58 117 0 0 48 69 0 0 0 0 0 0 
ОДб.05 Обществознание (вкл. экономику и 

право) 
-,ДЗ,- 175 58 117 0 0 48 69 0 0 0 0 0 0 

ОДб.06 Химия -,ДЗ,- 117 39 78 20 0 32 46 0 0 0 0 0 0 
ОДб.07 Биология -,ДЗ,- 117 39 78 10 0 32 46 0 0 0 0 0 0 
ОДб.08 Физическая культура -,2ДЗ,- 176 59 117 115 0 48 69 0 0 0 0 0 0 
ОДб.09 ОБЖ -,ДЗ,- 105 35 70 20 0 32 38 0 0 0 0 0 0 
ОДп.00 Профильные дисциплины 0/2/4 832 278 554 270 0 224 330 0 0 0 0 0 0 
ОДп.10 Математика -,-,2Э 435 145 290 150 0 128 162 0 0 0 0 0 0 
ОДп.11 Информатика и ИКТ -,2ДЗ,- 143 48 95 60 0 32 63 0 0 0 0 0 0 
ОДп.12 Физика -,-,2Э 254 85 169 60 0 64 105 0 0 0 0 0 0 
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

ОГСЭ.00 Общий гуманитарный и социаль-
но-экономический учебный  цикл  /-/11/- 642 214 428 330 0 0 0 112 60 112 68 44 32 

ОГСЭ.01 Основы философии -,ДЗ,- 56 8 48 0 0 0 0 0 0 48 0 0 0 
ОГСЭ.02 История -,ДЗ,- 56 8 48 0 0 0 0 48 0 0 0 0 0 
ОГСЭ.03 Иностранный язык -,3ДЗ,- 198 32 166 166 0 0 0 32 30 32 34 22 16 
ОГСЭ.04 Физическая культура -,6ДЗ,- 332 166 166 164 0 0 0 32 30 32 34 22 16 

ЕН.00 Математический и общий естест-
веннонаучный учебный цикл /1/1 168 56 112 70 0 0 0 52 60 0 0 0 0 

ЕН.01 Математика -,-,Э 84 32 52 30 0 0 0 52 0 0 0 0 0 
ЕН.02 Информатика -,ДЗ,- 84 24 60 40 0 0 0 0 60 0 0 0 0 
П.00 Профессиональный  учебный цикл  /-/22/17 3672 1224 2448 865 70 0 0 412 420 432 544 352 256 

ОП.00 Общепрофессиональные дисцип-
лины /-/16/7 2612 875 1737 675 20 0 0 412 384 432 357 0 152 

ОП.01 Инженерная графика -,2ДЗ,- 279 93 186 181 0 0 0 96 90 0 0 0 0 
ОП.02 Компьютерная графика -,ДЗ,- 72 24 48 30 0 0 0 0 0 48 0 0 0 
ОП.03 Техническая механика -,ДЗ,Э 283 97 186 30 0 0 0 96 90 0 0 0 0 
ОП.04 Материаловедение ,-,-,Э 120 40 80 24 0 0 0 80 0 0 0 0 0 

ОП.05 
Метрология, стандартизация и серти-
фикация 

-,-,Э 162 54 108 28 0 0 0 48 60 0 0 0 0 

ОП.06 
Процессы формообразования и инст-
рументы 

,-,ДЗ,Э 219 73 146 60 0 0 0 60 54 32 0 0 0 

ОП.07 Технологическое оборудование ,-,-,Э 120 40 80 20 0 0 0 0 0 80 0 0 0 
ОП.08 Технология машиностроения -,-,Э 274 93 181 60 0 0 0 0 0 96 85 0 0 
ОП.09 Технологическая оснастка -,-,Э 149 50 99 20 20 0 0 0 0 48 51 0 0 

ОП.10 
Программирование для автоматизи-
рованного оборудования 

-,ДЗ,- 72 24 48 16 0 0 0 0 0 48 0 0 0 

ОП.11 
Информационные технологии в про-
фессиональной деятельности 

-,ДЗ,- 76 25 51 30 0 0 0 0 0 0 51 0 0 

ОП.12 
Основы экономики организации и 
правового обеспечения  профессио-
нальной деятельности 

,ДЗ,- 128 43 85 20 0 0 0 0 0 0 85 0 0 

ОП.13 Охрана труда -,ДЗ,- 76 25 51 8 0 0 0 0 0 0 51 0 0 

ОП.14 Безопасность жизнедеятельности -2ДЗ,- 102 34 68 20 0 0 0 32 36 0 0 0 0 

ОП.15 Электротехника и электроника -,ДЗ,- 153 51 102 36 0 0 0 0 54 48 0 0 0 
ОП.16 Гидравлические и пневматические -,ДЗ,- 99 33 66 20 0 0 0 0 0 32 34 0 0 
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устройства 

ОП.17 
Компьютерный анализ данных техни-
ческих измерений 

-,ДЗ,- 72 24 48 40 0 0 0 0 0 0 0 0 48 

ОП.18 Основы промышленной экологии -,ДЗ,- 60 20 40 0 0 0 0 0 0 0 0 0 40 

ОП.19 

Технологические методы восстанов-
ления и повышения износостойкости 
деталей машин 
 

-,2ДЗ,- 96 32 64 32 0 0 0  0 0 0  0 0 64 

ПМ.00 Профессиональные модули /-/6/10 1060 349 711 190 50 0 0 0 36 32 187 352 104 

ПМ.01 
Разработка технологических про-
цессов изготовления деталей ма-
шин 

Э(к) 488 163 325 120 30 0 0 0 0 0 153 132 40 

МДК.01.01 
Технологические процессы изготов-
ления деталей машин ,ДЗ,Э 312 104 208 60 30 0 0 0 0 0 102 66 40 

МДК.01.02 
Системы автоматизированного проек-
тирования и  программирования в 
машиностроении 

,-,Э 176 59 117 60 0 0 0 0 0 0 51 66 0 

ПП.01 
Производственная практика (по про-
филю специальности) -,ДЗ,- 216 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 72 144 

ПМ.02 
Участие в организации производст-
венной деятельности структурного 
подразделения 

Э(к) 221 69 152 30 20 0 0 0 0 0 0 88 64 

МДК.02.01 
Планирование и  организация работы 
структурного подразделения 

,ДЗ,Э 221 69 152 30 20 0 0 0 0 0 0 88 64 

ПП.02 
Производственная практика (по про-
филю специальности) 

-,ДЗ,- 36 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 36 

ПМ.03 

Участие во внедрении технологиче-
ских процессов изготовления дета-
лей машин и осуществления техни-
ческого контроля 

Э(к) 198 66 132 40 0 0 0 0 0 0 0 132 0 

МДК.03.01 
Реализация технологических процес-
сов изготовления деталей 

-,Э 99 33 66 20 0 0 0 0 0 0 0 66 0 

МДК.03.02 
Контроль соответствия деталей тре-
бованиям технической документации 

-,-,Э 99 33 66 20 0 0 0 0 0 0 0 66 0 

ПП.03 
Производственная практика (по про-
филю специальности) 

-,ДЗ,- 108 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 108 0 
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ПМ.04 
Выполнение работ по одной или 
нескольким профессиям рабочих, 
должностям служащих 

Э(к) 153 51 102 0 0 0 0 0 36 32 34 0 0 

МДК.04.01 
Выполнение работ по профессии 
«Станочник широкого профиля» 

-,-,Э 153 51 102 0 0 0 0 0 36 32 34 0 0 

УП.04 Учебная практика -,ДЗ,- 540 0 0 0 0 0 0 0 288 0 252 0 0 
Всего часов по учебным циклам ППССЗ /6/20/18 4482 1494 2988 1265 70 0 0 576 540 576 612 396 288 
Итого 6/29/23 6588 2196 4392 1778 70 576 828 576 540 576 612 396 288 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 

УП Учебная практика              15 
нед. 

ПП Производственная практика (по 
профилю специальности)              10 

нед. 

ПДП Производственная практика (пред-
дипломная) 

             4 
нед. 

ГИА Государственная (итоговая) атте-
стация 

             6 
нед. 

ГИА.0.1 Подготовка выпускной квалифи-
кационной работы 

             4 
нед. 

ГИА.0.2 Защита выпускной квалификаци-
онный работы              2 

нед. 

Консультации из расчета 4 часа на одного обучающегося на каждый учебный 
год 
Государственная итоговая аттестация 

1. Программа базовой подготовки 
1.1. Дипломный проект 

Выполнение дипломного проекта  с 18 МАЯ по 14 ИЮНЯ (всего 4 нед.) 
Защита дипломного проекта  с 15 ИЮНЯ по 28 ИЮНЯ (всего 2 нед.) 

 
В
се
го

 

дисциплин и 
МДК 576 828 576 540 576 612 396 288 
учебной прак-
тики    288  252   
произв. прак-
тики       180 180 
преддииплом. 
практики        144 
экзаменов (в 
т.ч. экзаменов 
квалификаци-
онных) 

2 3 2 2 2 4 4 4 

дифф. зачетов 3 9 5 7 5 7 4 7 
зачетов - - - - - - - - 
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Приложение Г 
 Рабочие программы учебных дисциплин, профессиональных модулей 
 
Рабочие программы учебных дисциплин, профессиональных модулей 

представлены в отдельной файле. 
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Приложение Д 
Программы 

учебной и производственной практика 
( по профилю специальности)  

 
МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ 
ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ 

УЧРЕЖДЕНИЕ ВЫСШЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ 
«ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ – УЧЕБНО- НАУЧНО-

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОМПЛЕКС» 
 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ ИМЕНИ Н.Н.ПОЛИКАРПОВА 
 

ФАКУЛЬТЕТ СРЕДНЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ 
 
Кафедра «Технология машиностроения, автоматизация и электрооборудова-

ние» 
 

 
Василенко Ольга Аркадьевна, Моськина Нина Евгеньевна 

 
 
 

 
 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ  ПРАКТИКИ (ПО 
ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

 
«ПМ.01 Разработка технологических процессов изготовления деталей 

машин» 
 
 

 
 

 
Специальность – 15.02.08 «Технология машиностроения» 
 
Квалификация выпускника – техник 
 
Форма обучения – очная 

 
 
 
 
 
 

Орёл 201_ 
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Рабочая  программа  производственной (по профилю специальности) практи-
ки  разработана  на  основе Федерального государственного образовательно-
го стандарта (далее -  ФГОС) по  специальности  среднего  профессионально-
гообразования  (далее  -   СПО)15.02.08 «Технология машиностроения» 

 
Разработчики: 
О.А. Василенко - преподаватель   
Н.Е. Моськина - преподаватель 
 
Рабочая программа обсуждена на заседании кафедры ТМАЭ 

Протокол №____ от «___» ____________    201_  г. 

Зав. кафедрой __________________ Т.В. Епишина 

 

Рабочая программа согласована с заведующим выпускающей кафедройТ-

МАЭ 

Протокол №____ от «___» ___________  201_ г. 

Зав. кафедрой __________________ Т. В. Епишина 

 

Рабочая программа утверждена на заседании УМС факультета СПО 

Протокол №____ от «___» ____________   201_  г. 

Зам. начальника УМО УУ  _________________ Е. Н. Кирюхина 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа производственной практики (по профилю специаль-

ности) является обязательным разделом основной профессиональной образова-
тельной программы (ОПОП) в соответствии с ФГОС по специальности СПО 
15.02.08  «Технология машиностроения»(базовой подготовки) в части освое-
ния основного вида профессиональной деятельности (ВПД) «Разработка тех-
нологических процессов изготовления деталей машин» и соответствующих 
профессиональных компетенций (ПК). Производственная практика (по профи-
лю специальности) представляет собой вид учебных занятий, обеспечивающих 
практико-ориентированную подготовку обучающихся, проводится при освое-
нии обучающимися профессионального модуля ПМ.01 «Разработка техноло-
гических процессов изготовления деталей машин» и реализуется концен-
трированно. 
 
1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам 
освоения производственной практики 

Производственная практика (практика по профилю специальности) на-
правлена на формирование у обучающихся общих и профессиональных компе-
тенций, на приобретение практического опыта,а также на углубление обучаю-
щимися первоначального профессионального опыта, развитие общих и профес-
сиональных компетенций, проверку готовности обучающихся к самостоятель-
ной трудовой деятельности в организациях различных организационно-
правовых форм. Производственная практика реализуется в рамках профессио-
нального модуля ПМ.01 «Разработка технологических процессов изготовления 
деталей машин» и соответствующего ему основного вида профессиональной 
деятельности (ВПД).В результате прохождения производственной практики 
обучающийся должен обладать профессиональными компетенциями (ПК), со-
ответствующими данному ВПД: 

ПК 1.1. Использовать конструкторскую документацию при разработке 
технологических процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2. Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 
ПК 1.3. Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать 

технологические операции. 
ПК 1.4. Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки 

деталей. 
ПК 1.5. Использовать системы автоматизированного проектирования тех-

нологических процессов обработки деталей. 
 
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы 
производственной практики: 
всего производственной практики (по профилю специальности) – 216 часов 
(6 недель). 

 



60 

2. ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения программы производственной практики является 
сформированность у обучающихся практических профессиональных умений по 
основному виду профессиональной деятельности «Разработка технологических 
процессов изготовления деталей машин» и соответствующим ему профессио-
нальными компетенциям: 
 

Код Требования к практическому опыту 
ПК 1.1 Использование конструкторской документации при разработке 

технологических процессов изготовления деталей. 
ПК 1.2 Выбор метода получения заготовок и схем их базирования. 
ПК 1.3 Составление технологических маршрутов изготовления деталей и 

проектирование технологических операций. 
ПК 1.4 Разработка и внедрение управляющих программ для обработки 

типовых деталей на металлообрабатывающем оборудовании. 
ПК 1.5 Разработка конструкторской документации и проектирование 

технологических процессов с использованием пакетов приклад-
ных программ. 
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3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 

3.1. Тематический план производственной практики 
 

Коды ПК 

Код и 
наименование 
профессио-
нального 
модуля 

Общее 
количество 

часов 
производст-
венной 

практики 

Виды работ 
Наименование тем 

производственной практики 

Количество 
часов 

по темам 

 

1 2 3 4 5 6 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 

ПМ. 01. Раз-
работка тех-
нологиче-
ских процес-
сов изготов-
ления дета-
лей машин 

216 – участие в введении основных этапов про-
ектирования технологических процессов 
изготовления деталей; 

– установление маршрута изготовления де-
талей; 

– проектирование технологического процес-
са изготовления детали, включая определе-
ние баз, выбор технологического оборудо-
вания, и технологической оснастки: при-
способлений, режущего, мерительного и 
вспомогательного инструмента; 

– назначение режимов резания; 
– определение норм времени, как для уни-
версального технологического оборудова-
ния, так и для станков с ЧПУ; 

– программирование обработки деталей на 
сверлильных, фрезерных, токарных и мно-
гоцелевых станках с ЧПУ; 

– подготовка управляющих программ для 
токарных станков, оснащенных УЧПУ 
класса CNC; 

Тема 1. Установление мар-
шрута изготовления деталей 

18 

Тема 2. Проектирование тех-
нологического процесса изго-
товления детали 

18 

Тема 3. Определение баз, вы-
бор технологического обору-
дования и технологической 
оснастки: приспособлений, 
режущего, мерительного и 
вспомогательного инструмента 

12 

Тема 4. Назначение режимов 
резания, определение норм 
времени 

12 

Тема 5. Программирование 
обработки деталей на станках с 
ЧПУ 

12 

Тема 6. Подготовка управ-
ляющих программ для токар-
ных станков, оснащенных 
УЧПУ 

18 
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1 2 3 4 5 6 

– работа с системами CAD/CAM; 
– оформление технологической документа-
ции и внесение изменений в нее в связи с 
корректировкой технологического процес-
са; 

– участие во внедрении разработанных тех-
нологических процессов в производство; 

– участие в выполнении работ по контролю 
качества при изготовлении деталей; 

– участие в анализе результатов реализации 
технологического процесса для определе-
ния направлений его совершенствования; 

– проведение анализа технологичности кон-
струкции детали применительно к конкрет-
ным условиям производства; 

– выполнение отчета установленной формы. 

Тема 7. Работа с системами 
CAD/CAM по оформлению 
технологической документа-
ции и внесению изменений 

18 

Тема 8. Внедрение  разрабо-
танных технологических про-
цессов в производство 

36 

Тема 9. Выполнение работ по 
контролю качества 

18 

Тема 10. Анализ результатов 
реализации технологического 
процесса для определения на-
правлений его совершенство-
вания 

36 

Тема 11. Анализ технологич-
ности конструкции спроекти-
рованного узла применительно 
к конкретным условиям произ-
водства 

12 

Дифференцированный зачет 6 
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3.2. Содержаниепроизводственной практики 
 

Наименование разделов производст-
венной практики и тем Содержание учебного материала Объем часов 

Уровень 
освоения 

 

1 2 3 4 

ПМ.01. Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 216  
Тема 1. Установление маршрута 
изготовления деталей 

Изучение конструкторской документации для проектирования 
технологического процесса.Определение типа производства. Вы-
бор заготовки. Определение маршрута обработки. 

18 3 

Тема 2. Проектирование техноло-
гического процесса изготовления 
детали 

Определение класса детали. Изучение типовыхТП обработки де-
тали. Проектирование операционного ТП. Заполнение бланков и 
карт эскизов обработки. 

18 3 

Тема 3. Определение баз, выбор 
технологического оборудования и 
технологической оснастки: приспо-
соблений, режущего, мерительного 
и вспомогательного инструмента 

Определение способов базирования. Выбор технологического 
оборудования. Выбортехнологической оснастки. Выбор режуще-
го, мерительного и вспомогательного инструмента. 

12 3 

Тема 4. Назначение режимов реза-
ния, определение норм времени 

Расчет и табличное определение рациональных режимов резания 
по операциям. Определение норм времени. 

12 3 

Тема 5. Программирование обра-
ботки деталей на станках с ЧПУ 

Разработка УП для токарных, фрезерных, сверлильных станков с 
ЧПУ, многоцелевыхстанков и обрабатывающих центров. Коди-
рование и запись УП. 

12 3 

Тема 6. Подготовка управляющих 
программ для токарных станков, 
оснащенных УЧПУ 

Нанесение УП на программоносители. Ввод УП с программоно-
сителя. Ввод УП с пульта станка. Коррекция УП. 

18 3 

Тема 7. Работа с системами 
CAD/CAM по оформлению техно-
логической документации и внесе-
нию изменений 

Работа с системами CAD/CAM по оформлению технологической 
документации и внесению изменений. 

18 3 
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1 2 3 4 

Тема 8. Внедрение  разработанных 
технологических процессов в про-
изводство 

Контроль за внедрением разработанных ТП в части соответствия 
маршрута обработки, выбора технологического оборудования, 
приспособлений, режущего и мерительного инструмен-
та,режимов и времени обработки, обеспечения соблюдения тех-
нических условий и требований. 

36 3 

Тема 9. Выполнение работ по кон-
тролю качества 

Контроль станочных работ с использованием различных средств 
измерения и контроля. 

18 3 

Тема 10. Анализ результатов реали-
зации технологического процесса 
для определения направлений его 
совершенствования 

Определение направлений совершенствования технологического 
процесса с целью снижения себестоимости изготовления детали 
(заготовка, оборудование, оснастка, инструменты, режимы). 

36 3 

Тема 11. Анализ технологичности 
конструкции спроектированного 
узла применительно к конкретным 
условиям производства 

Проверка соблюдения в чертежах установленных технологиче-
ских норм и требований,обеспечивающих рациональные способы 
изготовления деталей. Качественная оценка технологичности 
конструкции по материалу, геометрической форме и качеству по-
верхностей. Количественная оценка по абсолютным и относи-
тельным показателям (масса детали и заготовки, КИМ, точность 
обработки, шероховатость, трудоемкость, технологическая себе-
стоимость). 

12 3 

Дифференцированный зачет 6  
Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:  
1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  
2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);  
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИ-
КИ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспече-
нию 

Реализация программы производственной практики требует наличия 
производственно-технической инфраструктуры машиностроительного пред-
приятия: производственных участков механической обработки деталей, 
включая участки станков с ЧПУ, рабочих мест техника с возможностью ис-
пользования пакетов прикладных программ, автоматизированных рабочих 
мест для разработки и внедрения управляющих программ, рабочих мест кон-
троля изготовленной продукции. 
 

4.2. Общие требования к организации образовательного процесса 

Производственная практика (по профилю специальности) проводится в 
профильных организациях на основе договоров, заключаемых между образо-
вательным учреждением и этими организациями: 

ООО «Завод им. Медведева – Машиностроение»; 
ООО «ИнПласт»; 
ЗАО «Дормаш»; 
ООО «Классик – Авто»; 
ЗАО «Стеклопак». 
Освоение производственной практики (по профилю специальности) в 

рамках профессионального модуля является обязательным условием допуска 
к производственной практике (преддипломной) по специальности «Техноло-
гия машиностроения». 
 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 

Требования к квалификации инженерно-педагогических кадров, осуще-
ствляющих руководство практикой: высшее профессиональное образование, 
соответствующее профилю модуля. 

Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональ-
ной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за ос-
воение обучающимся данного модуля; эти преподаватели должны проходить 
стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАМ-
МЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 

Целью производственной практики является оценка: 1) профессио-
нальных и общих компетенций; 2) практического опыта и умений. Оценка по 
производственной практике выставляется на основании данных аттестацион-
ного листа (характеристики профессиональной деятельности обучающегося 
на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время 
практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и 
требованиями организации, в которой проходила практика. 
 

Иметь практический опыт 

Виды и объем работ 
на производственной практике, 
требования к их выполнению 
и/ или условия выполнения 

Документ, 
подтверждающий 

качество 
выполнения 

работ 
 

1 2 3 

– использованияконструк-
торской документации для-
проектированиятехнологи-
ческих процессовизготовле-
ния деталей; 
– выбора метода получения 
заготовок и схем их базиро-
вания; 
– составление технологиче-
ских маршрутов изготовле-
ния деталей ипроектирова-
ния технологических опера-
ций; 
– разработки и внедрения-
управляющих программ для 
обработки типовых деталей 
на металлообрабатывающем 
оборудовании; 
– разработки конструктор-
скойдокументации и проек-
тированиятехнологических 
процессов с использованием 
пакетов прикладных про-
грамм. 

– участие в введении основных 
этапов проектирования техно-
логических процессов изготов-
ления деталей; 
– установление маршрута изго-
товления деталей; 
– проектирование технологиче-
ского процесса изготовления 
детали, включаяопределение 
баз, выбор технологического 
оборудования, и технологиче-
ской оснастки: приспособле-
ний, режущего, мерительного и 
вспомогательного инструмента, 
назначение режимов резания, 
определение норм времени, как 
для универсального технологи-
ческого оборудования,так и для 
станков с ЧПУ; 
– программирование обработки 
деталей на сверлильных, фре-
зерных, токарных и многоцеле-
вых станках с ЧПУ; 
– подготовка управляющих 
программ для токарных стан-
ков, оснащенных УЧПУ класса 
CNC; 
– работа с системами 
CAD/CAM, CAE; 

аттестационный 
лист о прохож-
дении практики, 
дневник произ-
водственной 
практики 
копии разрабо-
танных доку-
ментов (техно-
логические кар-
ты, управляю-
щие программы, 
фотографии из-
готовленных де-
талей и т.д.) 
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1 2 3 

– оформление технологической 
документации и внесение из-
менений в нее в связи с коррек-
тировкой технологического 
процесса 
– участие во внедрении разра-
ботанных технологических 
процессов в производство; 
– участие в выполнении работ 
по контролю качества при из-
готовлении деталей; 
– участие в анализе результатов 
реализации технологического 
процесса для определения на-
правлений его совершенство-
вания; 
– проведение анализа техноло-
гичности конструкции спроек-
тированного узла примени-
тельно к конкретным условиям 
производства. 

 
Результаты обучения 

(освоенные умения в рамках ВПД) 
Формы и методы 
контроля и оценки 

 

1 2 

– читать чертежи; 
– анализировать конструктивно технологические свойства 
детали, исходя из её служебного назначения; 
– определять тип производства; 
– проводить технологический контроль конструкторской до-
кументации с выработкой рекомендаций по повышению тех-
нологичности детали; 
– определять виды и способы получения заготовок; 
– рассчитывать и проверять величину припусков и размеров 
заготовок; 
– рассчитывать коэффициент использования материала; 
– анализировать и выбирать схемы базирования; 
– выбирать способы обработки поверхностей и назначать 
технологические базы; 
– составлять технологический маршрут изготовления детали; 
– проектировать технологические операции; 
– разрабатывать технологический процесс изготовления де-
тали; 
– выбирать технологическое оборудование и технологиче-

Наблюдения, 
устный опрос, 
контроль 
выполнения 
практических 
работ, 
дифференциро-
ванный зачет 
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1 2 

скую оснастку: приспособления, режущий, мерительный и 
вспомогательный инструмент; 
– рассчитывать режимы резания по нормативам; 
– рассчитывать штучное время; 
– оформлять технологическую документацию; – составлять 
управляющие программы для обработки типовых деталей на 
металлообрабатывающем оборудовании; 
– использовать пакеты прикладных программ для разработки 
конструкторской документации проектирования технологи-
ческих процессов 
Дифференцированный зачет Выполнение ра-

бот по отдель-
ным темам про-
изводственной 
практики. 
Предоставление 
аттестационных 
листов 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа производственной практики (по профилю специаль-

ности) является обязательным разделом основной профессиональной образова-
тельной программы (ОПОП) в соответствии с ФГОС по специальности СПО 
15.02.08 «Технология машиностроения»(базовой подготовки) в части освое-
ния основного вида профессиональной деятельности (ВПД) «Участие в орга-
низации производственной деятельности структурного подразделения» и 
соответствующих профессиональных компетенций (ПК). Производственная 
практика (по профилю специальности) представляет собой вид учебных заня-
тий, обеспечивающих практико-ориентированную подготовку обучающихся, 
проводится при освоении обучающимися профессионального модуля ПМ.02 
«Участие в организации производственной деятельности структурного 
подразделения» и реализуется концентрированно. 
 
1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам 
освоения производственной практики 

Производственная практика (практика по профилю специальности) на-
правлена на формирование у обучающихся общих и профессиональных компе-
тенций, на приобретение практического опыта,а также на углубление обучаю-
щимися первоначального профессионального опыта, развитие общих и профес-
сиональных компетенций, проверку готовности обучающихся к самостоятель-
ной трудовой деятельности в организациях различных организационно-
правовых форм. Производственная практика реализуется в рамках профессио-
нального модуля ПМ.02 «Участие в организации производственной деятельно-
сти структурного подразделения» и соответствующего ему основного вида 
профессиональной деятельности (ВПД).В результате прохождения производст-
венной практики обучающийся должен обладать профессиональными компе-
тенциями (ПК), соответствующими данному ВПД: 

ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного 
подразделения. 

ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 
ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности под-

разделения. 
 
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы 
производственной практики: 
всего производственной практики (по профилю специальности) – 36 часов 
(1 неделя). 
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2. ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения программы производственной практики является 
сформированность у обучающихся практических профессиональных умений по 
основному виду профессиональной деятельности «Участие в организации про-
изводственной деятельности структурного подразделения» и соответствующим 
ему профессиональными компетенциям: 
 

Код Требования к практическому опыту 
ПК 2.1 Участие в планировании и организации работы структурного 

подразделения. 
ПК 2.2 Участие в руководстве работой структурного подразделения. 
ПК 2.3 Участие в анализе процесса и результатов деятельности подразде-

ления. 
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3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 

3.1. Тематический план производственной практики 
 

Коды ПК 

Код и 
наименование 
профессио-
нального 
модуля 

Общее 
количество 

часов 
производст-
венной 

практики 

Виды работ 
Наименование тем 

производственной практики 

Количество 
часов 

по темам 

 

1 2 3 4 5 6 

ПК 2.1 
ПК 2.2 
ПК 2.3 

ПМ. 
02.Участие в 
организации 
производст-
венной дея-
тельности 
структурного 
подразделе-
ния 

36 – участие в планировании работы структур-
ного подразделения; 

– участие в организации работы подразделе-
ния; 

– участие в управление работой структурно-
гоподразделения; 

– анализ процесса работы структурного под-
разделения; 

– анализ результатов деятельности структур-
ного подразделения. 

Тема 1. Планирование и орга-
низация работы структурного 
подразделения 

14 

Тема 2. Руководство работой 
структурного подразделения 

12 

Тема 3. Анализ процесса и ре-
зультатов деятельности под-
разделения 

8 

Дифференцированный зачет 2 
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3.2. Содержаниепроизводственной практики 
 

Наименование разделов производст-
венной практики и тем Содержание учебного материала Объем часов 

Уровень 
освоения 

 

1 2 3 4 

ПМ.02. Участие в организации производственной деятельности структурного подразделения 36  
Тема 1. Планирование и организа-
ция работы структурного подразде-
ления 

Анализ производственной структуры предприятия. Характери-
стика производственных подразделений 

4 3 

Знакомство с организацией рабочих мест: планировка, оснаще-
ние, обслуживание 

4  

Составление плана производства продукции, загрузки оборудо-
вания, плана по труду и заработной плате для структурного под-
разделения 

6  

Тема 2. Руководство работой 
структурного подразделения 

Работа в качестве дублера мастера производственного участка 6 2 
Работа в качестве дублера начальника цеха (производства) 6  

Тема 3. Анализ процесса и резуль-
татов деятельности подразделения 

Анализ результатов работы участка 4 3 
Оценка экономической эффективности работы участка 4  

Дифференцированный зачет 2  
Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:  
1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  
2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);  
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИКИ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспече-
нию 
Реализация программы производственной практики требует наличия 

производственно-технической инфраструктуры машиностроительного пред-
приятия: производственных участков механической обработки деталей, 
включая участки станков с ЧПУ, рабочих мест техника с возможностью ис-
пользования пакетов прикладных программ. 
 

4.2. Общие требования к организации образовательного процесса 
Производственная практика (по профилю специальности) проводится в 

профильных организациях на основе договоров, заключаемых между образо-
вательным учреждением и этими организациями: 

ООО «Завод им. Медведева – Машиностроение»; 
ООО «ИнПласт»; 
ЗАО «Дормаш»; 
ООО «Классик – Авто»; 
ЗАО «Стеклопак». 
Освоение производственной практики (по профилю специальности) в 

рамках профессионального модуля является обязательным условием допуска 
к производственной практике (преддипломной) по специальности «Техноло-
гия машиностроения». 
 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
Требования к квалификации инженерно-педагогических кадров, осуще-

ствляющих руководство практикой: высшее профессиональное образование, 
соответствующее профилю модуля. 

Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональ-
ной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за ос-
воение обучающимся данного модуля; эти преподаватели должны проходить 
стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 



77 
 

5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРО-
ГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 

Целью производственной практики является оценка: 1) профессиональ-
ных и общих компетенций; 2) практического опыта и умений. Оценка по произ-
водственной практике выставляется на основании данных аттестационного лис-
та (характеристики профессиональной деятельности обучающегося на практике) 
с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их 
объема, качества выполнения в соответствии с технологией и требованиями ор-
ганизации, в которой проходила практика. 
 

Иметь практический опыт 

Виды и объем работ 
на производственной практике, 
требования к их выполнению 
и/ или условия выполнения 

Документ, 
подтверждающий 

качество 
выполнения 

работ 

– участия в планировании 
и организации работы 
структурного подразделе-
ния; 
– участия в руководстве 
работой структурного 
подразделения; 
– участия в анализе про-
цесса и результатов дея-
тельности подразделения 

– участие в планировании работы 
структурного подразделения; 
– участие в организации работы 
подразделения; 
– участие в управление работой 
структурного подразделения; 
– анализ процесса работы струк-
турного подразделения; 
– анализ результатов деятельности 
структурного подразделения. 

аттестационный 
лист о прохожде-
нии практики, 
дневник производ-
ственной практи-
ки, 
копии планов, про-
токолов производ-
ственных совеща-
ний, отчётов 

 
Результаты обучения 

(освоенные умения в рамках ВПД) 
Формы и методы 
контроля и оценки 

– рационально организовывать рабочие места, участвовать в 
расстановке кадров, обеспечивать их предметами и средства-
ми труда; 
– рассчитывать показатели, характеризующие эффективность 
организации работы основного и вспомогательного оборудо-
вания; 
– принимать и реализовывать управленческие решения; 
– мотивировать работников на решение производственных 
задач; 
– управлять конфликтными ситуациями, стрессами и риска-
ми. 

Наблюдения,  
устный опрос,  
контроль 
выполнения 
практических 
заданий, 
дифференцированн

ый зачет 

Дифференцированный зачет Выполнение работ 
по отдельным те-
мам производст-
венной практики. 
Предоставление 
аттестационных 
листов 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИКИ (ПО ПРОФИЛЮ СПЕЦИАЛЬНОСТИ) 

 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа производственной практики (по профилю специаль-

ности) является обязательным разделом основной профессиональной образова-
тельной программы (ОПОП) в соответствии с ФГОС по специальности СПО 
15.02.08  «Технология машиностроения»(базовой подготовки) в части освое-
ния основного вида профессиональной деятельности (ВПД) «Участие во вне-
дрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуще-
ствление технического контроля» и соответствующих профессиональных 
компетенций (ПК). Производственная практика (по профилю специальности) 
представляет собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-
ориентированную подготовку обучающихся, проводится при освоении обу-
чающимися профессионального модуля ПМ.03 «Участие во внедрении тех-
нологических процессов изготовления деталей машин и осуществление 
технического контроля» и реализуется концентрированно. 
 
1.2. Цели и задачи производственной практики – требования к результатам 
освоения производственной практики 

Производственная практика (практика по профилю специальности) на-
правлена на формирование у обучающихся общих и профессиональных компе-
тенций, на приобретение практического опыта,а также на углубление обучаю-
щимися первоначального профессионального опыта, развитие общих и профес-
сиональных компетенций, проверку готовности обучающихся к самостоятель-
ной трудовой деятельности в организациях различных организационно-
правовых форм. Производственная практика реализуется в рамках профессио-
нального модуля ПМ.03 «Участие во внедрении технологических процессов из-
готовления деталей машин и осуществление технического контроля» и соответ-
ствующего ему основного вида профессиональной деятельности (ВПД).В ре-
зультате прохождения производственной практики обучающийся должен обла-
дать профессиональными компетенциями (ПК), соответствующими данному 
ВПД: 

ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготов-
лению деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 
технической документации. 
 
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы 
производственной практики: 
всего производственной практики (по профилю специальности) – 108 часов 
(3 недели). 
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2. ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения программы производственной практики является 
сформированность у обучающихся практических профессиональных умений по 
основному виду профессиональной деятельности «Участие во внедрении тех-
нологических процессов изготовления деталей машин и осуществление техни-
ческого контроля» и соответствующим ему профессиональными компетенциям: 
 

Код Требования к практическому опыту 
ПК 3.1 Участие в реализации технологического процесса по изготовле-

нию деталей 
ПК 3.2 Проведение контроля соответствия качества деталей требованиям 

технической документации 
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3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 

3.1. Тематический план производственной практики 
 

Коды ПК 

Код и 
наименование 
профессио-
нального 
модуля 

Общее 
количество 

часов 
производст-
венной 

практики 

Виды работ 
Наименование тем 

производственной практики 

Количество 
часов 

по темам 

 

1 2 3 4 5 6 

ПК 3.1 
ПК 3.2 

ПМ. 
03.Участие 
во внедрении 
технологиче-
ских процес-
сов изготов-
ления дета-
лей машин и 
осуществле-
ние техниче-
ского кон-
троля 

108 – участие в введении основных этапов про-
ектированиятехнологических процессов из-
готовления деталей; 

– установление маршрута изготовления де-
талей; 

– проектирование технологического процес-
са изготовления детали; 

– оформление технологической документа-
ции и внесение изменений в нее в связи с 
корректировкой технологического процес-
са; 

– участие во внедрении разработанных тех-
нологическихпроцессов в производство; 

– участие в выполнении работ по контролю 
качества при изготовлении деталей; 

– участие в анализе результатов реализации 
технологического процесса для определе-
ния направлений его совершенствования; 

– проведение анализа технологичности кон-

Тема 1. Основные этапы про-
ектирования технологических 
процессов 

12 

Тема 2. Оформление техноло-
гической документации и вне-
сение изменений в нее в связи 
с корректировкой технологи-
ческого процесса 

24 

Тема 3. Внедрение  разрабо-
танных технологических про-
цессов в производство 

18 

Тема 4. Выполнение работ по 
контролю качества при изго-
товлении деталей 

18 

Тема 5. Анализ результатов 
реализации технологического 
процесса для определения на-
правлений его совершенство-
вания 

18 
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1 2 3 4 5 6 

струкции спроектированного узла приме-
нительно к конкретным условиям произ-
водства; 

– выполнение отчета установленной формы. 

Тема 6. Анализ технологично-
сти конструкции спроектиро-
ванного узла применительно к 
конкретным условиям произ-
водства 

12 

Дифференцированный зачет 6 
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3.2. Содержаниепроизводственной практики 
 

Наименование разделов производст-
венной практики и тем Содержание учебного материала Объем часов 

Уровень 
освоения 

 

1 2 3 4 

ПМ.03. Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осу-
ществление технического контроля 

108  

Тема 1. Основные этапы проекти-
рования технологических процессов 

Анализ исходных данных для разработки ТП. Выбор типового, 
группового или поиск анализа единичного ТП. Выбор заготовки.  
Выбор технологических баз. Составление технологического 
маршрута изготовления детали. Разработка технологических опе-
раций. Нормирование ТП. 

12 3 

Тема 2. Оформление технологиче-
ской документации и внесение из-
менений в нее в связи с корректи-
ровкой технологического процесса 

Составление маршрутной карты (МК). Составление операцион-
ной карты (ОК). Составление карты эскизов (КЭ). Составление 
ведомости операций технического контроля (ВОТК). 

24 3 

Тема 3. Внедрение  разработанных 
технологических процессов в про-
изводство 

Изготовление детали по разработанному ТП. Проверка качества 
деталей на соответствие требованиям конструкторской докумен-
тации. Корректировка ТП (при необходимости). Обработка пар-
тии деталей для проверки ТП на стабильность. 

18 3 

Тема 4. Выполнение работ по кон-
тролю качества при изготовлении 
деталей 

Контроль цилиндрических и конических поверхностей. Контроль 
плоских поверхностей. Контроль резьбовых поверхностей. Кон-
троль шлицевых поверхностей. Контроль зубчатых передач. 

18 3 

Тема 5. Анализ результатов реали-
зации технологического процесса 
для определения направлений его 
совершенствования 

Анализ результатов реализации ТП после изготовления партии 
деталей (т.е. проверка качества всех изготовленных деталей и 
стабильность работы всей системы СПИД). Подналадка системы 
или корректировка режимов резания (при необходимости). 

18 3 
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1 2 3 4 

Тема 6. Анализ технологичности 
конструкции спроектированного 
узла применительно к конкретным 
условиям производства 

Проверка соблюдения в чертежах установленных технологиче-
ских норм и требований, обеспечивающих рациональные спосо-
бы изготовления деталей. Качественная оценка технологичности 
конструкции по материалу, геометрической форме и качеству по-
верхностей. Количественная оценка по абсолютным и относи-
тельным показателям (масса детали изаготовки, КИМ, точность 
обработки, шероховатость, трудоемкость, технологическая себе-
стоимость). 

12 3 

Дифференцированный зачет 6  
Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:  
1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  
2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);  
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 



87 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
ПРАКТИКИ 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обес-
печению 

Реализация программы производственной практики требует наличия 
производственно-технической инфраструктуры машиностроительного пред-
приятия: производственных участков механической обработки деталей, 
включая участки станков с ЧПУ, рабочих мест техника с возможностью ис-
пользования пакетов прикладных программ, автоматизированных рабочих 
мест для разработки и внедрения управляющих программ, рабочих мест кон-
троля изготовленной продукции. 
 

4.2. Общие требования к организации образовательного процесса 
Производственная практика (по профилю специальности) проводится в 

профильных организациях на основе договоров, заключаемых между образо-
вательным учреждением и этими организациями: 

ООО «Завод им. Медведева – Машиностроение»; 
ООО «ИнПласт»; 
ЗАО «Дормаш»; 
ООО «Классик – Авто»; 
ЗАО «Стеклопак». 
Освоение производственной практики (по профилю специальности) в 

рамках профессионального модуля является обязательным условием допуска 
к производственной практике (преддипломной) по специальности «Техноло-
гия машиностроения». 
 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
Требования к квалификации инженерно-педагогических кадров, осуще-

ствляющих руководство практикой: высшее профессиональное образование, 
соответствующее профилю модуля. 

Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональ-
ной сферы является обязательным для преподавателей, отвечающих за ос-
воение обучающимся данного модуля; эти преподаватели должны проходить 
стажировку в профильных организациях не реже 1 раза в 3 года. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРО-
ГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ 
 

Целью производственной практики является оценка: 1) профессио-
нальных и общих компетенций; 2) практического опыта и умений. Оценка по 
производственной практике выставляется на основании данных аттестацион-
ного листа (характеристики профессиональной деятельности обучающегося 
на практике) с указанием видов работ, выполненных обучающимся во время 
практики, их объема, качества выполнения в соответствии с технологией и 
требованиями организации, в которой проходила практика. 
 

Иметь практический опыт 

Виды и объем работ 
на производственной практике, 
требования к их выполнению 
и/ или условия выполнения 

Документ, 
подтверждающий 

качество 
выполнения 

работ 
– участия в реализации тех-
нологического процесса по 
изготовлению деталей; 
– проведения контроля соот-
ветствия качества деталей 
требованиям технической 
документации 

– участие в ведении основных 
этапов проектирования техно-
логических процессов изготов-
ления деталей; 
– установление маршрута изго-
товления деталей; 
– проектирование технологиче-
ского процесса изготовления 
детали; 
– оформление технологической 
документации и внесение из-
менений в нее в связи с коррек-
тировкой технологического 
процесса; 
– участие во внедрении разра-
ботанных технологических 
процессов в производство; 
– участие в выполнении работ 
по контролю качества при из-
готовлении деталей; 
– участие в анализе результатов 
реализации технологического 
процесса для определения на-
правлений его совершенство-
вания; 
– проведение анализа техноло-
гичности конструкции спроек-
тированного узла примени-
тельно к конкретным условиям 
производства. 

аттестационный 
лист о прохож-
дении практики, 
дневник произ-
водственной 
практики, 
копии откоррек-
тированных до-
кументов, 
анализ основных 
погрешностей 
изготовленных 
деталей, 
фотографии 
бракованных де-
талей и т.д. 
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Результаты обучения 

(освоенные умения в рамках ВПД) 
Формы и методы 
контроля и оценки 

– проверять соответствие оборудования, приспособлений, 
режущего и измерительного инструмента требованиям тех-
нологической документации; 
– устранять нарушения, связанные с настройкой оборудова-
ния, приспособлений, режущего инструмента; 
– определять (выявлять) несоответствие геометрических па-
раметров заготовки требованиям технологической докумен-
тации; 
– выбирать средства измерения; 
– определять годность размеров, форм, расположения и ше-
роховатостей поверхностей деталей; 
– анализировать причины брака, разделять брак на исправи-
мый и неисправимый; 
– рассчитывать нормы времени. 

Наблюдения, 
устный опрос, 
контроль 
выполнения 
практических 
заданий, 
дифференциро-
ванный зачет 

Дифференцированный зачет Выполнение ра-
бот по отдель-
ным темам про-
изводственной 
практики. 
Предоставление 
аттестационных 
листов 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа учебной практики (по профилю специальности) явля-

ется обязательным разделом основной профессиональной образовательной про-
граммы (ОПОП) в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 «Тех-
нология машиностроения»(базовой подготовки) в части освоения основного 
вида профессиональной деятельности (ВПД) «Выполнение работ по одной 
или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих» и соответст-
вующих профессиональных компетенций (ПК). Учебная практика представляет 
собой вид учебных занятий, обеспечивающих практико-ориентированную под-
готовку обучающихся, проводится при освоении обучающимися профессио-
нального модуля ПМ.04 «Выполнение работ по профессии 18809 Станочник 
широкого профиля» и реализуется концентрированно. 
 
1.2. Цели и задачи учебной практики – требования к результатам освоения 
учебной практики 

Производственная практика направлена на формирование у обучающихся 
общих и профессиональных компетенций, на приобретение практического 
опыта,а также на углубление обучающимися первоначального профессиональ-
ного опыта, развитие общих и профессиональных компетенций, проверку го-
товности обучающихся к самостоятельной трудовой деятельности в организа-
циях различных организационно-правовых форм. Производственная практика 
реализуется в рамках профессионального модуля ПМ.04 «Выполнение работ по 
профессии 18809 Станочник широкого профиля» и соответствующего ему ос-
новного вида профессиональной деятельности (ВПД).В результате прохожде-
ния учебной практики обучающийся должен обладать профессиональными 
компетенциями (ПК), соответствующими данному ВПД: 

ПК 4.1. Выполнять слесарную обработку деталей, приспособлений, ре-
жущего и измерительного инструмента. 

ПК 4.2. Выполнять обработку заготовок, деталей на токарных, сверлиль-
ных, фрезерных, шлифовальных станках. 

ПК 4.3. Осуществлять наладку обслуживаемых станков. 
ПК 4.4. Проверять качество выполненных работ. 

 
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы 
учебной практики: 
всего учебной практики – 540 часов (15 недель). 
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2. ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 
ПРАКТИКИ 

 

Результатом освоения программы учебной практики является сформиро-
ванность у обучающихся практических профессиональных умений по основно-
му виду профессиональной деятельности «Выполнение работ по одной или не-
скольким профессиям рабочих, должностям служащих» и соответствующим 
ему профессиональными компетенциям: 
 

Код Требования к практическому опыту 
ПК 4.1 Выполнять слесарную обработку деталей, приспособлений, ре-

жущего и измерительного инструмента. 
ПК 4.2 Выполнять обработку заготовок, деталей на токарных, сверлиль-

ных, фрезерных, шлифовальных станках. 
ПК 4.3 Осуществлять наладку обслуживаемых станков. 
ПК 4.4 Проверять качество выполненных работ. 
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3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

3.1. Тематический план учебной практики 
 

Коды ПК 

Код и 
наименование 
профессио-
нального 
модуля 

Общее 
количество 

часов 
учебной 
практики 

Виды работ Наименование разделов 
и тем учебной практики 

Количество 
часов 

по разделам 

 

1 2 3 4 5 6 
ПК 4.1 
ПК 4.2 
ПК 4.3 
ПК 4.4 

ПМ. 04. Вы-
полнение работ 
по профессии 
18809 Станоч-
ник широкого 
профиля 

540 – плоскостная и пространственная разметка; 
– правка, гибка, рубка, резка металла; 
– опиливание металла, распиливание и припасовка; 
– сверление, зенкерование, зенкование и развертывание от-
верстий; 
– обработка резьбовых поверхностей; 
– клепка; 
– комплексная слесарная работа. 

Раздел 1. Слесарная 
практика 

108 

Тема 1.1 Цели и задачи 
учебной практики. Техни-
ка безопасности при вы-
полнении слесарных работ 

12 

Тема 1.2 Выполнение об-
щеслесарных работ 

90 

Зачет по слесарной прак-
тике 

6 

– управление токарным станком (пуск и остановка электро-
двигателя токарного станка, установка заготовок в патрон и 
патрона на шпиндель; установка заготовок в центрах и цен-
тров в шпинделе передней бабки и пиноли задней бабки; про-
верка правильности установки; съем заготовки, центров, по-
водкового патрона; установка и закрепление резцов в резце-
держателях разных конструкций; управление суппортом; ус-
тановка заданной частоты вращения шпинделя по таблицам 
заданных величин продольных и поперечных подач резца; 
пользование измерительной линейкой и штангенциркулем; 
снятие пробной стружки  заданной глубины резания; уборка 
станка и рабочего места; протирка и смазка станка; прием и 
сдача станка и рабочего места); 
– обработка наружных цилиндрических поверхностей ручной 
подачей при установке заготовок в патроне; 
– сверление и рассверливание отверстий, достигаемая точ-

Раздел 2. Механическая 
практика 

180 

Тема 2.1 Техника безо-
пасности при работе в ме-
ханической мастерской 

6 

Тема 2.2 Обработка дета-
лей на токарныхстанках 

18 

Тема 2.3 Обработка ци-
линдрических поверхно-
стей на токарныхстанках 

18 

Тема 2.4 Обработка тор-
цовых поверхностей на 
токарныхстанках 

12 

Тема 2.5 Обработка от-
верстий на токарныхстан-
ках 

36 
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ность обработки; 
– нарезка наружных крепежных резьб плашками и их кон-
троль; 
– нарезка внутренних крепежных резьб метчиками и их кон-
троль; 
– обработка наружных конических поверхностей на токарном 
станке; 
– контроль конических поверхностей деталей шаблонами, ка-
либрами и угломером; 
– контроль отверстий штангенциркулем, калибрами и шабло-
нами, нутромером, глубиномером; 
– обработка фасонных поверхностей на токарном станке; 
– обработка шаровых поверхностей; 
– обработка фасонными резцами; 
– обработка фасонных поверхностей в отверстиях и на торцах; 
– обработка комбинированием двух подач и по копиру; 
– обработка с помощью специальных приспособлений; 
– затачивание и доводка фасонных резцов простейшего про-
филя; 
– подготовка приспособлений и деталей под отделку; 
– соблюдение техники безопасности  при обработке деталей 
на токарных станках. 

Тема 2.6 Нарезание резь-
бы на токарныхстанках 

18 

Тема 2.7 Обработка кони-
ческих поверхностей на 
токарныхстанках 

36 

Тема 2.8 Обработка фа-
сонных поверхностей-
станках 

18 

Тема 2.9 отделка поверх-
ностей деталей на токар-
ныхстанках 

12 

Зачет по механической 
практике 

6 

 Раздел 3. Практика на 
получение рабочей про-
фессии 

246 

– выполнение простейших работ на горизонтально- и верти-
кально-фрезерных станках; 
– управление станком: пуск и остановка электродвигателя, 
пуск и остановка станка; 
– наладка станка на заданный режим работы на холостом хо-
ду; 
– фрезерование плоских поверхностей; 
– фрезерование цилиндрическими и торцовыми фрезами; 
– фрезерование сопряженных поверхностей, расположенных 
под прямым углом; 

Тема 3.1 Обработка дета-
лей на фрезерныхстанках 

78 
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– фрезерование наклонных поверхностей и скосов; 
– контроль качества плоских поверхностей и изготовленной 
детали; 
– обработка уступов, пазов и канавок, резка металла; 
– наладка станка на каждый вид обработки; разрезание и отре-
зание заготовок отрезными фрезами; 
– фрезерование фасонных поверхностей незамкнутого и замк-
нутого контура; 
– фрезерование многогранников цилиндрическими, торцовы-
ми, концевыми фрезами и набором дисковых фрез; 
– фрезерование канавок и шлицев на цилиндрических и кони-
ческих поверхностях; 
– фрезерование зубчатых реек; 
– фрезерование винтовых канавок 
– соблюдение техники безопасности при обработке деталей на 
сверлильных станках; 
– управление вертикально- и радиально-сверлильными стан-
ками; 
– установка деталей в кондукторах и приспособлениях;  
– сверление сквозных и глухих отверстий, расположенных в 
прямоугольной и угловой системе координат, по разметке и в 
приспособлениях; 
– зенкерование, развертывание цилиндрических и конических 
отверстий; 
– нарезка резьбы на проход и в упор; 
– контроль обработанных поверхностей 

Тема 3.2 Обработка дета-
лей на сверлильныхстан-
ках 

60 

– соблюдение техники безопасности при обработке деталей на 
шлифовальных станках; 
– управление шлифовальным станком; 
– установка и крепление шлифовального круга; 
– установка и крепление приспособлений для правки шлифо-
вальных кругов; 
– установка шлифовального круга по периферии и торцам; 
– установка и крепление приспособлений и инструмента для 
правки алмазных кругов 

Тема 3.3 Обработка дета-
лей на шлифовальных-
станках 

108 



98 

1 2 3 4 5 6 
– шлифование цилиндрических поверхностей на бесцентрово-
шлифовальных станках, налаженных на обработку; 
– шлифование ступенчатых валиков на круглошлифовальных 
станках; 
– шлифование наружного диаметра деталей с подторцовкой; 
– контроль качества обработки; 
– шлифование конических поверхностей; 
– шлифование деталей с наибольшим углом конуса при по-
мощи разворота стола на заданный угол конусности; 
– шлифование конических поверхностей с поворотом перед-
ней и шлифовальной бабки; 
– шлифование цилиндрических отверстий; 
– шлифование глухого отверстия с подторцовкой внутреннего 
торца; 
– шлифование ступенчатых сквозных отверстий с подторцов-
кой; 
– шлифование конических отверстий; 
– контроль качества обработки; 
– шлифование цилиндрических отверстий в деталях с провер-
кой диаметра индикаторным прибором, шлифование сквозных 
цилиндрических и конических отверстий; 
– шлифование глухих цилиндрических и конических отвер-
стий; 
– шлифование внутренних торцов глухих отверстий; 
– управление плоскошлифовальным станком; 
– шлифование сопрягаемых плоских поверхностей; 
– шлифование поверхностей, образующих прямой угол; 
– проверка плоскостности, параллельности, перпендикулярно-
сти; 
– шлифование плоских поверхностей под заданный угол; 
– шлифование сопряженных поверхностей с проверкой парал-
лельности и по углу; 
– соблюдение техники безопасности при обработке деталей на 
шлифовальных станках 

Дифференцированный зачет по учебной практике 6 
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3.2. Содержаниеучебной практики 
 

Наименование разделов и тем 
учебной практики Содержание учебного материала Объем часов 

Уровень 
освоения 

 

1 2 3 4 
Раздел 1. Слесарная практика Содержание 108  
Тема 1.1 Цели и задачи учебной 
практики. Техника безопасности 
при выполнении слесарных ра-
бот 

Вводное занятие 6 1 
Мероприятия по технике безопасности и пожарной безопасности при слесарных рабо-
тах 

6 2 

Тема 1.2 Выполнение общесле-
сарных работ 

Разметка плоскостная 6 2,3 
Разметка пространственная 6 2,3 
Правка металла 6 2,3 
Гибка металла 6 2,3 
Рубка металла 6 2,3 
Резка металла 6 2,3 
Опиливание параллельных поверхностей 6 2,3 
Опиливание фасонных поверхностей 6 2,3 
Сверление отверстий 6 2,3 
Зенкерование, зенкование, развертывание отверстий 6 2,3 
Нарезание резьбы 6 2,3 
Клепка 6 2,3 
Комплексная слесарная обработка 18 3 
Зачет по слесарной практике 6  

Раздел 2. Механическая прак-
тика 

Содержание 180  

Тема 2.1 Техника безопасности 
при работе в механической мас-
терской 

Безопасность труда и пожарная безопасность в механической мастерской Организа-
ция рабочего места токаря и правила безопасности при работе на токарных станках 

6 1 

Тема 2.2Обработка деталей на 
токарныхстанках 

Ознакомление с моделями токарных станков и их узлами. Подготовка к выполнению 
упражнений в управлении станком. Упражнения в установке заготовок в патроне, рез-
ца в резцедержателе 

6 2 

Упражнения в пользовании контрольно-измерительными инструментами 6 2,3 
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1 2 3 4 
Упражнение во включении и выключении станка, настройке станка на заданную час-
тоту вращения шпинделя, подачу, установке резца на заданную глубину резания по 
лимбу. Снятие пробной стружки 

6 2,3 

Тема 2.3Обработка цилиндри-
ческих поверхностей на токар-
ныхстанках 

Обработка гладких и ступенчатых цилиндрических поверхностей с автоматической 
подачей при установке заготовки в трехкулачковом патроне (самоцентрирующем) 

6 2,3 

Обработка гладких и ступенчатых цилиндрических поверхностей с автоматической 
подачей при установке заготовки в центрах 

6 2,3 

Упражнение в протачивании наружных канавок, отрезание заготовок при прямом и 
обратном вращении 

6 2,3 

Тема 2.4Обработка торцовых 
поверхностей на токарныхстан-
ках 

Обработка торцовых поверхностей различными резцами с установкой заготовки в са-
моцентрирующемтрехкулачковом патроне. Обработка торцовых поверхностей с при-
менением упоров. 

6 2,3 

Вытачивание наружных канавок прямоугольного сечения и полукруглых на цилинд-
рических и торцевых поверхностях 

6 2,3 

Тема 2.5Обработка отверстий 
на токарныхстанках 

Сверление и рассверливание сквозных гладких и ступенчатых отверстий с механиче-
ской подачей 

6 2,3 

Сверление и рассверливание гладких отверстий с коническим дном на заданную глу-
бину (длину) 

6 2,3 

Черновое и чистовое растачивание сквозных цилиндрических отверстий с уступами 6 2,3 
Вытачивание внутренних канавок 6 2,3 
Зенкерование и развертывание сквозных отверстий 6 2,3 
Зенкерование и развертывание глухих отверстий 6 2,3 

Тема 2.6Нарезание резьбы на 
токарныхстанках 

Нарезание треугольной резьбы плашками на деталях, закрепленных в трехкулачковом 
патроне, ручной подачей и подачей плашки при помощи задней бабки и суппорта 

6 2,3 

Нарезание резьбы метчиками в сквозных и глухих отверстиях 6 2,3 
Нарезание наружной резьбы резьбовым резцом 6 2,3 

Тема 2.7Обработка конических 
поверхностей на токарныхстан-
ках 

Обработка наружных конических поверхностей при помощи поворота верхней части 
суппорта 

6 2,3 

Обработка внутренних конических отверстий при помощи поворота верхней части 
суппорта 

6 2,3 

Обтачивание наружных конических поверхностей небольшой длины широкой режу-
щей кромкой резца 

6 2,3 

Обтачивание конических поверхностей с применением конусной линейки 6 2,3 
Растачивание конических отверстий при помощи верхней части суппорта и с приме-
нением конусной линейки 

6 2,3 
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Развертывание конических отверстий 6 2,3 

Тема 2.8Обработка фасонных 
поверхностейстанках 

Обтачивание выпуклой и вогнутой наружной фасонной поверхности 6 2,3 
Обтачивание сложной наружной поверхности методом комбинированных подач резца 6 2,3 
Обработка наружной фасонной поверхности фасонными резцами 6 2,3 

Тема 2.9Отделка поверхностей 
деталей на токарныхстанках 

Полирование наружных и внутренних поверхностей. Притирка (доводка) наружных и 
внутренних поверхностей абразивной шкуркой, абразивными порошками и пастами 

6 2,3 

Накатывание рифлений на цилиндрических и конических поверхностях 6 2,3 
 Зачет по механической практике 6  
Раздел 3. Практика на полу-
чение рабочей профессии 

Содержание 246  

Тема 3.1 Обработка деталей на 
фрезерныхстанках 

Организация рабочего места фрезеровщика и правила безопасности при работе на 
фрезерных станках 

6 1,2 

Управление фрезерным станком: пуск и остановка электродвигателя, пуск и остановка 
станка 

6 2,3 

Наладка фрезерного станка на заданный режим работы на холостом ходу 6 2,3 
Фрезерование плоских поверхностей цилиндрическими и торцовыми фрезами 6 2,3 
Фрезерование сопряженных поверхностей, расположенных под прямым углом 6 2,3 
Фрезерование наклонных поверхностей и скосов 6 2,3 
Обработка уступов, пазов и канавок на фрезерных станках, резка металла 6 2,3 
Разрезание и отрезание заготовок отрезными фрезами 6 2,3 
Фрезерование фасонных поверхностей незамкнутого и замкнутого контура 6 2,3 
Фрезерование многогранников цилиндрическими, торцовыми, концевыми фрезами и 
набором дисковых фрез 

6 2,3 

Фрезерование канавок и шлицев на цилиндрических и конических поверхностях 6 2,3 
Фрезерование зубчатых реек 6 2,3 
Фрезерование винтовых канавок 6 2,3 

Тема 3.2 Обработка деталей на 
сверлильныхстанках 

Управление вертикально- и радиально-сверлильными станками: пуск и остановка 
электродвигателя, пуск и остановка станка 

6 2,3 

Наладка сверлильного станка на заданный режим работы 6 2,3 
Установка деталей в кондукторах и приспособлениях 6 2,3 
Сверление сквозных и глухих отверстий, расположенных в прямоугольной системе 
координат, по разметке 

6 2,3 

Сверление сквозных и глухих отверстий, расположенных в угловой системе коорди-
нат, по разметке  

6 2,3 
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1 2 3 4 
Сверление сквозных и глухих отверстий, расположенных в прямоугольной и угловой 
системе координат, в приспособлениях 

6 2,3 

Зенкерование, развертывание цилиндрических отверстий 6 2,3 
Зенкерование, развертывание конических отверстий 6 2,3 
Нарезка резьбы на вертикально-сверлильном станке на проход 6 2,3 
Нарезка резьбы на вертикально-сверлильном станке в упор 6 2,3 

Тема 3.3 Обработка деталей на 
шлифовальныхстанках 

Управление шлифовальными станками. Наладка шлифовальных станков на заданный 
режим работы 

6 2,3 

Установка и крепление шлифовального круга. Установка шлифовального круга по пе-
риферии и торцам 

6 2,3 

Установка и крепление приспособлений для правки шлифовальных кругов 6 2,3 
Установка и крепление приспособлений и инструмента для правки алмазных кругов 6 2,3 
Шлифование цилиндрических поверхностей на бесцентрово-шлифовальных станках, 
налаженных на обработку 

6 2,3 

Шлифование ступенчатых валиков на круглошлифовальных станках 6 2,3 
Шлифование наружного диаметра деталей с подторцовкой 6 2,3 
Шлифование деталей с небольшим углом конуса при помощи разворота стола на за-
данный угол конусности 

6 2,3 

Шлифование конических поверхностей с поворотом передней и шлифовальной бабки 6 2,3 
Шлифование цилиндрических отверстий 6 2,3 
Шлифование глухого отверстия с подторцовкой внутреннего торца 6 2,3 
Шлифование ступенчатых сквозных отверстий с подторцовкой 6 2,3 
Шлифование конических отверстий 6 2,3 
Шлифование цилиндрических отверстий в деталях с проверкой диаметра индикатор-
ным прибором, шлифование сквозных цилиндрических и конических отверстий 

6 2,3 

Шлифование сопрягаемых плоских поверхностей 6 2,3 
Шлифование поверхностей, образующих прямой угол 6 2,3 
Шлифование плоских поверхностей под заданный угол 6 2,3 
Шлифование сопряженных поверхностей с проверкой параллельности и по углу 6 2,3 

Дифференцированный зачет по учебной практике 6  
Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:  
1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  
2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);  
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 



103 

4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспече-
нию 
Реализация программы учебной практики предполагает наличие учеб-

ных производственных мастерских (слесарных, механических) и рабочих 
мест мастерских: 

1. Слесарной:  
• рабочие места по количеству обучающихся; 
• станки: настольно-сверлильные, заточные и др.;  
• набор слесарных инструментов;  
• набор измерительных инструментов; 
• приспособления;  
• заготовки для выполнения слесарных работ. 

2. Механической: 
• рабочие места по количеству обучающихся;  
• станки: токарные, фрезерные, сверлильные, шлифовальные, заточные; 
• наборы инструментов; 
• приспособления; 
• заготовки. 

Практика может проводиться как в учебно-производственных мастер-
ских, так и на машиностроительных предприятиях города любой формы соб-
ственности, на основе общих или индивидуальных договоров, заключаемых 
между организацией и учебным заведением. 
 
4.2. Информационное обеспечение обучения 
Перечень рекомендуемых учебных изданий, интернет-ресурсов, допол-
нительной литературы 

Основные источники: 

1. Покровский, Б. С. Слесарное дело [Текст]: Учебник для нач. проф. образо-
вания / Б. С. Покровский, В. А. Скакун. – 3-е изд, стер. – М. : 
ИЦ«Академия», 2006. – 320 с. 

2. Схиртладзе, А. Г., Новиков, В. Ю. Станочник широкого профиля[Текст]: 
Учебник для професс. учебных заведений / А. Г. Схиртладзе, В. Ю. Нови-
ков. – 4-е изд., стер. – М. : Высшая школа, 2007. – 464 с. 

Дополнительные источники: 
1. Куликов, О. Н. Охрана труда в металлообрабатывающей промышленности 

[Текст]: Учебник для нач. проф. образования / О. Н. Куликов, Е. И. Ролин. 
– 3-е изд., стер. – М. : ИЦ«Академия», 2007. – 144 с. 

2. Банников, Е. А. Справочник фрезеровщика [Текст]: Е. А. Банников. – Рос-
тов н/Д. : Феникс, 2005. – 320 с. 
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3. Вереина, Л. И. Справочник станочника [Текст] : Учеб.пособие для нач. 
проф. образования / Л. И. Вереина, М. М. Краснов. – 2-е изд., испр. – М. : 
Издательский центр «Академия», 2008. – 560 с. 

4. Черпаков, Б. И. Шлифовщик высокой квалификации [Текст] : 
Учеб.пособие для нач. проф. образования / Б. И. Черпаков, И. Д. Остромо-
гольский. – М. : Издательский центр «Академия», 2008. – 336 с. 

5. Вереина, Л.И., Краснов, М.М. Токарь. Краткий справочник [Текст]: 
Учеб.пособие для нач. проф. образования / Л.И. Вереина, М.М. Краснов. – 
М.: ИЦ «Академия», 2008. – 320 с. 

6. Косовский, В.Л. Справочник фрезеровщика / В.. Косовский. – 4-е изд., 
стер. – М. : Высшая школа; ИЦ «Академия», 2001. – 400 с. 

7. Слепинин, В.А. Технология токарной обработки[Текст]: Учеб.пособие для 
нач. проф. учеб. заведений / В.А. Слепинин, А.Г. Схиртладзе. – М.: Дрофа, 
2007. – 303 с. 

8. Карпицкий, В.Р. Общий курс слесарного дела[Текст]: Учеб.пособие / В.Р. 
Карпицкий. – 2-е изд. – Минск : Новое знание, 2011. – 400 с. 

9. Костенко, Е.М. Слесарное дело: Практическое пособие для слесаря / Е.М. 
Костенко. – М.: Изд-во «ЭНАС», 2008. – 216 с. 

10. Справочник токаря-универсала [Текст]/ В.Г. Моисеев, Д.Г. Белецкий, 
М.Г. Шеметов . Под ред. М.Г. Шеметова и В.Ф. Безъязычного. – 2-е изд., 
перераб. и доп. – М.: Машиностроение, 2007. – 576 с. 

11. Справочник фрезеровщика [Текст]/ Л.Н. Бердников, В.Ф. Безъязычный, 
В.Н. Крылов, Е.М. Большаков. Под ред. В.Ф. Безъязычного. – М. : Маши-
ностроение, 2010. – 272 с. 

Интернет-ресурсы: 
1. http://www.metstank.ru/ – Журнал «Металлообработка и станкостроение», в 

свободном доступе журналы в формате pdf, посвященные тематике ТМС. 
2. http://www.lib-bkm.ru/ –  «Библиотека машиностроителя». Для ознакоми-

тельного  использования доступны ссылки на техническую, учебную и 
справочную литературу. 

3. http://www.slesarnoedelo.ru/ – Слесарное дело.ру /сайт посвящённый сле-
сарно-инструментальным универсальным работам/ 

4. http://slesario.ru/ – Слесарное дело © Сайт 
5. http://tokar.ucoz.ru/– Заметки токаря 
 

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса 
Обязательным условием допуска к учебной практике является освоение 

теоретического материала в полном объеме в рамках МДК.04.01 «Выполне-
ние работ по профессии 18809 Станочник широкого профиля». 

При проведении практики возможно деление учебной группы на под-
группы численностью не менее 8 человек. 
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Освоение учебной практики в рамках профессионального моду-
ляПМ.04 «Выполнение работ по профессии 18809 Станочник широкого про-
филя» является обязательным условием допуска к квалификационному экза-
мену по данному профессиональному модулю. Студенты, не выполнившие 
программу практики, направляются на практику вторично, в свободное от 
учебы время. 
 

4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих 

руководство практикой: мастера производственного обучения, имеющие 5-6 
квалификационный разряд и опыт работы в соответствующей профессио-
нальной сфере. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАМ-
МЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ 
 

Целью учебной практики является оценка: 1) профессиональных и об-
щих компетенций; 2) практического опыта и умений. Оценка по учебной 
практике выставляется на основании данных аттестационного листа (харак-
теристики профессиональной деятельности обучающегося на практике) с 
указанием видов работ, выполненных обучающимся во время практики, их 
объема, качества выполнения. 
 

Иметь практический опыт 

Виды и объем работ 
на производственной практике, 
требования к их выполнению 
и/ или условия выполнения 

Документ, 
подтверждающий 

качество 
выполнения 

работ 
 

1 2 3 

– обработки заготовок, дета-
лей на универсальных то-
карных, сверлильных, фре-
зерных и шлифовальных 
станках при бесцентровом 
шлифовании, токарной об-
работке, обдирке, сверлении 
отверстий под смазку, раз-
вертывание поверхностей, 
сверлении, фрезеровании; 
– наладки обслуживаемых 
станков; 
– проверки качества обра-
ботки деталей 

Все виды работ, указанные в 
п. 3.1 данной рабочей про-
граммы 

аттестационный 
лист о прохож-
дении практики, 
дневник учеб-
ной практики 

 
Результаты обучения 

(освоенные умения в рамках ВПД) 
Формы и методы 
контроля и оценки 

 

1 2 

– выполнять работы по обработке деталей на сверлильных, 
токарных, фрезерных, шлифовальных станках с применени-
ем охлаждающей жидкости, с применением режущего инст-
румента и универсальных приспособлений и соблюдением 
последовательности обработки и режимов резания в соответ-
ствии с технологической картой или указаниями мастера; 
– выполнять сверление, рассверливание, зенкование сквоз-
ных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной 
плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на 
сверлильных станках;  
– нарезать наружную и внутреннюю однозаходную тре-
угольную, прямоугольную и трапецеидальную резьбу на то-

Наблюдения, 
устный опрос, 
контроль 
выполнения 
практических 
заданий, 
дифференциро-
ванный зачет 



107 

1 2 

карных и сверлильных станках;  
– выполнять обработку деталей на шлифовальных станках с 
применением охлаждающей жидкости;  
– фрезеровать плоские поверхности, пазы, прорези, шипы, 
цилиндрические поверхности фрезами;  
– выполнять установку и выверку деталей на столе станка и в 
приспособлениях;  
– фрезеровать прямоугольные и радиусные наружные и 
внутренние поверхности уступов, пазов, канавок, однозаход-
ных резьб, спиралей, зубьев шестерен и зубчатых реек; 
– выполнять установку сложных деталей на угольниках, 
призмах, домкратах, прокладках, тисках различных конст-
рукций, на круглых поворотных столах, универсальных де-
лительных головках с выверкой по индикатору; 
– выполнять установку крупных деталей сложной конфигу-
рации, требующих комбинированного крепления и точной 
выверки в различных плоскостях; 
– выполнять наладку обслуживаемых станков;  
– фрезеровать открытые и полуоткрытые поверхности раз-
личных конфигураций и сопряжений, резьбы, спирали, зу-
бья, зубчатые колеса и рейки;  
– нарезать всевозможные резьбы и спирали на универсаль-
ных и оптических делительных головках с выполнением всех 
необходимых расчетов;  
– фрезеровать сложные крупногабаритные детали и узлы на 
уникальном оборудовании; 
– выполнять шлифование и доводку наружных и внутренних 
фасонных поверхностей и сопряженных с криволинейными 
цилиндрических поверхностей с труднодоступными для об-
работки и измерения местами 
Дифференцированный зачет Выполнение ра-

бот по отдель-
ным темам учеб-
ной практики. 
Предоставление 
аттестационных 
листов 
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Приложение Е 
Программа 

производственной практики 
(преддипломной практики ) 

 
МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ 
ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ 

УЧРЕЖДЕНИЕ ВЫСШЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ 
«ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ – УЧЕБНО- НАУЧНО-

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОМПЛЕКС» 
 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ ИНСТИТУТ ИМЕНИ Н.Н.ПОЛИКАРПОВА 
 

ФАКУЛЬТЕТ СРЕДНЕГО ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ 
 
Кафедра «Технология машиностроения, автоматизация и электрооборудова-

ние» 
 

 
Големинова Валентина Михайловна 

 
 

 
 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
(ПРЕДДИПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ 

 
 

 
 
 

Специальность – 15.02.08 «Технология машиностроения» 
 
Квалификация выпускника – техник 
 
Форма обучения – очная 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Орёл 201_ 
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Рабочая  программа  производственной (преддипломной) практики  разрабо-
тана  на  основе Федерального государственного образовательного стандарта 
(далее -  ФГОС) по  специальности  среднего  профессиональногообразова-
ния  (далее  -   СПО)15.02.08 «Технология машиностроения» 

 
Разработчики: 
В.М. Големинова - преподаватель   
 
Рабочая программа обсуждена на заседании кафедры ТМАЭ 

Протокол №____ от «___» ____________    201_  г. 

Зав. кафедрой __________________ Т.В. Епишина 

 

Рабочая программа согласована с заведующим выпускающей кафедройТ-

МАЭ 

Протокол №____ от «___» ___________  201_ г. 

Зав. кафедрой __________________ Т. В. Епишина 

 

Рабочая программа утверждена на заседании УМС факультета СПО 

Протокол №____ от «___» ____________   201_  г. 

Зам. начальника УМО УУ  _________________ Е. Н. Кирюхина 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ (ПРЕДДИПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ  

 

1.1. Область применения программы 
Рабочая программа производственной (преддипломной) практики являет-

ся обязательным разделом основной профессиональной образовательной про-
граммы (ОПОП) в соответствии с ФГОС по специальности СПО 15.02.08 «Тех-
нология машиностроения»(базовой подготовки).  

Производственная (преддипломная) практика студентов является завер-
шающим этапом и проводится после освоения ОПОП СПО и сдачи студентами 
всех видов промежуточной аттестации, предусмотренных ФГОС среднего про-
фессионального образования по специальности СПО 15.02.08 «Технология 
машиностроения». 

 
1.2. Цели и задачи производственной (преддипломной) практики – 
требования к результатам освоения производственной (преддипломной) 
практики 

Производственная (преддипломная) практика имеет целью подготовить 
студента к выполнению выпускной квалификационной работы (дипломного 
проекта) путём изучения и подбора необходимых материалов и документации 
по тематике дипломного проекта; участия в конструкторских, технологических 
и исследовательских разработках предприятия; ознакомления с производствен-
ной деятельностью предприятия и отдельных его подразделений. 

Для достижения цели производственной (преддипломной) практики-
должны быть решены следующие задачи: 

- закрепление и углубление знаний, полученных студентами в процессе 
теоретического обучения; 
- ознакомление с технологическим процессом изготовления детали опре-
деленной группы в соответствии с заданием выпускной квалификацион-
ной работы (дипломного проекта); 
- ознакомление с видом заготовки и методом ее получения для данной де-
тали; 
- ознакомление с технологическими возможностями оборудования, ис-
пользуемого для изготовления детали; 
- ознакомление со средствами технологического оснащения (оснасткой, 
режущим и мерительным инструментом), используемым при изготовле-
нии детали; 
- изучение современных методов контроля качества машин; 
- ознакомление с различными видами работ конструкторской подготовки 
производства; 
- изучение применяемых на предприятии средств автоматизации и меха-
низации; 
- изучение методов расчета экономической эффективности; 
- ознакомление с мероприятиями по предотвращению производственного 
травматизма, профессиональных заболеваний и с мероприятиями по ох-
ране окружающей среды. 
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Конкретное содержание разделов определяется темой дипломного проек-
та, поэтому прохождение практики без предварительно сформулированной те-
мы дипломного проекта недопустимо. Все материалы, необходимые для вы-
полнения дипломного проекта, должны сопровождаться их критическим анали-
зом. 
 
1.3. Рекомендуемое количество часов на освоение рабочей программы 
производственной (преддипломной) практики: 
всего производственной (преддипломной) практики– 144 часа (4 недели). 
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2. ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОСВОЕНИЯ  
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ (ПРЕДДИПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ 

 

Процесс прохождения преддипломной практики направлен на закрепле-
ние элементов следующих компетенций в соответствии с ФГОС СПО по дан-
ному направлению подготовки: 

 
Код Требования к практическому опыту 
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей 

профессии, проявлять к ней устойчивый интерес. 
ОК2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые 

методы и способы выполнения профессиональных задач, оцени-
вать их эффективность и качество. 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и 
нести за них ответственность. 

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой 
для эффективного выполнения профессиональных задач, профес-
сионального и личностного развития. 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 
профессиональной деятельности. 

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с колле-
гами. Руководством, потребителями. 

ОК 7. 
Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчи-
ненных), за результат выполнения заданий. 

ОК 8. 
Самостоятельно определять задачи профессионального и лично-
стного развития, заниматься самообразованием, осознанно плани-
ровать повышение квалификации. 

ОК 9. 
Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профес-
сиональной деятельности. 

ОК 10. 
Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением по-
лученных профессиональных знаний (для юношей). 

ПК 1.1 Использовать конструкторскую документацию при разработке 
технологических процессов изготовления деталей.  

ПК 1.2 Выбирать метод получения заготовок и схемы их базирования. 
ПК 1.3 Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать тех-

нологические операции. 
ПК 1.4 Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки 

деталей. 
ПК 1.5 Использовать системы автоматизированного проектирования тех-

нологических процессов обработки деталей. 
ПК 2.1. Участвовать в планировании и организации работы структурного 

подразделения. 
ПК 2.2. Участвовать в руководстве работой структурного подразделения. 
ПК 2.3. Участвовать в анализе процесса и результатов деятельности под-

разделения. 
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ПК 3.1. Участвовать в реализации технологического процесса по изготов-
лению деталей. 

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям 
технической документации. 

 
По окончании практики студент сдаёт отчет по форме, установленной 

выпускающей кафедрой «ТМАЭ». 
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3. ТЕМАТИЧЕСКИЙ ПЛАН И СОДЕРЖАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ (ПРЕДДИПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ 
 

3.1. Тематический план производственной (преддипломной) практики 
 

Коды ПК 

Код и 
наименование 
профессио-
нального 
модуля 

Общее 
количество 

часов 
производст-
венной 

практики 

Виды работ 
Наименование тем 

производственной практики 

Количество 
часов 

по темам 

 

1 2 3 4 5 6 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 2.1 
ПК 2.2 
ПК 2.3 
ПК 3.1 
ПК 3.2 

 144 - выработка умения применять знания в ре-
шении практических задач; 
- формирование умений и навыков практи-
ческого характера; 
– участие в введении основных этапов про-
ектирования технологических процессов из-
готовления деталей; 
– установление маршрута изготовления де-
талей; 
– проектирование технологического процес-
са изготовления детали, включая определе-
ние баз, выбор технологического оборудова-
ния, и технологической оснастки: приспо-
соблений, режущего, мерительного и вспо-
могательного инструмента, назначение ре-
жимов резания, определение норм времени, 
как для универсального технологического 
оборудования, так и для станков с ЧПУ; 

Тема 1. Организационный 
этап 

12 

Тема 2. Обоснование теорети-
ческих проблем 

18 

Тема 3. Производственно-
хозяйственная деятельность 
предприятия и управление 
производством 

18 

Тема 4. Изучение организаци-
онно-управленческой деятель-
ности. 

18 

Тема 5. Исследовательский 
этап 

18 

Тема 6. Систематизация соб-
ранного материала выполне-
ния для выпускной квалифи-
кационной работы 

36 

Тема 7.Заключительный этап 18 
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1 2 3 4 5 6 

– оформление технологической документа-
ции и внесение изменений в нее в связи с 
корректировкой технологического процесса 
– участие во внедрении разработанных тех-
нологических процессов в производство; 
– участие в выполнении работ по контролю 
качества при изготовлении деталей; 
– участие в анализе результатов реализации 
технологического процесса для определения 
направлений его совершенствования; 
– проведение анализа технологичности кон-
струкции спроектированного узла примени-
тельно к конкретным условиям производст-
ва. 
- формирование творческого характера, уме-
ния применять знания в усложненной ситуа-
ции; 
- обработка информации, проведение техни-
ческих расчетов; 
- организация оперативного учета выполне-
ния производственных заданий и выполне-
ния графика работ; 
- проработка материалов, относящихся к вы-
пускной квалификационной работе; 
- сбор достаточно полной информации и до-
кументов (чертежи, техпроцессы) необходи-
мые для выполнения дипломного проекта. 

  

Дифференцированный зачет 6 
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3.2. Содержание производственной (преддипломной) практики 
 

Наименование 
разделов, тем, выполнение обязанно-
стей дублёров инженерно-технических 

работников 

Содержание учебного материала 
 

Объем часов Уровень 
освоения 

1 2 3 4 
Тема 1. Организационный этап 
 

инструктаж по технике безопасности и охране труда; знакомство 
с рабочим местом; выдача задания на выполнение выпускной 
квалификационной работы 

12 3 

Тема 2. Обоснование теоретиче-
ских проблем 

составление рабочего плана и графика выполнения обоснования 
теоретических проблем по теме выпускной квалификационной 
работы (дипломного проекта). Постановка целей и конкретных 
задач 

18 3 

Тема 3. Производственно-
хозяйственная деятельность пред-
приятия и управление производст-
вом 
 

закрепление и уточнение знаний полученных на теоретическом 
обучении; знакомство с технической оснащенностью предпри-
ятия;формирование умений и навыков практического характера 
при изученииспособов проектирования и порядка проведения 
технико – экономических расчетов; оформлении технической и 
отчетной документации; основных показателей производственно-
хозяйственной деятельности предприятия 

18 3 

Тема 4. Изучение организационно-
управленческой деятельности. 

 

формирование умений и навыков практического характера при 
сборе необходимой информации для составления отчета; знаком-
ство с организационной структурой предприятия; овладение уме-
нием проводить экономический анализ деятельности предпри-
ятия; эффективности внедрения новой техники и технологии, на-
учной организации труда; основ организации и планирования 
деятельности предприятия и управления им 

18 3 
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Тема 5. Исследовательский этап анализ принципов конструирования оснастки и выбора оборудо-
вания для получения и обработки заготовок; выбор технологиче-
ского оборудования или оснастки; выбор конструкции и работы 
основных видов измерительного инструмента; анализ технологи-
ческих методов обработки заготовок в рамках темы дипломного 
проектирования 

18 3 

Тема 6. Систематизация собранно-
го материала выполнения для вы-
пускной квалификационной работы 
 

сбор материалов для выполнения квалификационной выпускной 
работы в соответствии с задание на дипломное проектирование; 
обобщение результатов личной работы и наблюдений, критиче-
ский анализ организации и технологии производства работ (от-
вечающих тематике) с учетом последних научно-технических 
достижений в области машиностроения 

36 3 

Тема 7.Заключительный этап обобщение собранного материала. Определение достаточности и 
достоверности результатов исследования. Систематизация соб-
ранного материала для выполнения выпускной квалификацион-
ной работы. Оформление результатов проведенного исследова-
ния и их согласование с научным руководителем по теме ди-
пломного проекта 

18 3 

Дифференцированный зачет  6  
Итого 144  

(4 недели) 
 

 
Для характеристики уровня освоения учебного материала используются следующие обозначения:  
1 – ознакомительный (узнавание ранее изученных объектов, свойств);  
2 – репродуктивный (выполнение деятельности по образцу, инструкции или под руководством);  
3 – продуктивный (планирование и самостоятельное выполнение деятельности, решение проблемных задач). 
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4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ 
(ПРЕДДИПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ 

 

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Реализация программы производственной (преддипломной) практики 

требует наличия производственно-технической инфраструктуры машинострои-
тельного предприятия: производственных участков механической обработки 
деталей, включая участки станков с ЧПУ, рабочих мест техника с возможно-
стью использования пакетов прикладных программ, автоматизированных рабо-
чих мест для разработки и внедрения управляющих программ, рабочих мест 
контроля изготовленной продукции; наличие технологической документации. 

 

4.2. Общие требования к организации образовательного процесса 
Производственная (преддипломная) практика проводится в профильных 

организациях на основе договоров, заключаемых между образовательным уч-
реждением и этими организациями: 

ООО «Завод им. Медведева – Машиностроение»; 
ООО «ИнПласт»; 
ЗАО «Дормаш»; 
ООО «Классик – Авто»; 
ЗАО «Стеклопак». 
Программа производственной (преддипломной) практики предусматрива-

ет выполнение студентами функциональных обязанностей на объектах профес-
сиональной деятельности.  

В течение всего периода практики на студентов распространяются: 
- требования охраны труда; 
- трудовое законодательство Российской Федерации, в том числе в части 

государственного социального страхования; 
- правила внутреннего распорядка принимающей организации. 
Критериями оценки производственной (преддипломной) практики явля-

ются полнота собранных материалов и свободное владение этими материалами. 
 

4.3. Кадровое обеспечение образовательного процесса 
Руководят производственной (преддипломной) практикой преподаватель 

специальных дисциплин данной специальности от учебного заведения и руко-
водитель от предприятия, организации или учреждения-базы практики. 

Руководитель от учебного заведения: 
- до начала практики контролирует подготовленность базы практики; 
- обеспечивает проведение всех организационных мероприятий перед 

отправлением студентов на практику: инструктажа о порядке прохождения 
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практики, ознакомление с программой практики, сообщение о времени и месте 
сдачи зачета; 

- контролирует выполнение программы практики студентами; 
- в контакте с руководителем от базы практики обеспечивает качество 

прохождения практики и её соответствие программе. 
Руководитель от базы практики: 
- организует практику студентов в соответствии с программой; 
- проводит инструктаж по технике безопасности и правилам внутренне-

го распорядкапредприятия – места практики; 
- знакомит студентов с организацией работ на рабочих местах; 
- контролирует соблюдение студентами производственной дисциплины; 
- помогает собрать необходимые сведения для отчета. 
Производственная (преддипломная) практикасчитается завершенной при 

условии выполнения студентом всех требований программы практики. 
Студенты оцениваются по итогам всех видов деятельности при наличии 

документации по практике, которая включает в себя: 
- дневник практиканта, который должен иметь отметку о выполнении за-

планированной работы; 
- отзыв руководителя от базы практики о работе студента. 
Все документы должны быть отпечатаны, оформлены в соответствии с 

правилами делопроизводства и представлены в отдельной папке. 
Оценка по производственной (преддипломной) практике приравнивается 

к оценкам по дисциплинам теоретического обучения и учитывается при прове-
дении итогов промежуточной аттестации студентов. 
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5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОГРАММЫ 
ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ (ПРЕДДИПЛОМНОЙ) ПРАКТИКИ 

Контроль и оценка результатов освоения производственной (предди-
пломной) практики осуществляется преподавателем в процессе выполнения 
студентами работ на предприятии, а также сдачи студентом отчета по практике 
и аттестационного листа. 
 

Иметь практический опыт 

Виды и объем работ 
на производственной 

(преддипломной) практике, 
требования к их выполнению 
и/ или условия выполнения 

Документ, 
подтверждающий 

качество 
выполнения 

работ 
приобрести опыт: 
-выполнение работ по од-
ной или нескольким про-
фессиям рабочих, должно-
стям служащих;  
- подробная разработка со-
держания пояснительной 
записки и состава графиче-
ских материалов выпускной 
квалификационной работы 
(дипломного проекта) с ука-
занием примерного объема 
и трудоемкости выполнения 
основных разделов. 
владеть: 
- методами получения заго-
товок в виде отливок, поко-
вок, штамповок, сварных 
деталей и из проката;  
- методами механической 
обработки деталей (токар-
ная обработка, фрезерова-
ние, строгание, сверление, 
протягивание, шлифование 
и т.п.);  
- методами слесарной обра-
ботки;  
- навыками пользования 
справочно-
информационными изда-
ниями по профилю работы 
подразделения. 
 

- выработка умения применять 
знания в решении практиче-
ских задач; 
- формирование умений и на-
выков практического характе-
ра; 
– участие в введении основных 
этапов проектирования техно-
логических процессов изготов-
ления деталей; 
– установление маршрута изго-
товления деталей; 
– проектирование технологиче-
ского процесса изготовления 
детали, включая определение 
баз, выбор технологического 
оборудования, и технологиче-
ской оснастки: приспособле-
ний, режущего, мерительного и 
вспомогательного инструмента, 
назначение режимов резания, 
определение норм времени, как 
для универсального технологи-
ческого оборудования, так и 
для станков с ЧПУ; 
– оформление технологической 
документации и внесение из-
менений в нее в связи с коррек-
тировкой технологического 
процесса 
– участие во внедрении разра-
ботанных технологических 
процессов в производство; 
– участие в выполнении работ 

аттестационный 
лист о прохож-
дении практики, 
дневник произ-
водственной 
(преддиплом-
ной) практики 
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по контролю качества при из-
готовлении деталей; 
– участие в анализе результатов 
реализации технологического 
процесса для определения на-
правлений его совершенство-
вания; 
– проведение анализа техноло-
гичности конструкции спроек-
тированного узла примени-
тельно к конкретным условиям 
производства. 
- формирование творческого 
характера, умения применять 
знания в усложненной ситуа-
ции; 
- обработка информации, про-
ведение технических расчетов; 
- организация оперативного 
учета выполнения производст-
венных заданий и выполнения 
графика работ; 
- проработка материалов, отно-
сящихся к выпускной квали-
фикационной работе; 
- сбор достаточно полной ин-
формации и документов (чер-
тежи, техпроцессы) необходи-
мые для выполнения диплом-
ного проекта. 

 
 

Результаты практики 
(приобретение практического опыта, освоенные умения, усвоен-

ные знания) 

Формы и методы 
контроля и оценки 
результатов обуче-

ния 
знать: 
- изделия, выпускаемые предприятиями (их назначение и 
основные технические данные);  
- организацию и управление деятельностью соответствую-
щего подразделения;  
- конструкции и принципы действия используемой в про-
изводстве оснастки для каждой технологической операции 
(по заданной детали); 
- конструкции специального инструмента;  

Наблюдения, 
устный опрос, 
контроль 
выполнения 
практических 
работ, 
дифференциро-
ванный зачет 
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- средства и методы контроля качества, используемые в ба-
зовом технологическом процессе;  
- автоматизацию проектирования специальных средств 
технологического оснащения;  
- организацию работ по конструкторской подготовке про-
изводства;  
- вопросы планирования и финансирования разработок;  
- технологические процессы и производственное оборудо-
вание в подразделениях предприятия, на котором прово-
дится практика;  
- действующие стандарты, технические условия, положе-
ния и инструкции по эксплуатации металлообрабатываю-
щих станков, методы определения экономической эффек-
тивности исследований и разработок;  
- правила эксплуатации измерительных приборов и техно-
логического оборудования, имеющегося в подразделении, а 
также их обслуживание; вопросы обеспечения безопасно-
сти жизнедеятельности и экологической чистоты; 
Дифференцированный зачет Предоставление 

дневника практи-
ки и аттестаци-
онного листа 
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ПриложениеЖ 
Программа государственной итоговой аттестации 

по специальности 15.02.08 «Технология  машиностроения» 
 

МИНИСТЕРСТВО ОБРАЗОВАНИЯ И НАУКИ РОССИЙСКОЙ ФЕДЕРАЦИИ 
ФЕДЕРАЛЬНОЕ ГОСУДАРСТВЕННОЕ БЮДЖЕТНОЕ ОБРАЗОВАТЕЛЬНОЕ 

УЧРЕЖДЕНИЕ ВЫСШЕГО ПРОФЕССОНАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ 
«ГОСУДАРСТВЕННЫЙ УНИВЕРСИТЕТ – УЧЕБНО-НАУЧНО-

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ КОМПЛНКС» 
 

Технологический институт им. Н.Н. Поликарпова 
 

Кафедра «Технология машиностроения, автоматизация и электрооборудова-
ние» 

 
 
 
 
 
 

ПРОГРАММА 
ГОСУДАРСТВЕННОЙ ИТОГОВОЙ АТТЕСТАЦИИ СТУДЕНТОВ 

ПО ОБРАЗОВАТЕЛЬНЫМ ПРОГРАММАМ СРЕДНЕГО ПРОФЕССИО-
НАЛЬНОГО ОБРАЗОВАНИЯ 

 
 
 
 
 
 
Наименование специальности 15.02.08 «Технология машиностроения» 
 
Квалификация техник 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Орел 201_ 
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1 Цель и задачи государственной итоговой аттестации 
 
Целью государственной итоговой аттестации является установление 

соответствия уровня и качества подготовки выпускникак  выполнению  
профессиональных  задач в соответствии с требованиямиФедерального 
государственного образовательного стандарта среднего профессионального 
образования к результатам освоения образовательной программы СПО по 
специальности 15.02.08 «Технология машиностроения». 

Основными задачами ГИА являются: 
-  установление  соответствия  объема  и  качества  знаний,  умений  и 

навыков студентов требованиям образовательной программы СПО; 
-   разработка рекомендаций  по  совершенствованию  подготовки  сту-

дентов соответствующего уровня профессионального образования. 
 
2 Основное содержание государственной итоговой аттестации сту-

дентов 
 
В соответствии с Законом Российской Федерации «Об образова-

нии»итоговая аттестация выпускников, завершающих обучение по програм-
ме среднего профессионального образования в образовательных учреждени-
ях среднего профессионального образования, является обязательной. 

Программа государственной итоговой аттестации выпускников по спе-
циальности 15.02.08 «Технология машиностроения» является частью про-
граммы подготовки специалистов среднего звена Факультета СПО Техноло-
гического института им. Н.Н. Поликарпова ФГБОУ ВПО «Госуниверситет - 
УНПК» по данной специальности базового уровня среднего профессиональ-
ного образования. 

Программа государственной итоговой аттестации разработана в со-
ответствии с: 

- Приказом Министерства образования и науки Российской Феде-
рации от 31.01.2014 №74 «О внесении изменений в Порядок проведения го-
сударственной итоговой аттестации по образовательным программам средне-
го профессионального образования, утвержденный приказом Министерства 
образования и науки Российской Федерации от 16 августа 2013 г. № 968»; 

- Приказом Министерства образования и науки Российской Феде-
рации от 16 августа 2013 г. № 968 «Об утверждении Порядка проведения го-
сударственной итоговой аттестации по образовательным программам средне-
го профессионального образования»; 

- Положение о порядке проведения государственной итоговой ат-
тестации студентов среднего профессионального образования (П УНПК 72-
05-53-2014); 

- Положение о порядке организации выполнения и защиты выпу-
скной квалификационной работы по специальностям среднего профессио-
нального образования (П УНПК 75-05-60-2014). 
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Государственная итоговая аттестация осуществляется государственной 
экзаменационной комиссией (далее ГЭК), организуемой в образовательном 
учреждении. 

Основными функциями ГЭК являются: 
- комплексная оценка уровня подготовки выпускника и соответ-

ствия его подготовки требованиям Федерального государственного образова-
тельного стандарта; 

- принятие решения о присвоении квалификации по результатам 
государственной аттестации и выдаче выпускнику соответствующего ди-
плома о среднем профессиональном образовании; 

- выработка рекомендаций и предложений по совершенствованию 
подготовки выпускников по специальности 15.02.08 «Технология машино-
строения». 

Объем времени на подготовку и проведение Государственной итоговой 
аттестации - 4 недели. 

Сроки проведения Государственной итоговой аттестация - с 15 июня 
по 28 июня. 

Необходимымусловием допуска к государственной итоговой аттеста-
ции является отсутствие академической задолженности и представление до-
кументов, подтверждающих освоение обучающимся компетенций при изуче-
нии теоретического материала и прохождении практики по каждому из ос-
новных видов профессиональной деятельности. В том числе выпускником 
могут быть предоставлены отчеты о ранее достигнутых результатах, допол-
нительные сертификаты, свидетельства (дипломы) олимпиад, конкурсов, 
творческие работы по специальности, характеристики с мест прохождения 
преддипломной практики. 

Для проведения государственной итоговой аттестации создается ГЭК 
численностью не более5 человек, включая председателя. 

ГЭК возглавляет председатель, который организовывает и контролиру-
ет деятельность комиссии, обеспечивает объективность и единство требова-
ний, предъявляемых к выпускникам. 

Председатель ГЭК утверждается не позднее 20 декабря текущего года 
на следующий календарный год приказом Минобрнауки России. Декан фа-
культета является заместителем председателя ГЭК. 

ГЭК формируется из педагогических работниковфакультета и лиц из 
сторонних организаций, в том числе других учебных заведений, предпри-
ятий. 

Допуск студентов к государственной итоговой аттестации объявляется 
приказом ректора. 

Результаты выпускной квалификационной работы - дипломного проек-
та оцениваются по пятибалльной системе и объявляются в день защиты по-
сле оформления в установленном порядке протоколов заседания ГЭК. 

Критерии оценки выпускника: 
- уровень профессиональных компетенций; 
- сформированность практических умений и навыков; 
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- уровень теоретической подготовки; 
- качество ответов на вопросы; 
- практическая значимость представленного дипломного проекта; 
- качество выполнения текстовой и графической документации; 
- владение техникой речи. 

При определении окончательной оценки по защите выпускной квали-
фикационной работы учитываются: 

-  доклад выпускника по каждому разделу выпускной работы; 
- графическая часть проекта; 
- техническая документация (расчетно-пояснительная записка; 

комплект документов технологического процесса механической 
обработки детали); 

-  ответы на вопросы; 
-  оценка рецензента; 
-  отзыв руководителя. 

Заседание ГЭК протоколируется. В протоколе записываются:  
- итоговая оценка дипломного проекта; 
- присуждение квалификации; 
- особые мнения членов комиссии.  
Протоколы заседаний ГЭК подписываются председателем, ответствен-

ным секретарем и членами комиссии. 
 

3 Формы проведения государственной итоговой аттестации выпу-
скников на соответствие их подготовки ожидаемым результатам образо-
вания компетентностно-ориентированной ОП СПО 

 
Форма проведения государственной итоговой аттестации –подготовка 

и защита выпускной квалификационной работы (дипломного проек-
та).Обязательное требование – соответствие тематики выпускной квалифика-
ционной работы содержанию одного или нескольких профессиональных мо-
дулей. 

Государственный экзамен не предусмотрен. 
Цель защиты дипломного проекта – установление уровня подготовлен-

ности выпускника к выполнению профессиональных задач в соответствии с 
требованиями ФГОС СПО к результатам освоения ОП СПО по специально-
сти 15.02.08 «Технология машиностроения». 

Дипломный проект техника представляет собой законченную квалифи-
кационную работу, содержащую результаты самостоятельной деятельности 
студента в период преддипломной практики и дипломного проектирования в 
соответствии с утвержденной темой. 

Требования к дипломному проекту техника в соответствии с Феде-
ральным государственным образовательным стандартом СПО: 
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-  обязательное требование – соответствие тематики выпускной 
квалификационной работы содержанию одного или нескольких профессио-
нальных модулей; 

-  дипломный проект техника представляет собой квалификацион-
ную работу, содержащую совокупность результатов, выдвигаемых автором 
для защиты, имеющую внутреннее единство, свидетельствующее о спо-
собности автора находить технические решения, используя теоретические 
знания и практические навыки; 

-  дипломный проект техника является законченным исследовани-
ем, в котором содержится решение задачи, имеющей практическое значение 
для соответствующего направления; 

-  дипломный проект техника должен содержать обоснование вы-
бора темы исследования, её актуальность, обзор опубликованной литературы 
по выбранной теме, изложение полученных результатов, их анализ и обсуж-
дение, выводы, список использованной литературы и оглавление; 

-  дипломный проект техника должен показать умение автора крат-
ко, лаконично и аргументировано излагать материал, его оформление должно 
соответствовать правилам оформления научных публикаций. 

Тематика дипломных проектов определяется преподавателями факуль-
тета СПО ТИ Госуниверситет - УНПК совместно со специалистами предпри-
ятий и организаций, заинтересованных в сотрудничестве, и рассматривается 
на заседании кафедры. Темы дипломных проектов должны отвечать совре-
менным требованиям развития науки, техники, производства, экономики, 
культуры и образования. 

Дипломный проект техника включает: 
1) расчетно-пояснительная запискане менее 60 листов формата А4. 

Оформляется на листах формата А4 в соответствии с ГОСТ 2.106-96. Основ-
ные надписи по ГОСТ 2.104-2006 (форма 2, 2а). Общие требования по ГОСТ 
2.105-95. Содержание расчетно-пояснительной записки: 

1. Общая часть 
Введение (кратко излагается состояние и главные направления в области 

научно-технического прогресса, дальнейшего развития отрасли промышлен-
ности) 

1.1. Отработка конструкции на технологичность 
1.2. Определение типа производства (табличным методом) 
2. Технологический раздел 
2.1. Расчёт исходной заготовки (двумя методами или способами; обос-

нование через коэффициент использования материала) 
2.2. Расчёт межоперационных припусков и межоперационных размеров 

с допусками (табличным методом) 
2.3. Разработка маршрутного технологического процесса механической 

обработки детали 
2.4. Расчёт режимов резания и технологического времени (Обязательно 

подробно на две операции аналитическим методом, на две другие операции – 
табличным. Расчёт делается полностью по всем переходам операции. Опера-
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ции как с РУ, так и с ЧПУ. Предпочтительно разнохарактерные. На осталь-
ные операции режимы обработки заполняются при оформлении операцион-
ных карт без подробного расчёта) 

2.5. Расчёт норм времени (подробно на операции, разработанные в п. 
2.4.) 

2.6. Расчёт составления программ обработки поверхности на операции 
с ЧПУ 

3. Конструкторский раздел 
3.1. Расчёт и конструирование режущего инструмента 
3.2. Расчёт и конструирование измерительного инструмента 
3.3. Расчёт и конструирование станочного приспособления 
4. Организационно-экономический раздел 
4.1. Организация охраны труда 
4.2. Организация рабочего места 
4.3. Мероприятия по обеспечению качества продукции 
4.4. Расчёт календарно-плановых нормативов в серийном производстве 
4.5. Расчет производственной площади 
4.6. Расчет инвестиций и определение источников финансирования 

проекта участка 
4.7. Расчёт фонда оплаты труда и среднемесячной заработной платы 
4.8. Определение затрат на производство продукции 
4.9. Расчет цены продукции 
4.10. Анализ безубыточности производства продукции (с построением 

графика безубыточности) 
4.11. Финансовые результаты работы участка 
4.12. Технико-экономические показатели работы участка 
2) Комплект технологической документации на механическую обра-

ботку деталипо ГОСТ3.1404-86; 
3) Графическая часть:  
-рабочий чертеж детали (перерабатывается на соответствие ЕСКД и от-

рабатывается на технологичность) 
- рабочий чертёж заготовки (РПЗ, п. 2.1) 
- чертеж режущего инструмента (РПЗ, п. 3.1) 
- чертеж измерительного инструмента (РПЗ, п. 3.2) 
- чертежи (эскизы) наладок (на четыре операции с РУ и с ЧПУ – РПЗ, п. 

2.4) 
-сборочный чертеж станочного приспособления (РПЗ, п. 3.3) 
Объем графической части – 3-5 листов формата А1. Чертежи графиче-

ской части должны быть представлены в электронном виде (на диске CD-R) и 
в бумажном виде (каждый чертеж отдельно на формате А4). 

Расчетно-пояснительная записка комплектуется в следующей последо-
вательности: титульный лист, задание на курсовое проектирование, ведо-
мость документов проекта (форма 1, 1а ГОСТ 2.106-96), изложение разделов 
проекта, список литературы, оглавление, приложение 1 (комплект техноло-
гической документации), приложение 2 (графическая часть). 
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Для подготовки выпускной квалификационной работы - дипломного 
проекта - каждому студенту назначается руководитель, консультант по 
оформлению диплома и консультант по экономическим вопросам. Тема ди-
пломного проекта – «Разработка технологического процесса механической обра-
ботки детали». Возможно изменение тематики по согласованию с дипломным 
руководителем. 

Выпускные квалификационные работы подлежат обязательному рецен-
зированию и должны иметь отзыв руководителя. 

 

4 Учебно-методическое и информационное обеспечение государст-
венной итоговой аттестации 

 
Основная литература 
1  Марочник сталей и сплавов / М. М. Колосков, Е. Т. Долбенко, Ю. В. 

Каширский и др.; Под общей ред. А. С. Зубченко, – М. : Машиностроение, 
2001. – 672 с. 

2  Меринов, В. П., Козлов, А. М., Схиртладзе, А. Г. Технология изго-
товления деталей. Курсовое проектирование по технологии машиностроения 
: Учебное пособие / В. П. Меринов, А. М. Козлов, А. Г. Схиртладзе. – Старый 
Оскол : ТНТ, 2009. – 264 с. 

3 Добрыднев, И. С. Курсовое проектирование по предмету «Технология 
машиностроения» : Учеб. пособие для техникумов / И. С. Добрыднев. – М. : 
Машиностроение, 1985. –184 с. 

4  Нефедов, Н. А. Дипломное проектирование в машиностроительных 
техникумах : Учеб. пособие для техникумов / Н. А. Нефедов. – 2-е изд., пере-
раб. и доп. – М. : Высшая школа, 1986. – 239 с. 
Киричек, А. В. Технологический процесс обработки резанием. Правила 
оформления : Учеб. пособие к практ. занятиям, курсовому и дипломному 
проектированию. – 2-е изд., перераб. и доп. / А. В. Киричек, Ю. Н. Киричек. – 
Муром : Муромский ин-т ВлГУ, 1999. 

5  Горбацевич, А. Ф., Шкред, В. А. Курсовое проектирование по техно-
логии машиностроения : Учебное пособие для вузов / А. Ф. Горбацевич, В. А. 
Шкред. – 5-е изд., стереотипное. – М. : ООО ИД «Альянс», 2007. – 256 с. 

6  Справочник технолога-машиностроителя. В 2-х т. Т. 2 / под ред. А. 
М. Дальского, А. Г. Суслова, А. Г. Косиловой, Р. К. Мещерякова. – 5-е изд., 
перераб. и доп. – М. : Машиностроение-1, 2001. – 944 с. 

7  ГОСТ 3.1404-86. Единая система технологической документации. 
Формы и правила оформления документов на технологические процессы и 
операции обработки резанием. – Взамен ГОСТ 3.1404-74, ГОСТ 3.1423-75, 
ГОСТ 3.1424-75, ГОСТ 3.1418-82 ; Введ. 1987–07–01. – М. : Изд-во стандар-
тов, 1986. – 56 с. 

8 Общемашиностроительные нормативы режимов резания для техни-
ческого нормирования работ на металлорежущих станках. В 2 ч. Ч. 1. Токар-
ные, карусельные, токарно-револьверные, алмазно-расточные, сверлильные, 
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строгальные, долбежные и фрезерные станки / ЦБПНТ при НИИТруда. – 2-е 
изд. – М. : Машиностроение, 1974. – 406 с. 

9  Общемашиностроительные нормативы времени вспомогательного, 
на обслуживание рабочего места и подготовительно-заключительного для 
технического нормирования станочных работ. Серийное производство / 
ЦБПНТ при НИИТруда. – 2-е изд. – М. : Машиностроение, 1974. – 421 с. 

10 Общемашиностроительные нормативы времени и режимов резания 
для нормирования работ, выполняемых на универсальных и многоцелевых 
станках с числовым программным управлением. В 2 ч. Ч. 1. Нормативы вре-
мени / Центральное бюро нормативов по труду Государственного Комитета 
СССР по труду и социальным вопросам. – М. : Экономика, 1990. – 207 с. 

11 Общемашиностроительные нормативы времени и режимов резания 
для нормирования работ, выполняемых на универсальных и многоцелевых 
станках с числовым программным управлением. В 2 ч. Ч. 2. Нормативы ре-
жимов резания / Центральное бюро нормативов по труду Государственного 
Комитета СССР по труду и социальным вопросам. – М. : Экономика, 1990. – 
474 с. 

12 Единая система допусков и посадок СЭВ в машиностроении и при-
боростроении. Контрольдеталей: Справочник. – М. : 
Издательствостандартов, 1987. – 200 с. 

 
Дополнительная литература 
1 Новиков, В. Ю. Технология машиностроения : в 2 ч. – Ч. 1 : Учебник 

для студ. учреждений сред. проф. образования / В. Ю. Новиков, А. И. Ильян-
ков. – 2-е изд., перераб. – М. : ИЦ «Академия», 2012. – 352 с. 

2  Новиков, В. Ю. Технология машиностроения : в 2 ч. – Ч. 2 : Учебник 
для студ. учреждений сред. проф. образования / В. Ю. Новиков, А. И. Ильян-
ков. – 2-е изд., перераб. – М. : ИЦ «Академия», 2012. – 432 с. 

3 Ильянков, А. И. Основные термины, понятия и определения в техно-
логии машиностроения : Справочник : Учеб. пособие для студ. учреждений 
сред. проф. образования / А. И. Ильянков, Н. Ю. Марсов. – М. : ИЦ «Акаде-
мия», 2012. – 288 с. 

4  Технология машиностроения : Учеб. пособие / М. Ф. Пашкевич [и 
др.]; Под ред. М. Ф. Пашкевича. – Минск : Новоезнание, 2008. – 478 с. 

5 Сысоев, С. К. Технология машиностроения. Проектирование техно-
логических процессов : Учеб. пособие / С. К. Сысоев, А. С. Сысоев, В. А. 
Левко. – СПб. : Изд-во «Лань», 2011. – 352 с. 

6 Данилевский, В. В. Технология машиностроения : учебник для тех-
никумов / В. В. Данилевский. – 5-е изд., перераб. и доп. – М. : Высшая школа, 
1984. – 416 с. 

7 Обработка металлов резанием: Справочник технолога / Г. А. Мона-
хов, В. Ф. Жданович, Э. М. Радинский[и др.]. Под ред. Г. А. Монахова . – 3-е 
изд. – М. : Машиностроение, 1974 . – 600 с. 
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8 ГОСТ 7505–89. Поковки стальные штампованные. Допуски, припуски 
и кузнечные напуски. – Взамен ГОСТ 7505-74 ; Введ. 1990–07–01. – М. : Изд-
во стандартов, 1990. – 54 с. 

9 ГОСТ 26645–85. Отливки из металлов и сплавов. Допуски размеров, 
массы и припуски на механическую обработку [Текст]. – Взамен ГОСТ 1855-
55 и ГОСТ 2009-55 ; Введ. 1988–07–01. – М. : Изд-во стандартов, 1989. – 56 с. 

10 Ганенко, А. П. Оформление текстовых и графических материалов 
при подготовке дипломных проектов, курсовых и письменных экзаменаци-
онных работ (требования ЕСКД) : Учеб. для нач. проф. образования : Учеб. 
пособие для сред. проф. образования. – 2-е изд., перераб. / А. П. Ганенко, М. 
И. Лапсарь. – М. : ИЦ «Академия», 2005. – 336 с. 

11 Ильянков, А. И. Технология машиностроения : Практикум и курсо-
вое проектирование :Учеб. пособие для студ. сред. проф. образования / А. И. 
Ильянков, В. Ю. Новиков. – М. : ИЦ «Академия», 2012. – 432 с. 

12 Босинзон , М.А. Современные сиситемы ЧПУ и их эксплуатация: 
учебник для нач. проф. образования/ М.А. Босинзон ; под ред. Б.И. 
Черпакова. –М.: Издательскийцентр «Академия», 2010.- 192 с. 

13 Кузьмин А.В., Схиртладзе, А.Г. Основы программирования систем 
числового программного управления: учебное пособие/ А.В. Кузьмин, 
А.Г.Схиртладзе. – Старый Оскол: ТНТ, 2012.- 240 с. 

14 Ловыгин, А.А., Теверовский, л.В. Современный станок с ЧПУ и 
CAD/CAM- системы.- М.: ДМК Пресс, 2012.-280 с. : ил. 

15 Сотников, В.И. Программирование механической обработки на то-
карных станках с ЧПУ. Учебное пособие / В. И. Сотников, О.А. Василенко, 
Ю. В. Василенко, А. В. Воронков. – М.: Издательский дом «Спектр», 2010. – 
334 с. 

16 Нефедов, Н. А., Осипов, К. А. Сборник задач и примеров по реза-
нию металлов и режущему инструменту : Учеб. пособие для техникумов / Н. 
А. Нефедов, К. А. Осипов. – 5-е изд., перераб. и доп. – М. : Машиностроение, 
1990. – 448 с. 

17 Горошкин, А. К. Приспособления для металлорежущих станков: 
Справочник / А. К. Горошкин. – 7-е изд., перераб. и доп. – М. : Машино-
строение, 1979. – 303 с. 

18 Ансеров, М. А. Приспособление для металлорежущих станков / М. 
А. Ансеров. – 4-е изд., испр. и доп. – Л. : Машиностроение, 1985. – 656 с. 
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